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de Deutsch KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese Bandsage, identifiziert durch Type und Seriennummer
*1), entspricht allen einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2) und Normen *3). Prifbericht *4),
Ausstellende Prifstelle *5), Technische Unterlagen bei *6) - siehe unten.

en English DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility: This band saw, identified by type and serial number *1),
complies with all relevant requirements of the directives *2) and standards *3). Test report *4),

Issuing test body *5), Technical file at *6) - see below.

fr  Frangais DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre seule responsabilité : Cette scie a ruban, identifiée par le type et le

numero de série *1), est conforme a toutes les prescriptions applicables des directives *2) et normes *3).
Compte-rendu d'essai *4), Organisme de controle *5), Documents techniques pour *6) - voir ci-dessous.

nl  Nederlands CONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren op eigen en uitsluitende verantwoording: Deze Iintz_aag?_,_ geidentificeerd door type en
serienummer *1), voldoet aan alle relevante bepalingen van de richtlijnen *2) en normen *3).

Testrapport *4), Uitvoerende keuringsinstantie *5), Technische documentatie bij *6) - zie onder.

it Italiano DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita: La presente sega a nastro, identificata dal modello e
dal numero di serie *1), & conforme a tutte le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle norme *3).
Relazione di prova *4), Centro prove sottoscritto *5), Documentazione tecnica presso *6) - vedi sotto.

es Espafiol DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos con responsabilidad propia: Esta sierra de cinta, identificada por tipo y numero de serie *1),
corresponde a las disposiciones correspondientes de las directivas *2) y de las normas *3). Informe de
la prueba *4), Oficina que expide el certificado *5), Documentacion técnica con *6) - ver abajo.

pt Portugués DECLARACAO DE CONFORMIDADE

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Esta serra de fita, identificada pelo tipo e numero de série *1),
esta em conformidade com todas as disposigdes aplicaveis das Directivas *2) e Normas *3).

R_glatébrio_ de inspecgao *4), Orgao de inspecg¢ao competente *5), Documentagdes técnicas junto ao *6) -
vide abaixo.

sv Svenska CE-OVERENSSTAMMELSEINTYG

Vi intyg?ar att vi tar ansvar for att: bandsédgen med féljande typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
alla gallande direktiv *2) och standarder *3). Provningsutlatande *4), Utfardande provningsanstalt *5),

Medfdljande teknisk dokumentation *6) - se nedan.

fi Suomi VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Taméa vannesaha, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaa direktiivien *2) ja normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia.
Tlahrkalf.tuskertomus *4), Valtuutettu tarkastuslaitos *5), Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *6) - katso
alhaalla.

no Norsk SAMSVARSERKLZARING

Vi erkleerer under eget ansvar: Denne bandsagen, identifisert gjennom tgpe og serienummer *1),
tilsvarer alle gjeldende bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3). Praverapport*4),

Ansvarlig kontrollinstans*5), Tekniske dokumenter ved *6) - se nedenfor.

da Dansk OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Denne bandsav, identificeret ved angivelse af type o%
serienummer *1), opfylder alle relevante bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne *3).
Kontrolrapport *4), Udstedende kontrolorgan *5), Teknisk dossier ved *6) - se nedenfor.

pl Polski DEKLARACJA ZGODNOSCI

Oswiadczamy na wlasng odpowiedzialnos¢: Ta pilarka tasSmowa, oznaczona typem i

numerem seryjnym *1), spetnia wszystkie obowigzujace wymogi dyrektyw *2) i norm *3).

Sptrawozd_an_ie z testu *4), Urzad wystawiajacy sprawozdanie z testu *5), Dokumentacja techniczna *6) -
patrz ponizej.

el EMnvikd AHAQZH MIZTOTHTAX

AnAwvoupe pe 16ia euduvn: AuTh n TTPIOVOKOPOEAQ, TTOU avayvwpileTal JETW TUTTOU Kal apiBuoU agipag
*1@, QVTATTOKPIVETAI O€ OAEG TIG OXETIKEG OIOTAEEIG TWV 0BNYIWV *2) KAl TWV TTPOTUTTWY *3).

‘EkBean eAéxou *4), Ekdidouaa utrnpeaia eAeyxou *5), TEXVIKA £yypa@a aTO *6) - BAETTE KATWTEPW.
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hu Magyar MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Kizarélagos felelésségunk tudataban kijelentjuk: Ez a szalagflrész — tipus és sorozatszam alapjan
tortéend azonositassal *1) — megfelel az iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes vonatkozo
rendelkezésének. A jegyzdkdnyvet *4), a kiallitast végzé vizsgaldhelyet *5),

a miiszaki dokumentaciot *6) - lasd lent.

cs Cesky PROHLASENI O SHODE

Prohlasujeme s vyhradni odpovédnosti: Tato pasova pila, urCena typem a sériovym Cislem *1), odpovida
vSem pfisluSnym ustanovenim smérnic *2) a norem *3). Kontrolni zprava *4),

Vystavujici kontrolni misto *5), Technicka dokumentace u *6) - viz nize.

et Eesti VASTAVUSDEKLARATSIOON
Kinnitame ainuvastutajatena, see lintsaag, mida idenditakse tuilibi ja seerianumbri *1) kaudu, vastab

koigile direktiivide *2) ja normide *3) ase(assepuutuvatele satetele. Katseraport *4), Katselabor *5),
Tehniline dokumentatsioon *6) - vaadake altpoolt.

lv LatvieSsu ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Més apliecinam ar pilnu atbildibu: Sis lentzagis, kam ir noteikts tips un pieskirts sérijas numurs *1),
atbilst visiem attiecigajiem direktivas noteikumiem *2) un standartiem *3). Testa zinojums *4),
Izsniegusi parbaudes iestade *5), Tehniska dokumentacija pieejama *6) — skat. talak.

It Lietuviy ATITIKTIES DEKLARACIJA

Mes, prisiimdami atsakomybe, deklaruojame: Sis juostinis pjuklas, identifikuojamas pagal tipg ir serijos
numerj *1), atitinka visas atitinkamas direktyvy *2; ir standarty *3) nuostatas. Patikros protokolas *4;
ISdavusi tikrinimo institucija *5), Techniné dokumentacija yra *6) — Zr. Zemiau.

hr Hrvatski 1ZJAVA O SUKLADNOSTI

Iz1javlju'emq na svoju odgovornost: Navedena traCna pila, oznacen sa tipom i seriskim brojem
*1),zadovoljava sve navedene propise i smijernice *2) kao i standarde *3). Izvjestaj ispita *4),

Komisija za tehnicki pregled *5), Tehni¢ki podaci pod/kod *6) - pogledaj dolje

ro Romana DECLARATIE DE CONFORMITATE

Declaram pe proprie raspundere: Acest fierastrau-panglica, identificat prin tip si numar de serie *1),
corespunde tuturor dispozitiilor in vigoare ale directivelor *2? si normelor *3). Raport de verificare *4),
Organism de verificare emitent *5), Documentatiile tehnice [a*6) - a se vedea mai jos.

bg BbBIITAPCKU [OEKINAPALIUA 3A CbOTBETCTBUE

Hue 3asaBaBame Ha cobCcTBeHa OTFOBOPHOCT: TO3M NEHTOB TPUOH, OEHTUMLMPAH C TUM U CEPUEH
Homep *1), OTroBaps Ha BCMYKM CbOTBETHU NpaBuna Ha ANPeKTnBM *2) n Hopmu *3). Nanutarenex
npotokon *4), Mispaeawa nanutarenHa cnyxba *5), TexHnyecka JOKyMeHTaumsa npu *6) - BUXK o140y .

sl Slovensko [ZJAVA O SKLADNOSTI

Z izklju¢no odgovornostjo izjavljamo: Ta tracna zaga, oznacena s tjf)om in serijsko Stevilko *12, ustreza
vsem zadevnim doloCbam smernic *2) in predpisov *3). Certifikat *4), Izdajno preskusno mesto *5),
Tehni¢na dokumentacija pri *6) - glejte spoda;.

*1) BAS 317 Precision WNB - 00903170...

BAS 317 Precision DNB - 00903171...

2011/65/EU 2006/42/EC 2004/108/EC

EN 50581 EN 61029-1 EN 61029-2-5 EN 55014-1 EN 55014-2 EN 61000-3-2 EN 61000-3-3
4811006.14004

Dekra Testing and Certification GmbH, Enderstral’e 92b, 01277 Dresden, Germany;

Notified Body No. 2140
2014-12-12, Volker Siegle PP~ /
Direktor Innovation, Forschung und Entwicklung
(Director Innovation, Research and Development)

*6) Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1, 72622 Nuertingen, Germany

*2
*3
*4
*5

— ~— ~—
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1.

A késziilék attekintése (a csomag tartalma)

EléInézet

1 burkolat felsé ajtaja

2 flrészszalag-megfeszités
szabalyozdkereke

3 felsd szalagvezet6 gorgd

4 burkolati ajté fordité zarja

5 fUrészszalag-takardlemez
szabalyozokereke

6 fUrészszalag-takardlemez

7 felsd flrészszalag-vezet6

8 fUrészszalag

9 flirészasztal

10  (tkdz6-vezetd profil

mérdskalaval

11
12
13
14
15

alsé szalagvezetd gorgd
forgacsfogo teknd
parhuzamos (itk6z6
burkolat alsé ajtaja

Be-/kikapcsold

Hatso nézet

16

17

18

19
20

flrészszalag gyors reteszelés-
oldé karja

flrészszalag-megfeszités
jelzéje

fels6 szalagvezet6 gorgd
szabalyozokereke

motor

géplab

26

L

21

22
23
24
25
26

forgacselszivé
csatlakozécsonkja

hajtoszij szabalyozdkereke
harantitk6zé
asztal-betétprofil

toléfa

gépallvany
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2. Kérjiik, el6szor ezt

olvassa el!

Ez az Gzemeltetési Utmutaté ugy
készllt, hogy gyorsan és biztonsagosan
tudjon dolgozni gépével. Az alabbiakban
réviden bemutatjuk, hogy hogyan kell
olvasnia ezt az Gizemeltetési Utmutatot:

Az Gizembe helyezés el6tt olvassa
végig ezt az lizemeltetési Utmutatoét.
Feltétlendl tartsa be a biztonsagi
el6irasokat.

Ez az (izemeltetési utmutatd olyan
személyek szamara készllt, akik

ClERd> o

mar rendelkeznek a hasonlé gépek
kezeléséhez szilkséges miszaki
alapismeretekkel. Amennyiben
semmilyen gyakorlata nincs ilyen
gépekkel kapcsolatban, akkor
el6szdr kérjen segitséget tapasztalt
személyektél.

- Gondosan 6rizze meg a géppel
egyutt szallitott miszaki
dokumentéciot, hogy adott esetben
rendelkezésére élljon a szilkséges
informacio. A vasarlasnal kapott
szamlat tegye el az esetleges
garanciaigény érvényesitéséhez.

- Ha esetleg kdlcs6nadna vagy
eladna a gépet, mindig mellékelje a
géphez tartozé miszaki
dokumentaciot is.

- Az ezen Uzemeltetési Utmutato
figyelmen kivil hagyasa miatt
bekdvetkez6 karért a gyarté nem
véllal felelésséget.

Az adott Gzemeltetési Utmutatdban az
egyes elbirasokat az alabbi jel6léssel

lattuk el:

Veszély!

Figyelmeztetés személyi
sériilés vagy kornyezeti
kar veszélyére.

Aramiités veszélye!

Az elektromossag
veszélyezteti a kezel6
testi épségét.
Veszélyes 6ltozet és
hajviselet!
Figyelmeztetés
testrészek vagy
ruhadarabok berantasa
miatti balesetveszélyre.
Figyelem!
Figyelmeztetés anyagi
kar veszélyére.

Megjegyzés:
Tovabbi informacid.

- Az abrakban lév6 szamok (1, 2, 3,
)
- az egyes alkatrészeket jeldlik,
- folyamatosan vannak szdmozva;
- avonatkozé szévegrészben az
adott szam zaréjelben van (1),
(2), (3), stb.
— Azok a cselekvési utasitasok,
amelyeknél a sorrendet be kell
tartani, végig vannak szamozva.

- Tetszbleges sorrend esetén az
egyes lépéseket ponttal jeldljik.

- A felsorolasokat gondolatjel
mutatja.

MAGYAR (HD

3. Biztonsag

3.1 Rendeltetésszerii
hasznalat

A gép fa, mlanyag és fémek (kivéve

keményfémek és edzett fémek)

vagasara alkalmas.

Korkoros keresztmetszetl(
munkadarabot csak a hossztengelyre
merdlegesen, megfeleld tartdszerkezet
alkalmazasa mellett szabad flirészelni,
mivel a forgé flirészszalag forgasba
hozhatja magat a munkadarabot is.

Ha lapos munkadarabot felallitva
flrészel, hasznaljon megfelel6 acél
derékszdget, ami biztonsagosan
megvezeti a munkadarabot.

Minden mas alkalmazas nem
rendeltetésszer( hasznalatnak szamit.
A nem rendeltetésszer( hasznalatbol
ered6 barminem( karért a gyartot
felelésség nem terheli.

A gépen eszkozolt barminem(
szerkezeti médositasnak vagy a gyarté
altal nem ellenérzott és nem
engedélyezett tartozékok hasznalatanak
belathatatlan kdvetkezményei lehetnek!

3.2 Altalanos biztonsagi
szabalyok

Figyelem!

Elektromos kéziszerszamok
hasznalata kdzben tartsa be a
kodvetkezdkben felsorolt, elektromos
aramutés elleni, valamint a sériilés és a
tlzveszély elleni védelmet szolgald
alapvetd biztonsagi intézkedéseket.

* A személyi sérliléssel és/vagy
anyagi karral jar6 balesetek
elkerlilése érdekében a szerszam
hasznalata soran tartsa be az alabbi
biztonsagi el6irasokat.

* Tartsa be az egyes fejezetekben
talalhaté kiildnleges biztonsagi
eléirasokat.

e Tartsa be a szalagfiirészek
hasznalatara vonatkozo,
jogszabalyokban lefektetett
iranyelveket vagy balesetvédelmi
szabalyokat.

A Altalanos veszélyhelyzet!

* Tartsa rendben a munkateriletet —
a munkaterileten a rendetlenség
balesetet okozhat.

* Figyelmét mindig a munkara
osszpontositsa. Mindig gondolja at,
hogy mit tesz. A munka
megkezdése el6tt gondolja at a
feladatot. Ne dolgozzon a géppel,
ha nem tud koncentralni.

* Vegye figyelembe a kdrnyezeti
behatasokat. Gondoskodjon
a megfelel vilagitasrol.
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Kerllje a nem természetes
testhelyzetet. Mindig biztosan alljon
a talajon, hogy ne veszithesse el az
egyensulyat.

Ha hosszu munkadarabot kell
megmunkalnia, hasznaljon
megfeleld szerkezetet a
munkadarab alatamasztasahoz.

Ne dolgozzon a géppel gyulékony
folyadék vagy gaz kdzelében.

A gépet csak olyan személy
helyezheti lizembe és hasznalhatja,
aki ismeri a szalagflirészeket és
mindig tudataban van a
kezelésuiikkel kapcsolatos
veszélyeknek.

18 éven aluliak csak a szakoktatas
keretében és kizardlag a képzést
iranyité szakember felligyelete
mellett hasznalhatjak ezt a
berendezést.

Ne engedjen idegent, f6leg gyereket
a veszélyes terlletre.
Gondoskodjon arrél, hogy idegen
tzem kdzben ne érhessen hozza a
géphez vagy a halozati
tapvezetékhez.

Ne terhelje tul a gépet — ezért csak a
"MUszaki adatok" k6z6tt megadott
teljesitménytartomanyban
lzemeltesse.

A munkajahoz csak az arra kijelolt
elektromos kéziszerszamot
hasznalja. Egy megfelel6 elektromos
kéziszerszammal jobban és
biztonsagosabban lehet dolgozni.

A Aramiités veszélye!

Ovja a gépet az es6tél.

Ne Gzemeltesse a gépet nedves
vagy vizes kdrnyezetben.

Amikor a géppel dolgozik, tigyeljen
arra, hogy ne érjen hozza féldelt
berendezéshez (pl. fltdtest,
csOvezeték, tlzhely, hitészekrény).

A héldzati tapvezetéket csak
rendeltetésének megfeleléen
szabad hasznalni.

Huzza ki a dugot a dugaszol6 aljzat-
bél, miel6tt barmiféle beallitast,
atalakitast, karbantartast vagy javi-
tast végezne, ill. ha nem hasznalja
azt.

A mozg6 elemek
sériilésveszéllyel jarnak!
Csak azutan vegye Uzembe a gépet,
miutan Gzembe helyezte a
biztonsagi szerkezeteket.

Soha ne menjen tul kdzel a
flrészlaphoz. Adott esetben
hasznaljon megfelelé adagolé
segédeszkdzt. Munka kdzben ne
alljon tul kozel a hajtott
gépegységekhez.

Varja meg, amig a flrészszalag leall,
csak utana tavolitsa el a kisebb
munkadarabokat, famaradékokat
stb. a munkaterdletrdl.

Csak olyan méretli munkadarabot
fUrészeljen, amelynél még
biztonsagosan meg tudja tartani a
fUrészt.

A lassul6 flrészszalagot ne fékezze
le oldaliranyd nyomassal.

A karbantartas megkezdése el6tt
kosse le a készliléket a villamos
halézatrol.

Miel6tt bekapcsolna a gépet (pl. a
karbantartasi munkak befejeztével)
ellendrizze, hogy nem maradt-e
benne valamilyen szerelészerszam
vagy felesleges alkatrész.

Huzza ki a halézati dugaszt, ha nem
hasznalja a gépet.

Soha ne dolgozzon a szerszammal,
ha a csatlakoz6 vezeték
megrongalddott. Fennall az
elektromos aramutés veszélye. A
megrongalodott halozati kabelt egy
villamos szakemberrel ki kell
cseréltetni.

Ellenérizze rendszeresen a
hosszabbit6 vezetékeket, és ha
sérlltek, cserélje ki azokat.
Csak szabadtéri alkalmazasra
engedélyezett hosszabbitd
kabeleket hasznaljon.

A Akkor is megvaghatja magat,
ha a vagészerszam nyugalomban
van!

Ha ki kell cserélnie a
vagoszerszamot, hasznaljon
védOkeszty(it.

A flrészszalagokat ugy tarolja, hogy
senki sem sérthesse meg magat
vellk.

A A munkadarab

visszacsapasabol szarmazo veszély
(a flirészszalag elkapja a
munkadarabot, majd az a kezel6h6z
csapodik)!

Vigyazzon, hogy ne szoruljon meg a
munkadarab.

Vékony vagy kis falvastagsagu
munkadarabot csak finom fogazasu
flrészszalaggal szabad
megmunkalni. Csak éles
flrészszalaggal dolgozzon.

Kétes esetben ellendrizze, hogy
nincs-e idegen anyag (pl. sz6g vagy
csavar) a munkadarabban.

Csak olyan méreti munkadarabot
fUrészeljen, amelynél még
biztonsagosan meg tudja tartani a
flrészt.

* Soha ne flirészeljen egyszerre tébb
munkadarabot, de még tébb egyedi
darabbdl all6 nyaldbot sem. Ez
balesetveszélyes, mert a
flrészszalag kénnyen bekaphatja a
nyalab valamelyik tagjat.

* Ha korkords keresztmetszeti
anyagot kell f(irészelnie, hasznaljon
megfeleld leszoritd szerkezetet,
hogy a flirész véletlenll se tudja
megcsavarni a munkadarabot.

Veszélyes 6lt6zet és hajviselet!

* Vigyazzon, hogy a gép nehogy
becsipje és behuzza valamelyik
testrészét vagy ruhadarabijat (ne
hordjon nyakkendét vagy keszty(it,
és ne viseljen bd ujju ruhadarabot;
ha hosszu a haja, feltétlenil tegyen
ra hajhalot).

* Sohasem f(irészeljen olyan
munkadarabot, ami az alabbi
anyagokat tartalmazza:

- kotél,
— zsinbr,
- szalag,
- kabel,
- huzal.

A A hianyos személyi
védofelszerelés balesetveszélyes!
¢ Viseljen zajtompité flilvédét.

* Viseljen védbszemiiveget.

* Viseljen porvédd alarcot.

¢ Csak megfelel6 munkaruhaban
dolgozzon.

* Ha a szabadban dolgozik, ajanlatos
csUszasmentes munkacipét viselni.

A flirészpor
egészségkarosodast okozhat!
* Néhany fafajta (pl. tolgy, blikk és

kéris) flirészpora belélegzés esetén
rakkeltd lehet. Mindig hasznaljon
elszivéberendezést. Az
elszivéberendezésnek teljesitenie
kell a mlszaki adatok kozott
megadott értékeket.

» Ugyeljen arra, hogy munka kézben
minél kevesebb flrészpor keriljon a
kornyezetbe:

- A flrészpor-lerakédast tavolitsa
el (de ne fujassal!) a
munkateriletrdl.

- Szlintesse meg a porelszivo
berendezésen az esetleges
témitetlenséget;

- Gondoskodjon j6 szell6zésrél.

A A gépen eszk6zolt miiszaki
modositas, vagy a gyarto altal nem
ellendrzott és engedélyezett
tartozékok hasznalata veszélyes
lehet!



* A flrészt pontosan a jelen
Utmutatoban leirtaknak megfeleléen
kell 6sszeszerelni.

* Csak a gyarté altal engedélyezett
alkatrészt hasznaljon. Ez kiléndsen
az alabbiakra vonatkozik:

- flirészszalagok (a rendelési
szamokat |. a M(iszaki adatok
részben);

- biztonsagi berendezések (a
rendelési szamokat lasd a
potalkatrész-jegyzékben).

* Ne eszk6z6ljon semmiféle
modositast az alkatrészeken.

Figyelem!

Mas betétszerszam és egyéb
tartozék hasznalata az On szamara
sérllésveszélyt jelent.

A szerszam meghibasodasabdl
eredd veszélyek
* Mindig gondosan apolja a gépet és
annak tartozékait. Tartsa be a
karbantartasi el6irasokat.

* Minden Gzemeltetés el6tt
ellendrizze a gépen az esetleges
sérlléseket: a gép tovabbi
hasznalata el6tt a biztonsagi
berendezéseket,
védbberendezéseket vagy kdnnyen
séril6 elemeket gondosan meg kell
vizsgalni, hogy azok hibatlanul és
rendeltetésszeriien mikédnek-e.
Ellendrizze, hogy megbizhatéan
mikddnek-e és nem szorulnak-e
a mozgo alkatrészek. A szerszam
valamennyi alkatrészét
eléirasszerlen kell szerelni, hogy
biztositva legyen a szerszam
zavarmentes mikodéséhez
szilkséges Osszes el6feltétel.

* A megrongalodott
véddberendezéseket vagy
alkatrészeket szakszer(ien meg kell
javittatni vagy ki kell cseréltetni az
erre hivatott szakmUhelyben.

A meghibasodott kapcsolo-
egységet az Ugyfélszolgalat
muhelyében kell kicseréltetni. Ne
hasznalja a szerszamot, ha azt nem
lehet bekapcsolni/kikapcsolni az
erre rendszeresitett kapcsoléval.

* A szerszam fogantyuja mindig
legyen szaraz, olaj- és zsirmentes.

* Tartsa a vago szerszamot élesen és
tisztan a jobb és biztonsagosabb
munkavégzés érdekében.

Utban 1évé munkadarabok
vagy munkadarab részek altal
eldidézett veszély!

Ha valami Gtban van:

1. Kapcsolja ki a gépet.

2. Huzza ki a halozati dugét.
3. Viseljen kesztydit.

4. Szlintesse meg az akadalyt
megfeleld szerszam segitségével.

3.3 Szimbélumok a
tipustablan

Veszély!

Az itt leirt figyelmeztetések
figyelmen kiviil hagyasa sulyos
sériiléshez vagy vagyoni karhoz
vezethet.

Az lizemeltetési Utmutatd
elolvasasa.

Flrészszalag forgasiranya.

Gyors reteszelés-oldd kar
kezelése.

) A bedllitasi vagy
karbantar-tasi munka el6tt

hizza ki ahalozati dugaszt.

Adatok a tipustablan:
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(27) gyarto neve
(28) gyari szam
(29) gép megnevezése

(30) motoradatok (lasd még
"MUszaki adatok" részben)

(31) gyartasi év
(32) CE jel - Ez a berendezés kielégiti

az EU-nak a megfelel6ségi
nyilatkozat szerinti iranyelveit.

(33) artalmatlanitasi szimbélum —
A gépet kérésre a gyartd
artalmatlanitasra visszaveszi.

(34) engedélyezett flirészszalagok
méretei

3.4 Biztonsagi berendezések

Flirészszalag fels6 takarélemeze

A flrészszalag (35) fels6 takarélemeze
megakadalyozza, hogy a kezeld
véletlenul hozzaérjen a flrészszalaghoz,
ezen kivl felfogja a keletkez6 forgacsot.
A flrészszalagot eltakar6 felsé lemez
akkor védi megbizhat6an a kezel6t a
flrészszalaghoz valé véletlen
hozzaéréstdl, ha a szalag felsd
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megvezetése és a munkadarab kdzotti
tavolsag mindig 3 mm-t tesz ki.

Filirészszalag alsé takarélemeze

Az also flirészszalag-takarélemez (36)
véd a flirészszalag véletlen
megérintésétdl a flrészasztal alatt.

Az alsé flirészszalag-takarélemeznek az
Uzemeltetés kdzben fel kell szerelve
lennie.

Burkolati ajték

A burkolati ajtok (37) megakadalyozzak,
hogy a kezel6 hozzaérjen a flirész
belsejében elhelyezett hajtott
alkatrészekhez.

A burkolati ajtok ajtébiztositoval vannak
ellatva.Ez lekapcsolja a motort, ha a
burkolati ajtét bekapcsolt flirész esetén
nyitjak ki.

A burkolati ajtéknak az izemeltetés
kdézben zarva kell lennilk.

Toléfa

A kezel6 a tolofaval
"meghosszabbithatja" a kezét, igy
elkerilheti, hogy véletlenil hozzaérjen a
flrészszalaghoz.

A tolofat mindig kell hasznalni, amikor a
flrészszalag és a parhuzamos Utk6z6
kozotti tavolsag kisebb, mint 120 mm.

A tolofat mindig 20- ... 30--0s szbgben
kell tartani a flrészasztal lapjahoz
képest.
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A tolofat hasznalaton kivul be lehet
akasztani a gépen elhelyezett tartéba.
Csak kifogéastalan allapotban Iévd

tolofaval dolgozzon, ha megsérdilt,
cserélje ki Ujra.
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4. Afiirész szallitasa

+ Allitsa als6 véghelyzetébe a
flUrészszalag fels6 megvezetését.

» Szerelje le a tdlnyulé tartozékokat.

* Ne emelje fel és ne szallitsa a flirészt
a biztonséagi berendezéseinél fogva.

* Aflrészt a az asztallapnal vagy a
hordfogantyujanal fogva kell
felemelni és a szallité gérgékén kell
eltolni.

e Aflrészt egy masik személy
segitségével kell szallitani.

* Aszdllitashoz lehetdleg hasznadlja az
eredeti gyari csomagolast.

5. A gép részletes leirasa

m Megjegyzés:

Ebben a fejezetben készlilékének
legfontosabb kezel6szerveit mutatjuk be
réviden.

A gép helyes kezelését "A gép kezelése"
fejezet ismerteti. Miel6tt elkezdené a
munkat a géppel, olvassa el a "Kezelés"
szakaszt.

Be-/kikapcsolo

* Bekapcsolas = nyomja meg a zéld
kapcsolot (38).

» Kikapcsolas = nyomja meg a piros
kapcsolot (39).

AN G

Atmeneti fesziiltségkimaradas esetén
bekapcsol a fesziiltséghiany-kioldé. Ez
megakadalyozza, hogy a gép
6nmikddéen beinduljon, amikor az
aramszunet utan ismét visszatér a
feszliltség. llyenkor a gépet a z6ld gomb
megnyomasaval lehet ismét
bekapcsolni.

A burkolat ajtajanak forgézarja
Az (40) forgozar segitségével lehet a
burkolat ajtajat kinyitni és becsukni.

A felsd/alsé burkolat ajtéd kinyitasa:

1. Forgassa a forgdzarat kb. egy
fordulattal az 6ramutat6 jarasaval
ellentétesen.

A burkolat ajtaja résnyire kinyilik. Az
ajtd biztonsagi kapcsoldja
aktivalodik és kikapcsolja a motor.

A A szabadon lévé fiirész szala-
gok és fiirész szalag tekercsek altal
eldidézett veszély!

Ha a motor egy zarfordulat utan nem
kapcsoladik ki vagy az ajté azonnal
teljesen kinyilik, az ajt6 biztonsagi
kapcsoléja vagy a zarrendszer
meghibasodott. Helyezze a fiirészt
izemen kiviil és javittassa meg az On
orszagaban miikodé szerviz
lerakattal.

2. Forgassa tovabb a forgdzarat az
6ramutaté jarasaval ellentétes
iranyban.

Az ajto teljesen kinyilik.

A fels6/als6 burkolat ajté becsukasa:

* Nyomja be a burkolat ajtajat és
forgassa a forg6zarat az éramutatd
jarasaval megegyez§ iranyban,
amig a burkolat ajtaja teljesen be
nem zarédott.

Flirészszalag-megfeszités

szabalyozdékereke

A (41) szabalyozdkerékkel sziikség

esetén moédosithatja a flrészszalag

megfeszitését:

- A szabalyozokerék forgatasa az
Oramutato jarasa szerint noveli a
megfeszitést.

- A szabalyozokerék forgatasa az
6ramutato jarasaval ellentétesen
csokkenti a megfeszitést.

™

Gyors reteszelés-oldé kar

A gyors reteszelés-oldé karral (42) lehet
a flrészszalagot lazitani.
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Fels6 szalagvezet6 gérg6
ddlésszdgének szabalyozdkereke

A (43) szabalyozokerékkel sziikség
esetén médosithatja a fels6
szalagvezetd gorgd dblésszdgét. A
doélésszdg modositasaval elérhetd, hogy
a firészszalag centrikusan fusson a
szalagvezetd gérgbk
mudanyagbevonatéan:

- szabadlyozdkerék forgatasa az
6ramutaté jarasa szerint =
flrészszalag elmozdul hatrafelé,

- szabadlyozdkerék forgatasa az
6ramutaté jarasaval ellentétesen =
flrészszalag elmozdul elérefelé.

Fordulatszam-beallitas

A hajtoszij athelyezésével a szalagflirész

két sebességi fokozatban (I. a "MUszaki

adatok" részt) mikodtethetd:

- 370 m/perc keményfa, mlianyag és
szinesfém esetén (megfeleld
flrészszalaggal);

- 800 m/perc minden fafajta
vagasahoz.

| O

370 m/perc 800 m/perc

Figyelem!
A hajtészijat nem szabad ferdén
ratenni, mert kiilénben megsériil.

Hajtészijfeszités szabalyozokereke

A szabalyozékerékkel (44) sziikség
esetén korrigalhat6 a hajtoszij feszitése:
- aszabdlyozokerék 6ramutato jarasa

szerinti forgatasaval csokken a
feszités;



- az 6ramutato jarasaval ellentétes
forgatassal pedig ndvekszik a
feszités.

Flirészasztal d6lésszbgének
modositasa

A roégzitécsavar (45) oldasa utan a
flrészasztal (46) a flrészszalaghoz
képest fokozatmentesen megddnthetd
egészen 47°-ig.

Parhuzamos iitk6z6

A parhuzamos (tk6z6t (47) a
frontoldalon kell megszoritani és kilon
rogziteni a flrészasztal hatoldalan 1évé
leszoritéval (48). A parhuzamos itk6z6
szerelhet6 a flrészszalaghoz képest
mind a bal, mind pedig a jobboldalon.

48/

Harantiitk6zo

A harantitkozét (50) eldlrdl kell
beledugni a flrészasztal hornyaba.

Szogletvagashoz a harantitkézé
mindkét oldalra 60°-ban elallithaté.

A 45°-0s és 90°-o0s szbgletvagashoz
megfeleld Uitkdzdék allnak rendelkezésre.
A szdg beallitasa: a rogzité6fogantyut
(49) az éramutatd jarasaval szemben
forgatva kell oldani.

Sériilésveszély!

A régzit6fogantyanak a
harantiitk6z6s fiirészelésnél meg kell
hazva lennie.

Az el6tétprofil a recézett anya (51)
oldasaval eltolhatd vagy levehetd.

6. Uzembe helyezés

Veszély!

Csak azutan vegye
hasznalatba a fiirészt, miutan
befejezte az alabbi elokészit6
miiveleteket:

- filirész rogzitve;

- flirészasztal felszerelve és
beszabalyozva;

- ékszijfeszités ellendrizve;

- biztonsagi berendezések helyes
miikodésének ellenérizve.

Csak azutan csatlakoztassa a
flrészgépet a villamos halézathoz,
miutan elvégezte az 6sszes itt
felsorolt elokészité miiveleteket!
Ellenkez6 esetben fennall annak a
veszélye, hogy a fiirész véletleniil
forgasba jon, aminek silyos baleset
lehet a kovetkezménye.

6.1 Fiirész rogzitése

A flrészgépet megfeleléen stabil
alapzaton kell rogziteni ahhoz, hogy
biztonsagosan lizemeljen:

1. Alakitson ki 4 furatot az alapzaton.

730 mm
€ €
€ €
o 0
N~ [30]
© ©
687 mm
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2. Felllr8l dugja &t a csavarokat a
flrész talplemezén, majd hajtsa be
és huzza meg a csavarokat.

A flirészgéphez felvételére szolgalo
gépallvany idealis munkamagassagot
biztosit és megfelel stabilitast
kélcsdndz a gépnek. A gépallvany
szerelésérdl ezen lizemeltetési Utmutatd
fliggelékében talal informaciot.

6.2 A fiirészasztal szerelése
1. Hajtsa be a véglitk6zds csavart (52)
a flirészasztal also felliletén.

2. Vezesse &t a flirészasztalt a
flrészszalag felett és tegye ra az
asztalt a megvezetésére.

3. Négy-négy csavarral (53) rogzitse a
flrészasztalt és az alatéteket a
flrészasztal megvezetésén.

6.3 Fiirészasztal
beszabalyozasa
A flirészasztalt két sikban kell
beszabalyozni:
- oldaliranyban, hogy a flirészszalag
pontosan az asztal-betétprofil
kézepén fusson;

- aflrészszalaghoz képest
derékszogben.

Flirészasztal beszabalyozasa
oldaliranyban

1. Oldja a régzitékart (54) és a hatlapu
anyat (55).

Veszély!

Akkor is megvaghatja magat,
ha nem mozog a fiirészszalag. A
rogzitécsavarok oldasahoz és
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meghuzasahoz olyan szerszamot
hasznaljon, ami elegendé tavolsagot
enged meg a fiirészszalagtol.

2. Oldja a harom (56) rogzitécsavart.

3. Ugy dllitsa be a flirészasztalt, hogy
a flirészszalag a asztal-
betétprofilon, kdzépen helyezkedjen
el.

4. Ismét hizza meg a harom
régzitécsavart (56) .

5. A hatlapu anyat (55) csak annyira
hluzza meg, hogy a flirészasztal
még konnyen elfordithaté maradjon.

6. Huzza meg a régzitékart (54) .

Fiirészasztal beszabalyozasa

derékszégben

1. Allitsa felsd véghelyzetébe a szalag
fels6 megvezetését (lasd "Kezelés").

2. Ellenérizze a flrészszalag
megfeszitését (lasd "Uzembe
helyezés").

3. Oldja a rogzitékart (54).

4. Derékszog segitségével allitsa
derékszdgbe a flirészasztalt a
flrészszalaghoz képest és huzza
meg Ujra az régzitécsavart (54).

5. Oldja az ellenanyat (57) és ugy
szabalyozza be a végltk6z8s
csavart (58), hogy az éppen
hozzaérjen a flrész burkolatahoz.

6. Huzza meg az ellenanyat.

6.4 Utkdzo-vezetd profil
szerelése
* Az (itk6z6-vezetd profilt (59) négy
szarnyascsavarral és alatéttel
régzitse a flirészasztalhoz.
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6.5 Parhuzamos (itko6z6
felszerelése

A parhuzamos (tk6z6 szerelhet6 a
fUrészszalaghoz képest mind a bal,
mind pedig a jobb oldalon. Ha at kivanja
helyezni a parhuzamos Uitk6z6t az egyik
oldalrél a masikra, akkor meg kell
forditani a profilsint (61).

61

Profilsin atforditasa

1. Oldja a leszoritd (65) recézett
anyajat (64).

2. Vegye le aleszoritét a profilsinrél (61).

3. Oldja a recézett anyat (63).

4. Huzza le a profilsint a rogzit&testrdl
(62).

5. Forditsa meg a profilsint és tolja ra
Ujra a rogzitétestre.
Huzza meg a recézett anyat (63).

7. Aleszoritot (64) tolja ra a profilsinre
és rogzitse a recézett anyaval (65).

Parhuzamos (itk6z6 régzitése

1. A parhuzamos Utk6z6t akassza be
az Utkdz6-megvezetésbe.

2. Huzza meg a parhuzamos utk6zé
rogzitbkarjat (60).

3. Oldja a leszorit6 (65) recézett
anyajat (64).

4. A leszoritot tolja ra a hatso
asztalperemre.

5. Huzza meg a recézett anyat (65).

6.6 A toldfa tartdojanak
felszerelése

m Megjegyzés:
Ha a gépet gépallvanyra kivanja
szerelni, a toléfa tartéjat csak annak
elvégzése utan szabad felszerelni.

1. A hatlapu anyat csavarozza fel egy
hengerfeji csavarra (66) a szarig.

2. Csavarozza be a hengerfejli csavart
a gép bal oldalan 1évé furatba.

3. Huzza meg a hatlapu anyat kézi
erével.

4. Atoléfat (67) hasznalaton kivul
akassza ra a hengerfejl csavarra.

6.7 Forgacselszivas
csatlakoztatasa

Veszély!

Egyes fiirészpor-fajtak (pl. a
tolgy-, bukk- és korisfaé)
belélegzéskor rakos megbetegedést
okozhatnak. Zart helyiségben mindig
hasznaljon forgacselszivo
berendezést (a levegé mozgasi
sebessége a flirész elszivo
csonkjanal: = 20 m/s).

Figyelem!
Forgacselszivo berendezés
nélkiil csak

- aszabadban,

- rovid ideig (6sszesen legfeljebb
30 percig),

- porvédo alarccal szabad
dolgozni.

- Aforgacselszivo berendezés
mell6zése esetén rendszeresen el
kell tavolitani a felgyiilemlett
flirészforgacsot.

A forgacselszivo berendezést vagy az
ipari porszivét megfelelé adapter
segitségével kell csatlakoztatni a
forgacselszivo csatlakozdcsonkjan.



6.8 Filirészszalag
megfeszitése

Veszély!

A talsagosan megfeszitett
flirészszalag konnyen eltérhet. Tl
alacsony feszités esetén viszont
megcsuszhat a hajtokerék, aminek
kdvetkeztében leall a flirészszalag.

1. Allitsa felsd véghelyzetébe a szalag
fels® megvezetését (lasd "Kezelés").

2. Feszités ellen6rzése:

- Aflrészasztal és a flirészszalag
fels® megvezetése kdzott —
koézépen - az ujjaval oldalrol
nyomja be a flrészszalagot (a
flrészszalag legfeljebb
1 -2 mm-t engedhet a
nyomasnak).

- Ellenérizze a flirészszalag-
megfeszités kijelzését. A skala a
helyes beallitast mutatja a
flrészszalag szélessége
fuggvényében.

3. Szlkség esetén helyesbitse a
megfeszitést:

- Aszabalyozdkerék (68) forgatasa
az 6ramutato jarasa szerint
néveli a megfeszitést.

- Aszabalyozékerék (68) forgatasa
az éramutato jarasaval
ellentétesen csodkkenti a
megfeszitést.
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6.9 Csatlakoztatas avillamos
halézathoz

A Veszély! Villamos fesziiltség!

¢ Csak szaraz kérnyezetben
lizemeltesse a fiirészt.

¢ Csak olyan aramforrasra szabad
csatlakoznia, amely megfelel az

alabbi kdovetelményeknek (lasd a

"Miszaki adatok" részt is):

- A halozati fesziiltség és a
frekvencia feleljen meg a gép
tipustablajan feltlintetett
adatoknak.

- A berendezést 30 mA
hibaaramra méretezett
érintésvédelmi kapcsoléval
kell biztositani.

- A dugaszoléaljzatokat
szakszeriien kell szerelni,
foldelni és bevizsgalni.

- Dugaszoléaljzatok harom
fazisa aram esetén semleges
vezetékkel.

m Megjegyzés:

Forduljon az energiaszolgaltatéd
véllalathoz, vagy villanyszerel6jéhez, ha
nem tudja, teljesiti-e sajat csatlakozasa
ezeket a feltételeket.

* A halézati tapvezetéket ugy kell
lefektetni, hogy az ne zavarja a
munkat és ne sériilhessen meg.

* Védje a halézati tapvezetéket a
magas hémeérséklet és az
agressziv folyadékok behatasa
ellen és ne fektesse le éles perem
kézelében.

* Hosszabbitéként csak

gumiszigetelésii, megfelel6
keresztmetszetii (3 x 1,5 mmZ,
haromfazisi motoros kivitelnél:

5 x 1,5 mm?) kabelt hasznaljon.

¢ Soha ne akarja a halézati
csatlakozédugot a halozati
tapvezetéknél fogva kihuzni a
dugaszoléaljzatbdl.

Forgasirany-valtas

(csak haromfazisu motoros
kivitelnél):
A faziskiosztastél fliggéen
eléfordulhat, hogy a fiirészszalag
hibas iranyba forog. Ennek
kévetkeztében a munkadarab a
flirészelés megkisérlésekor
elrepiilhet. Ezért minden (j
telepitésnél ellendrizni kell a
forgasiranyt.
Hibas forgasirany esetén a beko6tést
villamos szakembernek kell
moédositania.

1. Miutan a flirészre az 6sszes
biztonsagi berendezés ra van
szerelve, csatlakoztassa a f(irészt a
villamos halézatra.

2. Aflrészt révid id6re kapcsolja be,
majd azonnal kapcsolja ki Gjra.

3. Ugyeljen a flirészszalag
forgésiranyara: a flirészszalagnak
a vagasi tartomanyban feliilrél
lefelé kell mozognia.

4. Ha a flrészszalag forditott iranyban
mozog, vegye le a halézati
tapvezetéket a flirész
csatlakozéjarol.

5. Avillamos csatlakozas médositasat
villamos szakemberrel végeztesse
ell

7. Kezelés

Veszély!

A balesetveszély lehet6
legmesszemendbb kikilisz6bolése
érdekében munka kézben mindig
tartsa be az alabbi biztonsagi
el6irasokat:

MAGYAR (HD

Vegye magara a személyi
védofelszerelést:

- porvédo alarc,

- zajtompité fiilvédd,

- védoészemiiveg.

Egyszerre mindig csak egy
munkadarabot fiirészeljen.

Flirészelés k6zben mindig
nyomja ra a munkadarabot az
asztalra.

Ugyeljen arra, hogy ne szoruljon
meg a munkadarab.

Ne prébalja - oldalrél nyomva -

lefékezni a flirészszalagot.

Az adott feladattél fliggden

hasznalja a megfelel6 tartozékot:

- toléfa - amennyiben az iitk6z6-
profilelem - és a flirészszalag
k6z6tt a tavolsag < 120 mm;

- munkadarab-alatamasztas -
ha hosszi munkadarabot kell
darabolnia, amely — szétvagva
- kiilonben leesne az asztalrdl;

- forgacselszivé szerkezet;

- ha korkorés keresztmetszetii
anyagot kell fiirészelnie,
hasznaljon megfelel6 leszorito
szerkezetet, hogy a fiirész
véletleniil se tudja elforgatni a
munkadarabot;

- ha lapos munkadarabot
felallitva flirészel, hasznaljon
megfelel6 acél derékszoget,
amely megakadalyozza, hogy
eld6ljon a munkadarab.

A munka megkezdése el6tt

ellenérizze az alabbi alkatrészek

miliszaki allapotat:

- filirészszalag

- filirészszalag felsé és also
takarélemeze.

A megrongalédott alkatrészeket
azonnal ki kell cserélni.

Fiirészeléskor ligyeljen a helyes
testhelyzetre (a flirészfogaknak a
kezel6 felé kell mutatniuk).
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Soha ne fiirészeljen egyszerre
tébb munkadarabot, de még tébb
egyedi darabbdl allé6 nyalabot
sem. Ez balesetveszélyes, mert a
flirészszalag konnyen bekaphatja
a nyalab valamelyik tagjat.

Veszély!

Csak testhez simulé munkaruhat
viseljen, el6zetesen vegyen le
minden olyan ékszert vagy
kesztyiit, amit esetleg
bekaphatnak a gép forgasban
lIévo részei.

Ha hosszu hajat visel, feltétleniil
tegyen ra hajhalét.

Soha ne flirészeljen olyan
anyagot, amelyben kotelek,
zsinérok, szalagok, kabelek vagy
huzalok futnak, ill. amelyik ilyen
anyagot tartalmaz.

Fiirészszalag fels6 megvezetésének
magassagi beallitasa

A flrészszalag megvezetésének (69)
magassagat be kell szabalyozni:

flrészelés el6tt mindig, a
munkadarab magassaganak
megfeleléen (flrészeléskor a
flrészszalag megvezetésének kb.
3 mm-rel a szalag felett kell lennie);

ha modosit valamit a
flrészszalagon vagy a
flrészasztalon (pl. kicseréli a
flrészszalagot, megfesziti a
flUrészszalagot, beszabalyozza a
flrészasztalt).

Veszély!
A szalag fels6

megvezetésének és a flirészasztal
délésszogének beallitasa el6tt:

Kapcsolja ki a gépet.
Varja meg, amig a flirészszalag
leall.

A felsd flrészszalag-megvezetést
(69) a szabalyozdkerékkel (70)
allitsa be a kivant magassagra.

70

Allitsa be a vagasi sebességet.

1.

12

Nyissa ki az als6 burkolati ajtét.

Az ékszijat a feszit6 forgattyunak az
6ramutaté jarasa szerinti irdnyba
forgatasaval lazitsa meg.

Az ékszijat tegye ra a hajtokeréknél
Iévé megfeleld ékszijtarcsara (alsé
szalagf(irészt megvezet6 gorgd) és
a megfelelé motorszijtarcsara —
figyelembe véve az alsé
burkolatajté belsé oldalan
elhelyezett cimkeét.

Figyelem!
Az ékszijnak vagy a két eléli,

vagy a két hatsé ékszijtarcsan kell
futnia. Az ékszijat sohasem szabad
ferdén feltenni!

1

] o

370 m/perc 800 m/perc

7.1

ékszij az eldl [évd ékszijtarcsakon
= alacsony sebesség, nagy
forgatényomaték.

ékszij a hatsé ékszijtarcsakon

= nagy sebesség, alacsony
forgatényomaték.

Az ékszijat a feszitd forgattyu
Oramutato jarasaval ellentétes
iranyba forgatasaval feszitse meg
Ujra (az ékszijnak kézépen kb.

10 mm-t kell engednie).

Zarja be az also burkolati ajtot.

Flrészelés

Az asztal-betétprofilt a kivant

vagasfajta szerint valassza ki és

hasznalja:

- akeskeny rés( asztal-betétprofilt
csak egyenes vagasokhoz,

- aferde rési asztal-betétprofilt
ferde vagasokhoz is.

Allitsa be a f(irészszalag
sebességét.

Adott esetben dllitsa be a
flrészasztal d6lésszogét.

A A munkadarab

visszacsapasabol szarmazo veszély
(a firészszalag elkapja a
munkadarabot, majd az a kezel6h6z
csapodik)!

Vigyazzon, hogy ne szoruljon meg a
munkadarab.

4.

A vagas tipusatdl fliggden valassza
ki és szerelje a parhuzamos itk6z6t,
valamint allitsa be a flrészasztal
délésszdgét.

A A munkadarab elferdiilése
okozta veszély!

A parhuzamiitk6zével és megdoéntott
asztallal valé filirészelésnél a
parhuzamiitk6zo6t a flirészasztal
lefelé d616 oldalan kell régziteni.

5.

Rogzitse a flirészszalag felsé
megvezetését a munkadarab felett,
3 mm tavolsagban.

Tanacs:
A munkadarab flirészelése el6tt

mindig végezzen probavagast és
esetlegesen korrigalja a beallitadsokat.

10.

8.

Tegye ra a munkadarabot a
flrészasztalra.

Dugja be a hal6zati
dugaszcsatlakozét.

Inditsa el a f(irészt.

Egy m(ivelettel vagja at a
munkadarabot.

Kapcsolja ki a flirészt, ha nincs ra
szliksége.

Karbantartas és apolas

Veszély!
A karbantartasi és tisztitasi

munkak megkezdése el6tt:

1.
2,

3.

8.1

Kapcsolja ki a gépet.

Varja meg, amig teljesen leall a
flirész.

Hulzza ki a halézati
csatlakoz6dugot.

A karbantartasi és tisztitasi munkak
befejeztével ismét be kell kapcsolni
valamennyi biztonsagi berendezést
és ellendrizni kell azok helyes
mikodését.

A megseérllt alkatrész helyett csak
eredeti alkatrészt épitsen be - ez
kllénosen fontos akkor, ha
valamilyen biztonsagi
berendezésrél van sz6, mert a
gyarto altal nem ellendrzétt és nem
engedélyezett alkatrészek
alkalmazasanak belathatatlan
koévetkezményei lehetnek.

A jelen fejezetben nem emlitett
karbantartasi vagy javitasi
munkakat csak szakember
végezheti el.

Filirészszalag cseréje

Veszély!
Akkor is megvaghatja magat,

ha nem mozog a flirészszalag. Ha
flirészszalagot cserél, mindig viseljen
védokesztyiit.

Csak megfelel6 fiirészszalagot
hasznaljon (lasd "Miiszaki adatok").

1.

Lazitsa meg a négy szarnyascsavart
(71), és vegye le a parhuzamos



Utk6z6 Utkdz8-vezetd profiljat (72).

n

7.

8.

Nyissa ki mindkét ajtét a

burkolaton.

Hajtsa el6re az also flirészszalag-

takarolemezt.

A fels6 szalagvezetést (73) allitsa

teljesen alulra.

Annyira oldja a gyors reteszelést

oldé kart (74), hogy a flirészszalag

meglazuljon.

Vegye le a flrészszalagot és

vezesse at a

- flrészasztal (75) hornyan, a

- flrészszalag (76) fels6
megvezetésénél a flrészszalag-
takardlemezen, a

- flirészszalag (77) oldalsé
vezetbhornyan és a

- flrészszalag

megvezetéseken.

Szerelje be az yj flirészszalagot.
Ugyelien a megfeleld helyzetre: a
fogak a flirész eleje (az ajto) felé
mutassanak.

A flrészszalagot centrikusan kell
szerelni a gumifellleten.

9. Szoritsa meg a gyors reteszelést
oldo kart Ujra, hogy a flirészszalag
ne tudjon lecsuszni.

10. Hajtsa hatra az alsé flirészszalag-
takarélemezt.

Veszély!

Csak akkor zarja a burkolati
ajtékat, amikor az alsé filirészszalag-
takarolemez hatra van hajtva.

11. Zarja be mindkét ajtot a burkolaton.

12. Ezt kdvetben:

- Feszitse meg a flrészszalagot
(lasd "Uzembe helyezés" részt).

- Szabalyozza be a flirészszalagot
(lasd "Karbantartas és apolas
részt").

- Allitsa be a szalagvezetést (lasd
"Karbantartas és apolas" részt);

- Legalabb egy percig futtatva,
probalja ki a flirészt;

- Kapcsolja ki a flrészt, huzza ki a
halézati dugaszcsatlakozot, majd
még egyszer ellendrizze a
beallitadsokat.

8.2 Fiirészszalag
beszabalyozasa

Amennyiben a flrészszalag nem

kbzépen futna a gumifellileten,

modositsa a felsd szalagvezetd gorgd

délésszogét:

1. Oldja a régzitbanyat (78).

2. Forgassaela
szabalyozécsavart(79).

- Ha a flirészszalag a flirész
elejéhez fut kozelebb, a
szabalyozécsavart (79) az
6ramutatonak megfeleléen kell
elforgatni.

- Ha a flirészszalag a flirész
hatuljahoz fut kozelebb, a
szabalyozocsavart (79) az
6ramutatéval ellentétesen kell
elforgatni.

3. Huzza meg a régzitécsavart (78).

8.3 Fiirészszalag felsd
megvezetésének
beallitasa

A flirészszalag fels6 megvezetése az

alabbi alkatrészekbdl all:

MAGYAR (HD

- egy tamgo6rgd (hatulrol
megtamasztja a flrészszalagot),

— két vezetdgo6rgb (a flrészszalag
oldaliranyu vezetéséhez).

A beallitast mindig el kell végezni,
miutan kicserélte és beszabalyozta a
flrészszalagot.

m Megjegyzés:

Rendszeresen ellendrizze a
g6rgbk kopasat, és szlikség esetén az
Osszest egyszerre cserélje ki.

Tamgorgo beszabalyozasa

1. A f(részszalagot sziikség esetén
szabalyozza be és feszitse meg.

2. Oldja a fels6 szalagmegvezetés
csavarjat (80).

3. Flrészszalagfels6 megvezetésének
bedllitasa

4. Huzza meg Ujra a felsé
szalagmegvezetés csavarjat.

5. Oldja a tamgorg6 (81) csavarjat
(82).

6. Allitsa be a tamgorgét (tamgorgd-
flrészszalag tavolsag = 0,5 mm —
ha a flirészszalagot kézzel
mozgatja, annak nem szabad a
tamgorgbt érintenie)

7. Huzza meg Ujra a tamgorgd
csavarjat.

Vezet6go6rgb beszabalyozasa
1. Oldja a recézett anyat (84).

2. A vezetdgodrgoket (85) a
recézettfejl csavarokkal (83) allitsa
hozza a flirészszalaghoz.
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3. Kézzel forgassa meg néhanyszor az
6ramutaté jarasanak megfeleléen a
szalagvezetd gorgbket, hogy a
gorgdk az eldirt helyzetbe
kerlljenek — mindkét
vezet6gorgdnek lazan fel kell
fekldnie a flrészszalagon.

4. Huzza meg Ujra a recézett anyat
(84) a recézettfejl csavar (83)
rogzitéséhez.

8.4 Fiirészszalag alsé
megvezetésének
beszabalyozasa

A flrészszalag alsé megvezetése az

alabbi alkatrészekbdl all:

- egy tamgorgd (hatulrdl

megtamasztja a flirészszalagot),

- két vezet6gorgb (a flrészszalag

oldaliranyu vezetéséhez).

Ezen eszkdzok beallitasat minden

flrészszalag-csere és -beszabdlyozas
utan el kell végezni.

G] Megjegyzés:

Rendszeresen ellendrizze a
tamgorgd és a vezetdgorgdk kopasat,
és szlikség esetén mindkettét egyszerre
cserélje ki.

Alapbeszabalyozas

1. Nyissa ki az also burkolati ajtét és
az also flirészszalag-takardlemezt
(86).

2. Oldja az alsé szalagmegvezetés
csavarjat (87) hatlapu
szerszamkulccsal.

3. Az also flirészszalag megvezetést
tolja el annyira, hogy a flirészszalag
a két vezet6gorg6 (91) kozott
kézépen legyen.

4. Huzza meg a csavart (87).
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Tamgorgo beszabalyozasa

Oldja a tamgoérg6 csavarjat (88).

Allitsa be a tamgdrg6t (89)
(tamgorg6-flirészszalag tavolsag =
0,5 mm - ha a flirészszalagot kézzel
mozgatja, annak nem szabad a
tamgorgbt érintenie)

3. Huzza meg Ujra a tamgoérgd
csavarjat (88).

Vezet6gorg6k beszabalyozasa
1. Oldja a (90) csavarokat.

2. A vezetdégorgdket (91) allitsa hozza
a flrészszalaghoz.

3. Kézzel forgassa meg néhanyszor az
6ramutaté jarasanak megfeleléen a
szalagvezetd gérgbket, hogy a
gorgbk az elbirt helyzetbe
kerlljenek — mindkét
vezet6gorgdnek lazan kell a
fUrészszalagot érintenie.

4. Huzza meg Ujra a csavarokat (90).
5. Zarja be az also6 flrészszalag-
takarélemezt (86).

6. Zarja be az alsé6 burkolati ajtét.

8.5 Miianyagbevonatok
cseréje

Ellendrizze rendszeresen a

mulanyagbevonatok kopasat. A

mUlanyagbevonatokat csak parosaval

cserélje:

1. Vegye le a flrészszalagot (lasd
"Karbantartas és apolas" részt).

2. Kis csavarhuzoéval nyuljon a
muanyagbevonatok ala, majd hizza
le 6ket.

3. Huzzara az yj
mudanyagbevonatokat, majd tegye
vissza a flrészszalagot.

8.6 Asztal-betétprofil cseréje

A asztal-betétprofilt akkor kell kicserélni,
ha megsérilt a flirészhorony.

1. Szerelje ki a flirészasztalon az
asztal-betétprofilt (92) (alulrol
nyomja ki).

2. Szerelje be az Uj asztal-betétprofilt.

8.7 A fiirészszalag-
takarélemez
szorossaganak
beszabalyozasa

Allitsa be Ujra a f(irészszalag-

takarolemezt, ha az tal kénnyen

mozgathato lefelé.

1. A flrészszalag-takardlemez
szabalyozdkerekének sapkajat
csavarhuzoval emelje ki.

2. Huzza meg az alatta 1évé hatlapu
anyat.

3. Tegye vissza a sapkat a
szabalyozokerékre.

8.8 A fiirész tisztitasa

1. Nyissa ki az als6 burkolati ajtét.

2. Vegye ki és Uritse a forgacsfogo
edényt (93).



3. Aforgacsot és a port tavolitsa el
kefével vagy porszivoval az alabbi
helyeken:

— alsbé haz belsé része;
- flrészszalag-vezetok;
- kezel6elemek.

4. Tegye vissza a forgacsfogo edényt.

8.9 A fiirész tarolasa

Veszély!
A gépet ugy kell tarolni,
- hogy idegen ne tudja azt
bekapcsolni és

- senki ne szenvedhessen sériilést

az lizemen Kkiviil Iévo géptol.

G] Megjegyzés:
A be/ki-kapcsolot lakattal lehet
védeni.

@ Figyelem!

A szabad ég alatt vagy nedves
leveg6én csak megfelel6 védelemmel
ellatva szabad tarolni a gépet.

9. Javitas

A Veszély!

Az elektromos kéziszerszamokat
csak szakképzett személyzet és csak
eredeti potalkatrészek
felhasznalasaval javithatja. Ez
biztositja, hogy az elektromos
kéziszerszam biztonsagos maradjon.

A javitasra szorul6 Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjuk, forduljon
Metabo szakkereskeddjéhez. A cimeket
a www.metabo.com honlapon talalja.

A poétalkatrészek listaja letolthetd a
www.metabo.com honlaprol.

10. Kornyezetvédelem

A gép csomagoldéanyaga 100%-ban
Ujrahasznosithato.

A leselejtezett elektromos szerszamok
és azok tartozékai sok értékes
nyersanyagot és miianyagot
tartalmaznak, amelyek szintén
Ujrahasznosithatok.

Ez az Uutmutaté klérmentesen fehéritett
papirra lett nyomtatva.

11. Problémak és
tizemzavarok

Veszély!
Miel6tt megkezdené az
lizemzavar megsziintetését:

- Kapcsolja ki a gépet.
- Huazza ki a halézati
csatlakozédugot.
- Varja meg, amig leall a
flirészszalag.
Az (izemzavar megsziintetését
kévetSen ismét be kell kapcsolni
valamennyi biztonsagi berendezést
és ellendrizni kell azok helyes
miikodését.
A motor nem miikédik

Atmeneti fesziiltségkimaradas miatt
bekapcsolt a feszlltséghiany-kioldd.

- Aliitsa vissza a relét.

Nem kap feszlltséget a motor.

— Ellenérizze az dsszes kabelt,
dugaszcsatlakozét,
dugaszoléaljzatot és biztositot.

A motor tulmelegszik, pl. a tompa
flrészszalag, vagy a hazban lévé
forgacstorlddas miatt:

- Szlintesse meg a tulmelegedés
okat, néhany percig hagyja lehini,
majd kapcsolja be Ujra.

A motor és a flirészszalag forditott
iranyba forognak
A fazisok bekotési sorrendije fel van

cserélve (csak a 400 V-os-fesziiltségre
kotott flirésznél lehetséges):

- Vizsgaltassa meg villamos
szakemberrel a bekotést.

Fiirészszalag kifut a metszésvonalbol
vagy leszalad

Flrészszalag nem centrikusan fut a
hajtokerekeken:

- Modositsa a fels6 szalagvezetd
gorg6 dolésszdgét (lasd
"Karbantartas és apolas" részt).

Flirészszalag torik

Nem megfeleld a flrészszalag
megfeszitése:

- Korrigalja a flrészszalag
megfeszitését (lasd "Uzembe
helyezés" részt).

Tul nagy a terhelés:

- Csokkentse a flirészszalagra hat6
oldalirdnyu nyomast.

Nem megfeleld a flrészszalag:

- Cserélje ki a flrészszalagot (lasd
"Karbantartas és apolas" részt).

vékony munkadarab =
keskeny flirészszalag,

MAGYAR (HD

vastag munkadarab =
széles flirészszalag.

Flirészszalag eldeformalédott
Tul nagy a terhelés:

- Kerlilje a flirészszalag oldaliranyu
megterhelését.

Fiirész berezeg

Nincs megfeleléen rogzitve a flirészgép:

- Rogzitse a flirészt erre alkalmas
alapzaton (lasd "Uzembe helyezés"
részt).

Flrészasztal meglazult:

- Allitsa be, majd régzitse a
flrészasztalt.

Motor régzitése meglazult:

— Ellenérizze és szlikség esetén huzza
meg a régzitécsavarokat.

Forgacselszivo csatlakozécsonkja
eldugult

Nincs csatlakoztatva a forgacselszivo

rendszer vagy nem elegendd a
szivoteljesitmény:

- Csatlakoztassa a forgacselszivo
rendszert vagy névelje a
szivételjesitményt (a Iégaram
sebessége a forgacselszivo
csatlakozécsonkjaban =20 m/s
legyen).
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12. Miszaki adatok

Modell BAS 317 Precision DNB BAS 317 Precision WNB
Feszliltség \Y 400 (3~ 50 Hz) 230 (1~ 50 Hz)
Teljesitmény felvett teljesitmény P1 kW 0,9 0,9
tengelyteljesitmény P2 kW 0,63 0,57
Névleges aram A 1,8 4.1
Biztositd A 10 (B-automata) 10 (B-automata)
Névleges alapjarati fordulatszam ford./perc 1490 = 10% 1490 £ 10%
Vagasi sebesség
gyors attétel m/perc 800 +10% 800 + 10%
lassu attétel m/perc 370 +10% 370 £ 10%
Flrészszalag hossza mm 2240 2240
Legnagyobb befogas (ateresztési szélesség) mm 305 305
Legnagyobb forgacsvastagsag mm 165 165
Legnagyobb flirészszalag-szélesség mm 20 20
Legnagyobb flirészszalag-vastagsag mm 0,5 0,5
Méretek teljes hosszusag mm 665 665
teljes szélesség mm 795 795
teljes magassag mm 1600 1600
fUrészasztal hossza mm 400 400
fUrészasztal szélessége mm 548 548
Gép témege (mellékelt tartozékokkal) kg 71,5 71,5
Gép témege csomagolassal egytt kg 80 80
Zajkibocsatas (EN 61029-1*) alapjaraton,
"A" hangnyomas-szint L, dB (A) 84,1 84,1
"A" hangteljesitmény-szint L\yz dB (A) 73,3 73,3
Bizonytalansag K dB (A) 4,0 4,0
Zajkibocsatas (EN 61029-1*) munka kdzben,
"A" hangnyomas-szint L, dB (A) 85,5 85,5
"A" hangteljesitmény-szint Lz dB (A) 79,4 79,4
Bizonytalansag K dB (A) 4,0 4,0

felbecslilhesse.

* A megadott értékek a kibocsatasra vonatkoznak és ezért nem jelentenek egyben szlikség szerlien biztonsagos munkahelyi
értékeket is. Ugyan az emissziora és az immissziéra vonatkozé értékek kozott korreldcio all fenn, az emisszidobdol nem lehet
biztonsagosan arra kdvetkeztetni, hogy sziikség van-e tovabbi helyi 6vointézkedésekre vagy sem. Azok a tényez6k, amelyek a
munkahelyen eléfordulé tényleges immisszié szintet befolyasoljak, magukban foglaljak a munkatér sajatossagait és mas egyéb
zajforrasokat, azaz a gépek és mas szomszédos munkafolyamatok szamat. A megengedett munkahelyi értékek orszagtol fliggéen
valtozhatnak. Ez az informacio viszont segitséget kell adjon a felhasznalonak, hogy a veszélyeztetés és a kockazat mértékét

12.1 Megrendelhet6 filirészszalagok

Rendeltetés Méret, mm Fogosztas Rendelési szam
Fa egyetemes vagasa 2240x12x0,5 A6 090 902 9244
Fa ivelt vagasa 2240 x 6 x 0,5 A4 090 902 9252
Fa egyenes vagasa 2240x15x 0,5 A6 090 902 9260
Szinesfémek 2240 x 15x 0,5 A2 090 902 9279
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1.

Urzadzenie - widok ogélny (zakres dostawy)

Czes¢ przednia

1
2

Gorne drzwi obudowy

Pokretto do regulacji napiecia
tasmy tnacej

Gorny wat pity tasmowej

Zamek obrotowy drzwi obu-
dowy

Pokretto do regulacji ostony
tasmy tnacej

Ostona tasmy tnacej

Goérna prowadnica tasmy tna-
cej

Tasma tnaca

Stét pilarki

10

Profil prowadzacy ogranicznik
z podziatkg

11 Dolny wat pity tasmowej

12  Skrzynia na wiory

13  Ogranicznik réwnolegty

14  Dolne drzwi obudowy

15  Przycisk Wt./Wyt.

Czesé tylna

16 Dzwignia do szybkiego zmniej-
szania napiecia tasmy tnacej

17  Wskaznik napiecia tasmy tna-
cej

18 Pokretto do regulacji gérnego

watu pity taSmowej

26

0

19
20
21
22

23
24
25
26

POLSKI

Silnik
Podstawa
Kréciec do odsysania wioréw

Pokretto do regulacji pasa
napedowego

Ogranicznik poprzeczny
Prowadnica stotowa
Drazek popychowy
Stojak
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POLSKI

Spis tresci

1. Urzadzenie - widok ogéiny
(zakres dostawy)

3.1 Uzytkowanie zgodne

Z Przeznaczeniem .......coceeeevuennnns 18
3.2 Ogodlne wskazowki bezpieczen-
SIWaA. e 18
3.3 Symbole na urzadzeniu............... 20
3.4 Urzadzenia zabezpieczajace....... 20
4. Transport pilarKi.....cccoceeeeiiinisinns 21
5. Urzadzenie - informacje
SZCZegOloWe .....cemmmrrrrnemmnrnnnnees 21
6. Uruchomienie ......c..ccuieeriiaennnnns 22
6.1 Mocowanie Py ....ccccceeveveiiiiiinenne 22
6.2 Montaz stotu pilarki..................... 23
6.3 Ustawianie stotu pilarki ............... 23
6.4 Montaz profilu prowadzacego
0graniCzNik........oeeevvvevvrenrereeennenn. 23
6.5 Montaz ogranicznika
réwnolegtego........ccoevverrneenennnenn. 23
6.6 Montaz uchwytu na drazek
POPYChOWY ...t 24
6.7 Przytaczanie urzadzenia
odsysajacego Wilry .......cccceeeueee 24
6.8 Napinanie tasmy tnacej............... 24
6.9 Przytaczenie do sieci
7. Obstuga....cccciiiiimmmmnnissenmennnines 25
7.1 Proces CigCia.....cccevveeerieeeiiiennnns 26
8. Konserwacja......ccooirrererrrssssssssnns 26
8.1 Wymiana tasmy tnacej................ 26
8.2 Ustawianie tasmy tnace............. 26

8.3 Ustawianie gornej prowadnicy
tASMY e 27

8.4 Ustawianie dolnej prowadnicy
taSMY i 27

8.5 Wymiana naktadek z tworzywa
SZIUCZNEQO ...evieeiiiiieee e 28

8.6 Wymiana prowadnic stotowych..28

8.7 Ustawianie ruchu ostony tasmy
TNGCE) cvveereee e

8.8 Czyszczenie pilarki.............
8.9 Przechowywanie pilarki
9. Naprawy ......ccccciemsrmmsssesmssmnnes
10. Ochrona Srodowiska........ccce.e.t
11. Problemy i usterki ............

12. Dane techniczne........ccccvriiiunnnns

12.1 Dostepne tasmy tnace................

2. Uwaznie przeczytac!

Niniejsza instrukcja obstugi zostata
napisana tak, by mogli Panstwo szybko
i pewnie obstugiwac urzgdzenie. Ponizej
krétka wskazéwka, jak powinni Parstwo
czytac niniejszg instrukcje obstugi:
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- Przed uruchomieniem urzadzenia
prosze przeczyta¢ catg instrukcje
obstugi. W szczegoélnosci nalezy
przestrzega¢ wskazéwek dotycza-
cych bezpieczenstwa pracy.

— Niniejsza instrukcja skierowana jest
do oséb posiadajgcych podsta-
wowa wiedze techniczng w postugi-
waniu sie urzgdzeniami podobnymi
do opisanego tu. Jesli nie majg Pan-
stwo zadnego doswiadczenia z
tego rodzaju urzadzeniami, powinni
Panstwo najpierw poprosic¢ o
pomoc osobe posiadajgca
doswiadczenie w tym zakresie.

- Prosze zachowa¢ wszelkie mate-
riaty dostarczone wraz z tym urzg-
dzeniem, tak by w razie potrzeby
mozna byto z nich skorzystac. Na
wypadek ewentualnych napraw
gwarancyjnych nalezy zachowac
dowdd zakupu.

- Jedli bedg Panstwo wypozyczac
badz sprzedawac¢ urzadzenie, pro-
sze przekazaé je razem ze wszyst-
kimi dostarczonymi wraz z nim
materiatami.

- Za wszelkie szkody powstate z
powodu nieprzestrzegania poniz-
szej instrukcji obstugi producent nie
ponosi odpowiedzialnosci.

Informacje zawarte w niniejszej instruk-
cji obstugi sg oznaczone w nastepujacy

Niebezpieczenstwo!
Ostrzezenie przed szko-
dami osobowymi i
Srodowiskowymi.

Niebiezpieczeninstwo
porazenia pradem!
Ostrzezenie przed szko-
dami na zdrowiu i zyciu w
wyniku konktaktu z
elektrycznoscia.

Niebezpieczenstwo
wciaggniecia!
Ostrzezenie przed
uszkodzeniem ciata w
wyniku wciggniecia
czesci ciala badz ubra-
nia.

Uwagal!

Ostrzezenie przed stra-
tami materialnymi.

Wskazowka:
Informacje uzupetniajgce.

BE > Bp

- Liczby narysunkach (1, 2, 3, ...
stuza:
- oznakowaniu poszczegolnych
czesci;

- numeracji porzgdkowej;

- lub odnoszg sie do odpowied-
nich liczb podanych w nawia-
sach (1), (2), (3) ... w sgsiednim
tekscie.

- Instrukcje dla czynnosci, ktérych
kolejnos¢ nalezy zachowag, sg
kolejno ponumerowane.

- Instrukcje dla czynnosci o dowolnej
kolejnosci sg oznaczone kropka.

- Wyliczenia oznaczone sg myslIni-
kiem.

3. Bezpieczenstwo

3.1 Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Urzadzenie przeznaczone jest do przy-
cinania drewna, tworzyw sztucznych,
metali (nie metali ciezkich czy utwardza-
nych).

Okragte materiaty moga by¢ przecinane
wytacznie przy pomocy odpowiednich
uchwytéw skosnie do osi podtuznej,
poniewaz mogg zostac przekrzywione
przez poruszajgca sie tarcze tnaca.

Przy przycinaniu ptaskich materiatéw po
stronie wysokiego obrzeza nalezy zasto-
sowac odpowiedni katownik w celu
bezpiecznego prowadzenia materiatu.

Kazde inne zastosowanie jest nie-
zgodne z przeznaczeniem. Producent
nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody
spowodowane niezgodnym z przezna-
czeniem stosowaniem urzadzenia.

Wprowadzanie zmian w urzadzeniu oraz
uzywanie czesci nie sprawdzonych i nie
dopuszczonych przez producenta moze
doprowadzi¢ do powstania nieprzewi-
dzianych szkéd w trakcie uzytkowania.

3.2 Ogoblne wskazéwki bez-
pieczenstwa

Uwagal!

W celu zapewnienia ochrony
przed porazeniem prgdem elektrycz-
nym, obrazeniami i pozarem podczas
uzywania elektronarzedzi nalezy prze-
strzegac ponizszych podstawowych
zasad bezpieczenstwa.

¢ Przed zastosowaniem urzadzenia
nalezy zapoznac sie ze wskazdw-
kami bezpieczenstwa pracy, aby
wykluczy¢ zagrozenie dla osob lub
szkody rzeczowe.

* Nalezy przestrzega¢ specjalnych
wskazoéwek bezpieczenstwa pracy
w kazdym rozdziale.

* Prosze sie rowniez zapoznaé z
ewentualnymi wytycznymi praw-
nymi lub przepisami bhp dotycza-
cymi korzystania z pity tasSmowe;.



A Zagrozenia ogéine!

W miejscu pracy nalezy zawsze
utrzymywac porzadek — nieporza-
dek w miejscu pracy moze prowa-
dzi¢ do wypadkow.

Prosze by¢ uwaznym. Prosze zwra-
cac¢ uwage na to, co sie robi. Prosze
podejs¢ do pracy z rozsadkiem.
Prosze nie uzywaé urzgdzenia, jezeli
nie sg Panstwo skoncentrowani.
Nalezy uwzgledni¢ oddziatywanie
srodowiska. Nalezy zadba¢ o dobre
oswietlenie.

Prosze wystrzegac sie nienatural-
nych pozyciji. Prosze pamieta¢ o
zachowaniu stabilnej pozyciji i caty
czas utrzymywac rownowage.
Podczas obrobki dtugich przedmio-
téw nalezy uzywac¢ odpowiednich
podpor.

Urzadzenia nie wolno uzywacé w
poblizu tatwopalnych ptynéw i
gazéw.

Urzgdzenie moga uruchamiac¢ i uzy-
wac wytacznie osoby obeznane z
pitami tasmowymi i Swiadome
zagrozen zwigzanych z ich uzywa-
niem.

Osoby ponizej 18 lat moga korzy-
sta¢ z tego urzadzenia wytacznie w
ramach ksztatcenia zawodowego i
pod nadzorem nauczyciela.

Prosze trzymac z dala osoby nie
uczestniczgce w procesie pracy,
szczegolnie dzieci. Nie wolno
dopuszczac, aby osoby postronne
dotykaty urzadzenia lub kabla zasi-
lajgcego podczas pracy.

Nie nalezy przecigza¢ urzadzenia —
prosze korzysta¢ z urzgdzenia
wytacznie przy uzyciu mocy poda-
nej w Danych technicznych.

Do okreslonych prac uzywaé odpo-
wiednich elektronarzedzi. Dobor
wiasciwego elektronarzedzia
zapewnia wydajniejsza i bezpiecz-
niejsza prace.

A Niebezpieczenstwo spowodo-
wane pradem!

Prosze nie wystawia¢ urzagdzenia na
deszcz.

Prosze nie uzywac tego urzadzenia
w mokrym lub wilgotnym otoczeniu.
Podczas korzystania z tego urza-
dzenia nalezy unika¢ kontaktu z
uziemionymi czesciami (np. grzejni-
kami, rurami, piekarnikami, lodow-
kami).

Prosze nie uzywac¢ kabla zasilajg-
cego do celow, do ktérych nie jest
przeznaczony.

Przed przystgpieniem do regulaciji,
zmiany narzedzi, konserwacji i

napraw oraz na czas przerw w pracy
narzedzia nalezy wyciggna¢ wtyczke
z gniazda sieciowego.

Niebezpieczenstwo zranienia

czesciami ruchomymi!
Urzadzenia nie nalezy uruchamia¢
przed zamontowaniem urzgdzen
ochronnych.

Zawsze zachowac¢ odpowiedni
odstep od tasmy tnacej. Prosze sto-
sowac odpowiednie pomocnicze
przystawki podajgce. Podczas
pracy urzadzenia nalezy zachowac
odpowiednig odlegtos¢ od ruszajg-
cych sie czesci.

Zanim rozpoczng Panstwo usuwa-
nie matych odcinkdédw materiatéw
przycinanych, resztek drewna itp. z
obszaru pracy prosze odczekaé, az
tasma tngca zatrzyma sie.

Nalezy przycina¢ wytacznie przed-
mioty o takich wymiarach, ktére
gwarantujg pewng postawe przy
przycinaniu.

Nie hamowac zatrzymujacej sie
tasmy tnacej poprzez nacisk z
boku.

Przed przystgpieniem do prac kon-
serwacyjnych nalezy sie upewnic,
ze urzgdzenie jest odtaczone od
sieci elektrycznej.

Prosze sie upewnic, ze przy witacza-
niu urzgdzenia (na przyktad po
wykonaniu prac konserwacyjnych)
nie znajdujg sie w nim zadne narze-
dzia montazowe lub czesci luzem.
Jesli urzadzenie nie bedzie dalej
uzywane, prosze wyciggnac
wtyczke.

Nigdy nie uzywac urzadzenia z
uszkodzonym kablem sieciowym.
Ryzyko porazenia pragdem elektrycz-
nym. Wymiane uszkodzonego kabla
sieciowego bezzwtocznie zlecié¢
elektrykowi.

Regularnie sprawdzac przedtuza-
cze i w razie uszkodzenia wymieniaé
je na nowe.

Podczas prac wykonywanych na
wolnym powietrzu uzywac wytgcznie
odpowiednio oznaczonych przedtu-
zaczy dopuszczonych do stosowa-
nia na zewnatrz.

Zagrozenie przecieciem réw-
niez o nieruchome czesci
tnace!
Podczas wymiany narzedzi thgcych
nalezy uzywac rekawic ochronnych.

Prosze przechowywac¢ tasmy pit
tak, by nikt nie moégt sie nimi zranic.

POLSKI

pochwycony przez tasme tnaca i
wyrzucony w kierunku obstugujacego

* Nie przechyla¢ przedmiotow przyci-
nanych.

* Przecinac cienkie lub cienko$cienne
materiaty wytacznie drobnozeb-
nymi tasmami tngcymi. Zawsze sto-
sowac ostre tasmy tnace.

* W przypadku watpliwosci przeszu-
ka¢ materiaty przecinane pod katem
ciat obcych (na przyktad gwozdzi
lub $rub).

e Nalezy przycina¢ wytagcznie przed-
mioty o takich wymiarach, ktére
gwarantujg pewng postawe przy
przycinaniu.

* Nigdy nie nalezy ciag¢ kilku przed-
miotow jednoczesnie — ani wigzek,
ktére sktadajg sie z wielu pojedyn-
czych sztuk. Istnieje zagrozenie
wypadkiem, gdy pojedyncze sztuki
w sposob niekontrolowany zostang
ujete przez tasme tnaca.

* Do przycinania okragtych materia-
tow nalezy stosowa¢ odpowiednie
urzadzenia, tak by materiat przyci-
nany nie przekrecit sie.

Niebezpieczenstwo wciagniecial

* Prosze uwazag, aby podczas pracy
czesci ciata badz ubrania nie
zostaty pochwycone i wciggniete
przez wirujace czesci urzadzenia
(urzadzenie nalezy obstugiwac bez
krawatéw, bez rekawic, bez ubran z
szerokimi rekawami; na diugie
wtosy nalezy koniecznie natozy¢
siatke).

* Nie wolno przycina¢ materiatow
zawierajgcych:
- liny
- sznury
- tasmy
- kable
— druty.

A Zagrozenie spowodowane nie-
wystarczajgcym wyposazeniem w
osobiste srodki ochrony!

* Nalezy nosi¢ nauszniki ochronne.

* Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

* Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa.

* Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie

robocze.

* Podczas pracy na zewnatrz zaleca
sie noszenie obuwia antyposlizgo-
wego.

A Zagrozenie przez pyt drzewny!
e Wdychanie niektérych rodzajéw
pytu drzewnego (np. z drewna

A Niebezpieczenstwo spowodo-
wane odbiciem materiatéw przecina-
nych (przedmiot przycinany zostaje

debowego, bukowego i jesiono-
wego) moze mie¢ dziatanie rako-
tworcze. Zawsze nalezy pracowac z
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POLSKI

urzgdzeniem odsysajgcym. Instala-
cja odsysajgca musi spetnia¢ warto-
$ci okreslone w Danych technicz-
nych.

* Prosze uwazaé na to, by podczas
pracy do otoczenia przedostawato
sie mozliwie mato pytu drzewnego:
- usuwac pyt drzewny zgroma-
dzony w miejscu pracy (nie
zdmuchiwac!);

- usuwac nieszczelnosci instalacji
odsysajacej;

- dba¢ o odpowiednig wentylacje.

A Zagrozenie spowodowane
zmianami technicznymi lub stosowa-
niem czesci, ktére nie zostaty spraw-
dzone i dopuszczone przez produ-
centa!

* Montaz urzadzenia prosze wyko-
nac zgodnie z instrukcja.

* Nalezy stosowac¢ wytgcznie czesci
dopuszczone przez producenta.
Dotyczy to w szczegdlnosci:

- tasm tngcych (numer katalogowy
patrz "Dane techniczne");

- urzadzen zabezpieczajgcych
(numer katalogowy patrz lista
czesci zamiennych).

* Nie nalezy wprowadza¢ zadnych
zmian w czesciach.

El Uwaga!

Stosowanie innych narzedzi robo-
czych i akcesoriow moze powodowac
niebezpieczenstwo obrazen.

Zagrozenie brakami w urza-
dzeniu!

* Nalezy starannie czysci¢ urzadzenie
i osprzet. Nalezy przestrzegaé prze-
piséw dotyczacych konserwaciji.

* Przed kazdym uruchomieniem
nalezy skontrolowaé urzadzenie
pod katem ewentualnych uszko-
dzen: przed dalszym uzywaniem
urzadzenia nalezy sprawdzi¢ urzg-
dzenia zabezpieczajace, ochronne
lub lekko uszkodzone czesci pod
katem ich poprawnego i zgodnego
z przeznaczeniem funkcjonowania.
Prosze sprawdzi¢, czy czesci
ruchome funkcjonujg bezbfednie i
czy sie nie blokuja. Wszystkie cze-
$ci muszg by¢ prawidtowo zamon-
towane i spetnia¢ wszystkie
warunki, tak aby urzgdzenie mogto
funkcjonowac bez zarzutu.

* Uszkodzone urzadzenia ochronne
lub czesci muszg zosta¢ fachowo
wymienione lub naprawione w
uznanym warsztacie. Uszkodzone
przetaczniki nalezy wymienia¢ w
serwisie klienta. Nie wolno uzywaé
urzadzenia, jesli wtgcznik/wytgcznik
nie dziata.
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*  Wszystkie uchwyty musza byc¢
suche i nie zattuszczone.

e Utrzymywanie ostrosci i czystosci
narzedzi thgcych zapewnia wydaj-
niejszg i bezpieczniejsza prace.

Zablokowanie si¢ obrabianych
elementow lub ich czesci
stwarza zagrozenie!

Po zablokowaniu sie elementu:
1. Wytaczy¢ urzadzenie.
2. Wyciagna¢ wtyczke.

3. Pracowa¢ w rekawicach ochron-
nych.

4. Przyczyne zablokowania usunaé
odpowiednim narzedziem.

3.3 Symbole na urzadzeniu

Niebezpieczenstwo!

Nieprzestrzeganie
nastepujacych ostrzezen moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen
lub szk6d materialnych.

Przeczyta¢ instrukcje
obstugi.

Kierunek przesuwu tasmy
tnace;j.

Obstuga dzwigni do szyb-
kiego zmniejszania napieg-
cia

Przed przystgpieniem
doprac naprawczych i

Dane na tabliczce znamionowej:

s R
27 +
28—
29
30
€
N | J

|
31 32 33 34

(27) Producent
(28) Numer seryjny
(29) Nazwa urzadzenia

(30) Dane silnika (patrz tez "Dane
techniczne")

(31) Rok budowy

(32) Znak CE - urzadzenie spetia
wymogi wytycznych UE zgodnie
z deklaracjg zgodnosci

(33) Symbol dot. unieszkodliwiania
odpadoéw — urzadzenie moze
zostaé unieszkodliwione przez
producenta.

(34) Wymiary tasm tnacych, ktore
mozna stosowac

3.4 Urzadzenia zabezpiecza-
jace

Goérna ostona tasmy tnacej

Gorna ostona tasmy tnacej (35) chroni

przed niezamierzonym dotknieciem do

tasmy tnacej i przed unoszacymi sie

widrami.

Aby gérna ostona tasmy tngcej wystar-

czajgco chronita przed dotknigciem do

tasmy tnacej, gorna prowadnica tasmy

musi zawsze znajdowac sie w odlegto-

$ci 3 mm od materiatu obrabianego.

Dolna ostona tasmy tnacej

Dolna ostona tasmy tnacej (36) chroni
przed niezamierzonym dotknigciem do
tasmy tngcej od spodu stotu pilarki.

Podczas korzystania z urzgdzenia dolna
ostona tasmy tnacej musi by¢ zamonto-
wana.

Drzwi obudowy

Drzwi obudowy (37) chronig przed
dotknieciem do poruszajacych sie cze-
sci wewnatrz pilarki.

Drzwi obudowy sg wyposazone w
zabezpieczenie. Zabezpieczenie to
powoduje wytgczenie silnika, jezeli drzwi
obudowy zostang otwarte w trakcie
pracy urzadzenia.

Podczas pracy urzadzenia drzwi obu-
dowy muszg by¢ zamkniete.

Drazek popychowy

Drazek popychowy stuzy jako przedtu-
zenie reki i chroni przed niezamierzonym
dotknieciem do tasmy tnacej.

Drazka popychowego nalezy uzywac
zawsze wtedy, kiedy odlegtos¢ miedzy



tasma tnacg i ogranicznikiem réwnole-
gtym jest mniejsza niz 120 mm.

Drazek popychowy nalezy prowadzi¢
pod katem 20°x ... 30° do powierzchni
stotu pilarki.
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Jezeli drazek popychowy nie jest uzy-
wany, mozna zawiesi¢ go na uchwycie
znajdujgcym sie na urzadzeniu.

Jezeli dragzek popychowy jest uszko-
dzony, nalezy go wymienic.

4. Transport pilarki

* Godrng prowadnice tasmy catkiem
opuscic.

* Osprzet znajdujacy sie powyzej
odkrecic.

¢ Do unoszeniaitransportu urzgdze-
nia nie wykorzystywac elementéw
zabezpieczajgcych.

* Urzadzenie unosi¢ chwytajgc za stot
roboczy lub za uchwyt transportowy,
a nastepnie transportowac na rol-
kach.

* Podczas transportu pilarki wyma-
gana jest pomoc drugiej osoby.

* W miare mozliwosci urzadzenie
nalezy transportowac¢ w oryginal-
nym opakowaniu.

5. Urzadzenie - informacje
szczegotowe

Wskazéwka:

W rozdziale tym zostang krétko
przedstawione najwazniejsze elementy
obstugi Panstwa urzadzenia.
Prawidtowe obchodzenie sie z urzgdze-
niem opisane zostato w rozdziale
"Obstuga". Prosze zapoznac sie z roz-
dziatem "Obstuga", zanim po raz pierw-
szy przystapig Panstwo do pracy z urzg-
dzeniem.

Przycisk Wt./Wyt.
* Wigczanie = nacisngc¢ zielony prze-
tacznik (38).

* Wylgczanie = nacisng¢ czerwony
przetacznik (39).
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W przypadku przerwy w dostawie pradu
uruchomiony zostanie przekaznik pod-
napieciowy. Spowoduje on, ze urzadze-
nie nie wtgczy sie samoczynnie po poja-
wieniu sie napiecia. W celu ponownego
uruchomienia nalezy przycisnac¢ zielony
wtacznik.

Zamek obrotowy drzwiczek obudowy

Zamek obrotowy (40) umozliwia otwie-
ranie i zamykanie drzwiczek obudowy.

Otwieranie gornych/dolnych drzwiczek
obudowy:

1. Zamek obrotowy obrécié o okoto
jeden obrét w kierunku przeciwnym
do kierunku ruchu wskazéwek
zegara.

Drzwiczki obudowy nieco sie otwie-
rajg. Wtacza sie zabezpieczenie
drzwiczek i wytgcza silnik.

A Niebezpieczenstwo spowodo-
wane przez nieostoniete pity tasmowe
i kota pilarki tasmowej!

Jezeli silnik po obréceniu nie wylaczy
sie lub drzwiczki natychmiast sie
otworza, oznacza to, ze zabezpiecze-
nie drzwiczek lub uktad zamykania
jest wadliwy. Nalezy wytgczy¢ pilarke
i przekaza¢ jg do naprawy w autory-
zowanym serwisie w swoim kraju.

2. Zamek obrotowy dalej obraca¢ w
kierunku przeciwnym do kierunku
ruchu wskazowek zegara.

Drzwiczki obudowy catkowicie sie
otwieraja.
Zamykanie gornych/dolnych drzwiczek
obudowy:

* Docisng¢ drzwiczki obudowy i
obraca¢ zamek obrotowy w kie-
runku ruchu wskazéwek zegara, az
drzwiczki obudowy dokfadnie sie
zamkna.

POLSKI

Pokretto do regulacji napiecia tasmy

tnacej

Przy pomocy pokretta do regulacji (41)

mozna w razie potrzeby skorygowac

napiecie tasmy tnace;j:

- przekrecanie pokretta w kierunku
ruchu wskazéwek zegara podwyz-
sza napiecie.

- przekrecanie pokretta w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara zmniejsza napiecie.

Dzwignia do szybkiego zmniejszania
napiecia

Przy pomocy dzwigni do szybkiego
zmniejszania napiecia (42) mozna
zmniejszy¢ naprezenie tasmy tnacej.

42 A

Pokretto do regulacji nachylenia gor-
nego walu pity tasmowej

Przy pomocy pokretta do regulacji (43)
mozna, w zaleznosci od potrzeb, zmie-
nia¢ nachylenie gérnego watu pity
tasmowej. Regulujgc nachylenie mozna
ustawic¢ tasme tnacg tak, aby przebie-
gata przez $rodek naktadek z tworzywa
sztucznego watu pity tasmowej:

— przekrecenie pokretta zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara = tasma
tngca przesuwa sie do tytu.

— przekrecenie pokretta w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara = tasma tngca przesuwa sie
do przodu.
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Regulacja predkosci obrotowej

Dzieki przetozeniu pasa napedowego

pita tasSmowa moze pracowac¢ w dwéch

stopniach predkosci (patrz "Dane tech-
niczne"):

- 370 m/min dla drewna twardego,
tworzyw sztucznych, metali niezela-
znych (z odpowiednig tasma tnaca);

- 800 m/min dla wszystkich rodzajéw
drewna.

[

370 m/min 800 m/min

Uwagal!

Pasa napedowego nie mozna
naktada¢ krzywo, poniewaz moze
ulec uszkodzeniu.

Pokretto do regulacji napiecia pasa

napedowego

Przy pomocy pokretta (44) mozna w

razie potrzeby skorygowac napiecie
pasa napgdowego:

- przekrecenie pokretta w kierunku
zgodnym z ruchem wskazdwek
zegara zmniejsza napiecie;

- przekrecenie pokretta w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara zwieksza napiecie.

Regulacja pochylenia stotu pilarki

Po zwolnieniu $ruby mocujacej (45) stot
pilarki (46) mozna przestawia¢ bezstop-
niowo az do 47° w stosunku do tasmy
tngcej.

Ogranicznik réwnolegtly

Ogranicznik réwnolegty (47) jest zaci-
skany z przodu i dodatkowo zabezpie-
czany od strony tylnej stotu pilarki przy
pomocy przytrzymywacza (48). Ogra-
nicznik rownolegty moze by¢ zamonto-
wany zaréwno po lewej jak i po prawej
stronie tasmy tnacej.

48/

Ogranicznik poprzeczny:

50 51

Ogranicznik poprzeczny (50) wsuwa sie
od przodu we wpust w stole pilarki.

Aby wykonac ciecie pod katem, ogra-
nicznik poprzeczny mozna przestawi¢
0 60° w obie strony.

Dla cie¢ pod katem od 45° do 90° prze-
widziane sg odpowiednie ograniczniki.

Aby ustawi¢ dany kat nalezy poluzowaé
uchwyt zaciskowy (49), przekrecajac go
w kierunku przeciwnym do ruchu wska-
zéwek zegara.

Niebezpieczenstwo urazu!

Podczas pitowania przy uzyciu
ogranicznika poprzecznego uchwyt
zaciskowy musi by¢é dokrecony.

Po poluzowaniu nakretek radetkowych
(51) mozna przesuna¢ lub zdjg¢ ksztat-
townik nasadowy.

6. Uruchomienie

Niebezpieczenstwo!

Pite mozna uruchamia¢
dopiero po zakonczeniu
nastepujacych przygotowan:

- pita umocowana;

- stét pilarki zamontowany i usta-
wiony;

- sprawdzone napiecie pasa klino-
wego;

- urzadzenia zabezpieczajace
sprawdzone.

Dopiero po zakonczeniu wszystkich
wymienionych przygotowan mozna
podiaczyé pite do sieci zasilajacej!
W innym wypadku istnieje
zagrozenie, ze pita zostanie nie-
opatrznie uruchomiona i spowoduje
ciezkie obrazenia.

6.1 Mocowanie pity

W celu zapewnienia pewnego ustawie-
nia pita musi by¢ przymocowana do sta-
bilnego podtoza:

1. Wykonac 4 otwory w podtozu.

730 mm

| il

679 mm
635 mm

687 mm

2. Sruby przetozyé od gory przez ptyte
gtéwna pity i dokrecic je.

Optymalng wysoko$¢ pracy oraz stato$¢
réwnowagi zapewnia stojak przystoso-
wany wiasnie do zamocowania pilarki.
Informacje odnosnie montazu stojaka
znajdujg sie w zatgczniku do istrukciji
obstugi.



6.2 Montaz stotu pilarki

1. Przykreci¢ srube ogranicznika kran-
cowego (52) na spodzie stotu
pilarki.

2. Stét pilarki poprowadzi¢ nad tasma
tngca i potozy¢ na prowadnicy stotu
pilarki.

3. Stét pilarki przymocowa¢ kazdora-
zowo czterema Srubami (53) i krgz-
kami do prowadnicy stotu pilarki.

6.3 Ustawianie stotu pilarki

Stot pilarki musi by¢ ustawiony w dwéch

ptaszczyznach

-z boku, tak by tasma pity przebie-
gata doktadnie przez srodek wktadki
stotu;

- pod katem prostym do tasmy tng-
cej.

Ustawianie boczne stotu pilarki

1. Poluzowa¢ dzwignie zaciskowg (54)
i nakretke szesciokatng (55).

Niebezpieczenstwo!

Istnieje niebezpieczenstwo
skaleczenia sie réwniez o nieru-
choma tasme tnaca. Do odkrecania i
dokrecania srub mocujacych nalezy
uzywac narzedzi, ktére umozliwig
zachowanie wystarczajacego
odstepu miedzy reka i taSmg tnaca.
2. Poluzowac¢ trzy sruby mocujace

(56).

3. Stét pilarki ustawic¢ tak, by tasma
tngca znajdowata sie posrodku
wktadki stotu.

4. Trzy $ruby mocujace (56) ponownie
dokrecic.

5. Nakretke szesciokatng (55) dokre-
ci¢ tylko na tyle, by stét pilarki
dawat sie lekko skrecaé.

6. Dociggna¢ dzwignie zaciskowg
(54).

Ustawianie stotu pilarki pod katem

prostym

1. Goérng prowadnice tasmy postawi¢
catkowicie do gory (patrz
"Obstuga").

2. Skontrolowac napiecie tasmy tngcej
(patrz "Uruchomienie").

3. Zwolni¢ dzwignie zaciskowg (54).

4. Przy pomocy katownika ustawic¢
stot pilarki pod kgtem prostym do
tasmy tnacej i ponownie dokrecic
dzwignie zaciskowg (54).

5. Zwolni¢ nakretke zabezpieczajgca
(57) i przestawia¢ srube ogranicz-
nika krancowego (58), az Sruba
ogranicznika krancowego ledwo
dotknie do obudowy pity.

6. Dokreci¢ nakretke zabezpieczajaca.

6.4 Montaz profilu prowa-
dzacego ogranicznik
* Profil prowadzacy ogranicznik (59)
przymocowac czterema Srubami
motylkowymi i podktadkami do
stotu pilarki.

POLSKI oD

6.5 Montaz ogranicznika
réwnolegtego
Ogranicznik réwnolegty moze by¢
zamontowany zaréwno po lewej jak i po
prawej stronie tasmy tnacej. Aby przeto-
zy¢ ogranicznik rownolegly z jednej
strony na druga, trzeba przestawié¢
szyne profilowa (61).

Przestawianie szyny profilowej

1. Poluzowa¢ nakretke radetkowg (65)
przytrzymywacza (64).

2. Przytrzymywacz zdja¢ z szyny profi-
lowej (61).

3. Poluzowa¢ nakretke radetkowag
(63).

4. Szyne profilowg zdjg¢ z elementu
zaciskowego (62).

5. Szyne profilowa przekrecic i
ponownie wsuna¢ na element zaci-
skowy.

6. Dokreci¢ nakretke radetkowa (63).

7. Przytrzymywacz (64) nasuna¢ na
szyne profilowg i zabezpieczy¢
nakretka radetkowa (65).
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Zaciskanie ogranicznika réownole-

gtego

1. Ogranicznik réwnolegty zawiesi¢ na
prowadnicy ogranicznika.

2. Zaciagna¢ dzwignie zaciskowa (60)
ogranicznika rownolegtego.

3. Poluzowa¢ nakretke radetkowa (65)
przytrzymywacza (64).

4. Przytrzymywacz wsung¢ na tylng
krawedz stotu.

5. Dokreci¢ nakretke radetkowsg (65).

6.6 Montaz uchwytu na dra-
zek popychowy

Wskazéwka:

Jezeli bedg Parnstwo ustawiali
urzadzenie na stojaku, uchwyt na dra-
zek popychowy mozna zamontowac
dopiero w nastepnej kolejnosci.

1. Nakretke szesciokatng nakreci¢ na
Srube z tbem cylindrycznym (66) az
do trzpienia.

2. Srube z tbem cylindrycznym wkre-
ci¢ w otwor po lewej stronie urza-
dzenia.

3. Nakretke szesciokatng porzadnie
dokrecic.

4. Drazek popychowy (67), jezeli nie
jest uzywany, powiesi¢ na srubie z
tbem cylindrycznym.
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6.7 Przytaczanie urzadzenia
odsysajgcego widry

Niebezpieczenstwo!

Niektére rodzaje pytu drzew-
nego (np. z debu, buku lub jesionu)
moga powodowacé raka: w
zamknietych pomieszczeniach
prosze pracowac z instalacja odsy-
sajacag wiory (predkosé powietrza na

kréécu odsysajgcym pilarki = 20 m/s).

El Uwaga!

Korzystanie z urzadzenia bez
instalacji odsysajacej wiéry mozliwe
jest tylko:

- na powietrzu;
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- jezeli praca trwa krétko
(max. do 30 minut);

- z zalozong maska prze-
ciwpytowa.

- Podczas pracy bez instalacji
odsysajacej wiory gromadza sie
wiéry, ktére nalezy regularnie
usuwacé.

Instalacje odsysajacg widry lub odku-

rzacz przemystowy z odpowiednig przy-
stawka przytaczy¢ do krééca do odsy-
sania wioréw.

6.8 Napinanie tasmy tnacej

Niebezpieczenstwo!

Zbyt duze naprezenie moze
doprowadzi¢ do ztamania tasmy
tnacej. Zbyt mate naprezenie moze
doprowadzi¢ do przeskakiwania kota
napedowego i tym samym do zatrzy-
mania tasmy tnacej.

1. Gorng prowadnice tasmy postawic
catkowicie do gory (patrz
"Obstuga").

2. Sprawdzi¢ napiecie:

- Nacisng¢ palcem z boku na
tasme tngcg posrodku miedzy
stotem pilarki i gérna prowadnicg
tasmy (tasma tngca powinna
ustepowaé w bok pod naci-
skiem w tylko o 1 do 2 mm).

- Ustawienie sprawdzi¢ na
wyswietlaczu napigecia tasmy
tngcej. Podziatka wskazuje pra-
widtowe ustawienie w zaleznosci
od szerokosci tasmy tnacej.

3. W razie potrzeby skorygowaé
napiecie:

- przekrecanie pokrettem (68) w
kierunku ruchu wskazéwek
zegara zwieksza napiecie.

- przekrecanie pokrettem (68) w
kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara zmniejsza
napiecie.

6.9 Przylaczenie do sieci

A Niebezpieczenstwo! Napiecie
elektryczne

* Z urzadzenia wolno korzystaé¢
tylko w suchym otoczeniu.

* Pilarke podtaczaé tylko do
takiego zrédta pradu, ktére

spelnia nastepujace wymagania

(patrz tez "Dane techniczne"):

- napiecie sieciowe i
czestotliwosé sieciowa musza
sie zgadza¢ z danymi poda-
nymi na tabliczce znamionowej
urzadzenia;

- zabezpieczenie przetaczni-
kiem przy pradzie uszkodze-
niowym 30 mA;

- gniazda wtykowe zainstalo-
wane zgodnie z przepisami,
uziemione i sprawdzone;

- gniazda wtykowe w przypadku
pradu 3-fazowego z uziemie-
niem.

Wskazowka:

Prosze sie zwréci¢ do zaktadu
energetycznego lub do elektroinstala-
tora, jesli majg Panstwo watpliwosci,
czy przytacze domowe spetnia te
wymogi.

* Nalezy tak utozy¢ kabel napiecia
sieciowego, by nie przeszkadzat
w pracy i nie mogt by¢ w jej trak-
cie uszkodzony.

* Nalezy chroni¢ kabel napiecia
sieciowego przed goragcem, agre-
sywnymi ptynami i ostrymi brze-
gami.

¢ Jako kabla przedtuzajgcego
mozna uzywac jedynie kabla w
izolacji gumowej o wystar-
czajacym przekroju (3 x 1,5 mm2,
dla silnika tréjfazowego:
5x1,5 mm2).

* Nie wyciggaé¢ wtyczki z gniazda,
ciggnac za kabel napiecia siecio-
wego.

Zmiana kierunku obrotéw

(tylko w przypadku silnikéw
tréjfazowych):
w zaleznosci od fazy tasma tnaca
moze krecic¢ sie w zfg strone. Moze to
spowodowagé, ze materiat obrabiany
przy prébie ciecia zostanie odrzu-
cony. Dlatego przed kazdg ponowna
instalacja nalezy skontrolowa¢ kieru-
nek obrotéw.
W przypadku ztego kierunku obrotéw
nalezy zleci¢ wykwalifikowanemu
elektrykowi zmiane przytacza!

1. Po zamontowaniu pilarki ze wszyst-
kimi urzadzeniami zabezpieczaja-
cymi mozna przytaczy¢ pilarke do
zasilania sieciowego.

2. Pilarke wtgczy¢ na chwile i od razu
wytgczyc.

3. Obserwowac kierunek obrotow
tasmy tnacej: w obszarze ciecia
tasma tngca musi sie porusza¢ w
kierunku od géry do dotu.



4. Jeslitadsma tngca obraca sie w ztym
kierunku, nalezy wyciagna¢ kabel
sieciowy z przytacza na pilarce.

5. Zleci¢ wykwalifikowanemu elek-
trykowi zmiane przytgczal

7. Obstuga

Niebezpieczenstwo!

Aby zminimalizowaé ryzyko
obrazen nalezy przy kazdym uzyciu
urzadzenia przestrzega¢ ponizszych
wskazéwek dotyczacych
bezpieczenstwa pracy:

* Nalezy stosowa¢ osobiste
wyposazenie ochronne:
- maske przeciwpytowa;
— nauszniki ochronne;
- okulary ochronne.

¢ Jednorazowo przycinaé¢ tylko
jeden materiat obrabiany.

* Zawsze podczas przycinania
przyciskaé materiat obrabiany do
stotu.

* Nie ustawia¢ materiatu obrabia-
nego ukosnie.

* Nie hamowa¢ pity tasmy poprzez
nacisk z boku.

* W zaleznosci od potrzeb nalezy
uzywac:

- drazka popychowego - gdy
odlegtosé: profil ogranicznika -
tasma tnaca < 120 mm;

- podpérki przedmiotu przycina-
nego - dla dtugich przedmio-
tow obrabianych, jezeli po
przecieciu moga spas¢ ze
stotu;

- urzadzenia do odsysania wi6-
row;

- przycinajac przedmioty
okragte przyja¢ odpowiednia
postawe, tak by materiat nie
mogt sie przekrecié.

- przycinajac przedmioty ptaskie
po stronie wysokiej krawedzi,
nalezy stosowaé odpowiedni
katownik, ktory zapobiegnie
opadaniu materiatu przycina-
nego.

* Przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢ sprawnos$¢:
- tasmy tnacej;
- goérnej i dolnej ostony tasmy
tnacej;

* Uszkodzone czesci nalezy
natychmiast wymieni¢.

* Podczas ciecia nalezy przyjaé
odpowiednia pozycje do pracy
(zeby pity musza by¢ skierowane
w kierunku osoby obstugujacej).

* Nigdy nie przycina¢ kilku przed-
miotéw jednoczes$nie - ani
wigzek, ktére sktadaja sie z kilku
pojedynczych sztuk. Istnieje
niebezpieczenstwo wypadku, gdy
pojedyncze sztuki w sposaéb nie-
kontrolowany zostana ujete przez
tarcze tnaca.

Niebezpieczenstwo wciggniecia!

* Nie nosié¢ szerokich ubran, ozdéb
lub rekawic, ktére moga zostaé
wciagniete przez obracajace sie
czesci maszyny.

* W przypadku diugich wioséow
koniecznie nosi¢ siatke na wiosy.

* Nigdy nie nalezy ciaé¢ przedmio-
téw, na ktérych znajduja sie liny,
sznury, tasmy, kable lub druty
oraz przedmiotow, ktére takie
materiaty zawieraja.

Ustawianie wysokosci gérnej pro-
wadnicy tasmy

Wysokos$¢ gornej prowadnicy tasmy
(69) nalezy ustawiaé:

- przed kazdym procesem ciecia w
celu dopasowania wysokosci mate-
riatu obrabianego (g6rna prowad-
nica tasmy musi podczas przycina-
nia znajdowac sie ok. 3 mm nad
materiatem przycinanym);

- po zmianach przy tasmie tnacej lub
stole pilarki (np. wymiana tasmy
tnacej, napinanie tasmy tnacej,
regulowanie stotu pilarki).

Niebezpieczenstwo!

Przed ustawieniam gornej pro-
wadnicy tasmy i pochylenia stotu
pilarki:

- wylaczyé urzadzenie,
- odczekaé, az tasma tnaca
zatrzyma sie.
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* Gorng prowadnice tasmy (69) usta-
wi¢ przy pomocy pokretta do regu-
lacji (70) w zadanej wysokosci.

70
69

Ustawianie predkosci ciecia
1. Otworzy¢ dolne drzwi obudowy.

2. Poluzowac¢ pas klinowy przekreca-
jac korbe napiecia w kierunku ruchu
wskazéwek zegara.

3. Pas klinowy natozy¢ na odpowied-
nie koto pasowe na kole napedo-
wym (dolny wat pity tasmowej) i na
odpowiednie koto pasowe silnika —
stosowaé¢ sie do informaciji na
naklejce na wewnetrznej stronie
dolnych drzwi obudowy.

El Uwaga!

Pas klinowy musi biec albo po
obydwu tylnych albo po obydwu
przednich watach. Nie wolno uktadaé
pasa na skos!

) O

370 m/min 800 m/min

- pas klinowy na przednich watach
= mata predkos$c¢, wysoki moment
obrotowy.

- pas klinowy na tylnych watach
= duza predkos$¢, niski moment
obrotwy.

4. Krecac korbka napiecia w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara ponownie napia¢ pas kli-
nowy (pas klinowy musi ustepowac
pod naciskiem na srodku na
ok.10 mm).

5. Zamkna¢ dolne drzwi obudowy.
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7.1 Proces ciecia

1. Wybra¢ profil wktadki stotu do
zadanego rodzaju ciecia i wtozy¢:
- profil wktadki stotu z waskim
otworem tylko do cie¢ prostych;
- profil wkiadki stotu z przekrzy-
wionym otworem do cie¢ krzy-
wych.

2. Ustawi¢ predkos¢ tasmy tnace;j.

3. W razie potrzeby ustawi¢ nachyle-
nie stotu pilarki.

A Niebezpieczenstwo spowodo-
wane odbiciem materiatéw przecina-
nych (przedmiot przycinany zostaje
uchwycony przez tasme tnaca i
wyrzucony w kierunku obstuguja-
cego)!

Nie przechylaé przedmiotéw obrabia-
nych.

4. Woybrac ogranicznik rownolegty oraz
nachylenie stotu pilarki odpowiednie
do wybranego rodzaju ciecia.

A Niebezpieczenstwo zaklesz-
czenia obrabianego detalu!

W przypadku ciecia z uzyciem zde-
rzaka réwnolegtego i pochylonego
stotu roboczego pilarki, zderzak réw-
nolegly trzeba zamocowacé na pochy-
lonej ku dotowi stronie stotu robo-
czego.

5. Ustawi¢ gornag prowadnice tasmy
3 mm nad przedmiotem obrabia-
nym.

Wskazéwka:

Przed przystgpieniem do przyci-
nania materiatu nalezy wykonac¢ ciecie
probne i ewentualnie skorygowac usta-
wienia.

6. Potozy¢ materiat obrbiany na stole
pilarki.

7. Wiozy¢ wtyczke do gniazda siecio-
wego.

8. Uruchomic pilarke.

9. Przedmiot obrabiany przecigé¢ w
jednym ciggu roboczym.

10. Wytaczy¢ pilarke, jezeli praca nie
bedzie bezposrednio kontynuo-
wana.

8. Konserwacja

Niebezpieczenstwo!
Przed rozpoczeciem jakichkol-
wiek prac konserwacyjnych nalezy:

1. wylaczyé urzadzenie,

2. zaczeka¢ az pita zatrzyma sie,

3. wyciagnaé wtyczke z gniazda sie-
ciowego.

- Po zakonczeniu prac konserwacyj-
nych nalezy uruchomié ponownie i
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skontrolowaé wszystkie urzadzenia
zabezpieczajgce.

- Uszkodzone czesci, szczegodlnie
urzadzenia zabezpieczajgce, nalezy
wymienia¢ tylko na czesci orygi-
nalne, poniewaz czesci nie skontro-
lowane i nie zatwierdzone przez
producenta mogg doprowadzi¢ do
powstania nieprzewidzianych
szkéd.

- Inne prace konserwacyjne lub
naprawcze, niz opisane ponizej,
moga by¢ wykonywane wytgcznie
przez specjalistow.

8.1 Wymiana tasmy tnacej

Niebezpieczenstwo!

Istnieje niebezpieczenstwo
skaleczenia sie rowniez o nieru-
choma tasme tnaca. Podczas
wymiany tasmy tnacej nalezy nosic¢
rekawice ochronne.

Stosowa¢ wytacznie odpowiednie
tasmy tnace (patrz "Dane tech-
niczne").

1. Poluzowac cztery sruby motylkowe
(71) i zdja¢ profil prowadzacy ogra-
nicznik (72) dla ogranicznika réwno-
legtego.

2. Otworzy¢ obydwoje drzwi obu-
dowy.

3. Dolng ostone tasmy tnacej odchyli¢
ku przodowi.

4. Gorng prowadnice tasmy (73) cat-
kowicie opuscic.

5. Zwolni¢ dzwignie do szybkiego
zmniejszania napiecia (74), tak aby
tasma tngca byta obluzowana.

6. Zdjac¢ tasme tngca i przeprowadzi¢
przez
- (75) szpare w stole pilarki,

- ostone tasmy tnacej na gornej
prowadnicy tasmy (76),

- boczny szyb tasmy tnacej (77)
oraz

- prowadnice tasmy.

7. Wtozy¢ nowg tasme tngca. Uwazaé
na odpowiednie potozenie: zeby
wskazujg ku przodowi (strona drzwi)
pilarki.

8. Ulozyc¢ tasme pity na Srodku na
podktadkach gumowych.

9. Ponownie zaciggna¢ dzwignie do
szybkiego zmniejszania napiecia,
tak aby tasma tnaca sie nie zsu-
wata.

10. Dolng ostone tasmy tngcej odchyli¢
do tytu.

Niebezpieczenstwo!

Drzwi obudowy zamykaé¢ tylko
wtedy, kiedy dolna ostona tasmy
tnacej jest odchylona do tytu.

11. Zamkng¢ obydwoje drzwi obudowy.

12. Nastepnie:

- Napig¢ tasme tnaca (patrz "Uru-
chomienie");

- Wyregulowac¢ tasme tnaca (patrz
"Konserwacja i naprawy");

- Ustawi¢ prowadzenie tasmy
(patrz "Konserwacja");

— Uruchomi¢ pite na prébe przynaj-
mniej na minute;

- Whytaczy¢ pilarke, wyciggnac
wtyczke i ponownie skontrolo-
wac ustawienia.

8.2 Ustawianie tasmy tnacej

Jesli tasma tnaca nie jest transporto-
wana przez srodek podktadek gumo-
wych, to nalezy przestawi¢ nachylenie
goérnego watu pity tasmowe;j:

1.  Zwolni¢ nakretke mocujaca (78).
2. Przekreci¢ $rube nastawczg (79):

- Przekreci¢ $rube nastawcza (79)
zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara, gdy tasma pity przebiega
bardziej z przodu pity.

- Przekreci¢ srube nastawczg (79)
w kierunku przeciwnym do ruchu



wskazowek zegara, gdy tasma
pity przebiega bardziej z tytu pity.

3. Ponownie dokreci¢ nakretke mocu-
jaca (78).

8.3 Ustawianie gérnej pro-

wadnicy tasmy

Gorna prowadnica tasmy sktada sie z:

- watka podtrzymujacego (podtrzy-
muje tasme tnacg od tytu),

- dwoch rolek prowadzacych (prowa-
dzg tasme tngcg po bokach).

Musza by¢ one ustawiane na nowo po

kazdej wymianie tasmy tnacej i po kaz-

dej regulacji tasmy tnacej:

Wskazéwka:

Nalezy regularnie sprawdzaé, czy
rolki nie zuzyly sie i w razie potrzeby
wymienia¢ wszystkie rolki jednoczesnie.

Ustawianie watka podtrzymujacego

1. W razie potrzeby wyregulowac i
napia¢ tasme tnaca.

2. Poluzowac srube (80) gornej pro-
wadnicy tasmy.

3. Ustawi¢ gdérng prowadnice tasmy.

4. Srube gérnej prowadnicy taémy
ponownie dokrecic.

5. Poluzowaé $rube (82) watka pod-
trzymujacego (81).

6. Ustawi¢ watek podtrzymujacy (odle-
gtos¢ miedzy watkiem podtrzymuja-
cym i tadmg tnagcg = 0,5 mm - jezeli
tasma tngca jest poruszana recznie,
nie moze dotykac¢ do watka pod-
trzymujacego)

7. Ponownie dokreci¢ srube watka
podtrzymujacego.

Ustawianie rolek prowadzacych
1. Poluzowa¢ nakretki radetkowe (84).

2. Rolki prowadzace (85) wyregulo-
wac w stosunku do tasmy tnacej
przy pomocy $rub radetkowanych
(83).

=

3. Wat pity tasmowej przekrecic¢ recz-
nie kilka razy w kierunku ruchu
wskazéwek zegara, aby sprawdzi¢,
czy rolki prowadzgce znajdujg sie w
prawidtowej pozycji — obie rolki pro-
wadzace powinny lekko przylegaé
do tasmy tnace;.

4. Ponownie dokreci¢ nakretke radet-
kowa (84), aby skontrowa¢ srube
radetkowang (83).

8.4 Ustawianie dolnej pro-
wadnicy tasmy

Dolna prowadnica tasmy sktada sie z:

- watka podtrzymujgcego (podtrzy-
muje tasme pity od tytu),

- dwoch rolek prowadzacych (prowa-
dzg tasme tnaca z boku).

Ustawienie tych czesci trzeba korygo-

wac po kazdej wymianie tasmy tnacej i

po kazdym wyregulowaniu tasmy tng-

cej.

Wskazéwka:

Nalezy regularnie kontrolowac¢
stopien zuzycia watka podtrzymujgcego
i rolek prowadzacych i w razie potrzeby
wymienia¢ obydwie rolki prowadzace
jednoczes$nie.

Wyréwnanie podstawowe

1. Otworzy¢ dolne drzwi obudowy i
dolng ostone tasmy tnacej (86).

2. Przy pomocy klucza szesciokat-
nego poluzowa¢ srube (87) dolnej
prowadnicy tasmy.

3. Dolng prowadnice tasmy przesu-
na¢ tak, by tasma tnaca lezata
posrodku miedzy rolkami prowa-
dzgcymi (91).

4. Dokreci¢ $rube (87).

Ustawianie watka podtrzymujacego

1. Poluzowa¢ $rube (88) watka pod-
trzymujgcego.

2.  Wyregulowa¢ watek podtrzymujacy
(89) (odlegtos¢ miedzy watkiem
podtrzymujgcym i tasma tngca
= 0,5 mm - jezeli taSma tngca jest
poruszana recznie, nie moze doty-
ka¢ do watka podtrzymujacego).

3. Ponownie dokreci¢ srube (88)

watka podtrzymujacego.
Ustawianie rolek prowadzacych
1. Zwolni¢ sruby (90).

2. Rolki prowadzgce (91) dosung¢ do
tasmy tnace;.

3. Wat pity tasmowej przekrecic¢ recz-
nie kilka razy w kierunku ruchu
wskazéwek zegara, aby rolki pro-
wadzace znalazly sie w prawidtowej

27



POLSKI

pozyciji — obie rolki prowadzgce
powinny lekko przylega¢ do tasmy
tnacej.

4. Ponownie dokreci¢ sruby (90).

5. Zamkna¢ dolng ostone tasmy tngcej
(86).

6. Zamkna¢ dolne drzwi obudowy.

8.5 Wymiana naktadek z two-
rzywa sztucznego

Regularnie kontrolowa¢ zuzycie nakta-

dek z tworzywa sztucznego. Wyminiac

nakfadki z tworzywa sztucznego tylko

parami:

1. Zdja¢ tasme tnaca (patrz "Konser-
wacja").

2. Maly srubokret wsuna¢ pod
nakfadke z tworzywa i zdjac ja.

3. Natozy¢ nowe naktadki z tworzywa i
ponownie natozy¢ tasme tnaca.

8.6 Wymiana prowadnic sto-
towych

Wktadke stotu nalezy wymieni¢, gdy

rowek pilarki jest uszkodzony.

1. Wkiadke stotu (92) wyjac ze stotu
pilarki (wycisna¢ od dotu).

2. Wiozy¢ nowa wktadke stotu.

8.7 Ustawianie ruchu ostony
tasmy tnacej

Ruch ostony tasmy tnacej nalezy

ponownie wyregulowagé, jezeli ostona

tasmy tnacej zbyt tatwo opuszcza sie.

1. Przykrywe pokretta do regulacji
ostony tasmy tnacej otworzy¢ sru-
bokretem.
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2. Dokreci¢ znajdujaca sie pod spo-
dem nakretke szesciokatna.

3. Przykrywke ponownie nasadzi¢ na
pokretto do regulacji.

8.8 Czyszczenie pilarki
1. Otworzy¢ dolne drzwi obudowy.

2. Pojemnik na widry (93) wyjac i
oproéznic.

~—
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3. Przy pomocy szczotki lub odkurza-
cza usuna¢ wiory i kurz:
- z wnetrza dolnej obudowy;
- z prowadnic tasm tnacych;
- z elementéw obstugi;

4. Pojemnik na wiéry ponownie
zamontowag.

8.9 Przechowywanie pilarki

A Niebezpieczenstwo!
Urzadzenie nalezy przechowywacé
tak,

- aby nie mogto zostaé¢ urucho-

mione przez osoby niepowotane i

- by nikt nie mégt sie zrani¢ o

stojgce urzadzenie.

Wskazowka:
Wigcznik/wytacznik mozna
zabezpieczy¢ ktodka.

EI Uwagal!

Nie przechowywag nie
ostonietego urzadzenia na zewnatrz
lub w wilgotnym otoczeniu.

9. Naprawy

A Niebezpieczenstwo!

Naprawe elektronarzedzia powierzaé
wytacznie wykwalifikowanym specja-
listom, uzywajacym tylko oryginal-
nych czesci zamiennych. Gwarantuje
to zachowanie bezpieczenstwa elek-
tronarzedzia.

W sprawie naprawy elektronarzedzia
nalezy sie zwrdci¢ do przedstawiciela
Metabo. Adresy sg dostepne na stronie
www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna
pobra¢ pod adresem www.metabo.com.

10. Ochrona srodowiska

Opakowanie urzadzenia jest w 100%
przystosowane do utylizacji.

Wystuzone elektronarzedzia i osprzet
zawierajg duza ilos¢ wartosciowych
surowcow i tworzyw sztucznych, ktére
réwniez moga zosta¢ poddane proce-
sowi utylizaciji.

Instrukcja zostata wydrukowana na
papierze bielonym bez chloru.

11. Problemy i usterki

Niebezpieczenstwo!

Przed przystapieniem do usu-
wania usterki nalezy za kazdym
razem:

- wylaczyé urzadzenie,

- wyciagna¢ wtyczke z gniazda sie-
ciowego,

- odczekaé, az tasma tnaca
zatrzyma sie.

Po kazdym usunieciu usterki nalezy
ponownie uruchomi¢ wszystkie
urzadzenia zabezpieczajace i
sprawdzi¢ je.

Silnik nie pracuje

W wyniku chwilowego braku napigcia

uruchomiony zostat przekaznik podna-

pieciowy.

- Ponownie wigczy¢.

Brak napiecia:

- Sprawdzi¢ kabel, wtyczke, gniazdo
wtykowe i bezpieczniki.

Silnik przegrzany, np. z powodu tepej

tasmy tnacej lub nagromadzenie trocin

w obudowie:

- usungc¢ przyczyne przegrzania,
pozwoli¢ ostygnac przez kilka minut
i ponownie wigczyc.

Silnik i tasma tnaca poruszajg sie w

zlym kierunku

Zamieniona zostata kolejnos¢ podtacza-

nia faz (mozliwe tylko w pilarce o napie-

Ciu przytacza 400 V):

- sprawdzenie przytgcza zlecic¢
wykwalifikowanemu elektrykowi.

Tasma pily ucieka z linii ciecia lub
spada

Tasma pity nie przebiega przez srodek
koét napedowych:

- zmieni¢ nachylenie gérnego watu
pity tasmowej (patrz "Konserwacja i
naprawy").

Tasma tnaca rwie sie
Tasma tnaca jest zZle napieta:

- skorygowac napiecie tasmy tnagcej

(patrz "Uruchamianie").



Zbyt duze obcigzenie: Rozciggnieta tasma tnaca
- zmniejszyé nacisk na tasme tnaca. Zbyt duze obcigzenie:
Nieodpowiednia tasma tngca: - unika¢ bocznego nacisku na tasme
- wymieni¢ tasme tnaca (patrz "Kon- tnaca.
serwacja i naprawy"): Pilarka wibruje
cienki materiat przycinany = Niewystarczajace zamocowanie:

waska tasma tnaca, - zamocowacg pilarke prawidtowo i na
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Luzne mocowanie silnika:

- sprawdzi¢ i ewentualnie dokrecié¢
Sruby mocujace.

Zatkany kréciec do odsysania wiéréw

Nie przytaczone urzadzenie odsysajgce
lub zbyt mata moc odsysania:

- przytaczy¢ urzadzenie odsysajgce

gruby materiat przycinany = odpowienim podtozu (patrz "Uru- lub zwiekszy¢ moc odsysania
szeroka tasma tnaca. chamianie"). (Predkosc¢ przeptywu powietrza
i T =20 m/sek na krdé¢cu do odsysania
Luzny stot pilarki: Iy
wioréw).
- ustawi¢ i zamocowac stét pilarki.
12. Dane techniczne
Model BAS 317 Precision DNB BAS 317 Precision WNB
Napiecie \% 400 (3~ 50 Hz) 230 (1~ 50 Hz)
Moc moc pobierana P1 kW 0,9 0,9
moc na wale P2 kW 0,63 0,57
Prad znamionowy A 1,8 41
Zabezpieczenie A 10 (B-Automat) 10 (B-Automat)
Znamionowa ilo$¢ obrotéw ruchu jatowego min-1 1490 +10% 1490 +10%
Predkos¢ ciecia
szybkie przetozenie m/min 800 +10% 800 +10%
wolne przetozenie m/min 370 +10% 370 +10%
Dtugosc¢ tasmy tnacej mm 2240 2240
Maksymalna tadownos$¢ mm 305 305
Maksymalna wysokos¢ ciecia mm 165 165
Maksymalna szerokos¢ tasmy tnacej mm 20 20
Maksymalna grubos¢ tasmy tnacej mm 0,5 0,5
Wymiary dtugosc¢ catosci mm 665 665
szerokos¢ catosci mm 795 795
wysokos¢ catosci mm 1600 1600
dtugos¢ stotu pilarki mm 400 400
szerokos¢ stotu pilarki mm 548 548
Ciezar urzadzenia (z dostarczonym wyposazeniem) kg 71,5 71,5
Ciezar urzadzenia z opakowaniem kg 80 80
Wartosci emisji hatasu (EN 61029-1%) biegu jatowym,
A- poziom cisnienia akustycznego L dB (A) 84,1 84,1
A- poziom mocy akustycznej Ly dB (A) 73,3 73,3
Niepewnos¢ K dB (A) 4,0 4,0
Wartos$ci emisji hatasu (EN 61029-1*) podczas obrébki,
A- poziom ci$nienia akustycznego LpA dB (A) 85,5 85,5
A- poziom mocy akustycznej Ly dB (A) 79,4 79,4
Niepewnos¢ K dB (A) 4,0 4,0
* Podane wartosci sg wartosciami emisiji i dlatego nie muszg stanowi¢ bezpiecznych wartosci na stanowisku pracy. Chociaz ist-
nieje korelacja miedzy poziomami emisji i imisji, nie mozna jednoznacznie stwierdzic, czy potrzebne sg dodatkowe $rodki bezpie-
czenstwa. Wspétczynniki, wptywajace na rzeczywiscie wystepujacy na stanowisku pracy poziom imisji, uwzgledniajg okreslong
przestrzen roboczg i inne zrodta hatasu, tzn. uwzgledniajg liczbe maszyn i innych operacji wykonywanych w poblizu. Maksymalne
dopuszczalne wartosci parametréw na stanowisku pracy moga by¢ rézne w réznych krajach. Informacja ta powinna umozliwic¢
uzytkownikowi przeprowadzenie lepszej oceny narazenia i ryzyka zawodowego.
12.1 Dostepne tasmy tngce
Zastosowanie Wymiary mm Podziat zeba Numer katalogowy
Ciecia uniwersalne w drewnie | 2240 x 12 x 0,5 A6 090 902 9244
Ciecia pod katem w drewnie 2240x 6 x 0,5 A4 090 902 9252
Ciecia proste w drewnie 2240 x 15x 0,5 A6 090 902 9260
Metale niezelazne 2240 x 15x 0,5 A2 090 902 9279
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2. AloBdaoTe KAt ApXAV TIG
odnyieg Asitoupyiag!

O1 TTapouceg 0dnyieg AsiToupyiag ouvTa-
XOnkav €101, WOTE VA UTTOPETETE VA
EPYOOTEITE TO TAXUTEPO KAl ACPAAECTEPO
OuvaTod Je TN ouokeur oag. MapakdTw
TTapartiferal évag odnyog atroTeAGUATI-
KOTEPNG AVAYVWONG TV 0dNYIWV A€l
Toupyiag:

- AiaBaoTe pIv TNV £vapén NG Acl-
TOUpYiag TIG TTPOKEIPEVEG 0BNYieg
Aeiroupyiag. MNMapakaAeioBe va
dwoete 1810iTEPN TTPOCOXN OTIG ETTI-
OnNMAvoEIg aopaAciag.

- O1 pokeipeveg odnyieg Asitoupyiag
artreuBuvovTal o€ dToua Pe Baoikég
TEXVIKEG YVWOEIG OTN XPHON TwV
QAKOAOUBWG TTEPIYPAPOUEVIIV
ouokeuwv. Edv €xete TTARPN
EMelyn TTeipag oTn Xprion autwv
TWV CUCKEUWY, Ba éTTpeTTe va ¢NnTr)-
oETE KT apXnv Tn Bonbeia Eutrel-
PWV XpPNOTWV.

- Na @euAdooeTe OAa Ta £yypagpa TTou
OXETICOVTAI UE QUTHV Tr CUCKEUN,
WOTE VA PTTOPEITE ava TTACA OTIYUA
va evnuepwveaTe. PUAGETE TNV ATTO-
oeIgn ayopdg yia TNV TTEPITITWON
TTOU B0 TTPOEKUTITAV AgIWOEIG ATTO
TNV €yyunon.

- Ze TEPITITWON eKPicBwang A TTWAN-
0ong TNG OUOKEUNG PETARIBACTE Kal
TIG TTPOKEINEVES 0OnYieg AsiToupyiag.

- Tia BAGBeg TToU TTPOKARBNKaV Adyw
MN-TAPNONG TWV TTPOKEIPEVWYV 08N-
yiwv Agitoupyiag dev avahapBavel o
KOTOOKEUAOTAG Kapia eubuvn.

O1 TTAnpogopieg aTIG TTapouaeg odnyieg
AeiToupyiag dlakpivovtal wg €EAG:
Kivduvog
Mpoe&idotroinon kiviuvou
TPAUHATICUWYV 1 TTEPI-
BaAAovToAoyikwv
{nUILV.

Kivduvog nAekTpOTTAN-
iag!

Mposidotroinon Kivéuvou
TPAUHATIOHNWY AOYW nAe-
KTPIKOU pEUUATOG.
Kivduvog Tpafiypatog!
Mpo&idotroinon kKivéuvou
TPAUHATIOMWY AGYyWw TOU
EMTTAOKNAG HEAWYV TOU
OWMATOG | HEPWV TNG
evdupaoiag oTo unxa-
vnua.

Mpoooxn!
Mpoeidotroinon Kivduvou
TPOKANONG UAIKWV
{nUIWV.

# D>

EAAHNIKA (ED

Emonuavon:
MpboBeTeg TANPOPOPIES.

- O apiBuoi oTig eIkéves (1, 2, 3, ...)
— XapoKTnpifouv JEPOVWHEVA
Hépn,
- PBpiokovTal o€ avodikA aeipd,
- avo@EpPovTal o€ OXETIKOUG apIb-
MoUG evTog TrapevBéaewvy (1), (2),
(3) ... oTO TTAPATTAEUPO KEIPEVO.

- O1 00nyieg, Twv OTTOIWV N TTPAYUO-
TOTTOINON TTPETTEI VA YIiVETAI PE
OUYKEKPIYEVN OeIpd, gival apiBunué-
VEG.

— 01 00nyieg, Twv OTTOIWYV N TTPAYHA-
TOTTOiNON &€V ATTAITEI TUYKEKPIPEVN
ogipd, onuadevovTal he pia TeAEia.

—  O1kaTooTAoEIS onuadeUovTal UE Jia
ypappn.

3. Ao@dAsia
3.1  ZKOmiun Xpnon

H ouokeun gival KaTAAANAN yia 10
KOWIKO EUAOU, CUVOETIKWYV UAIKWV,
METAAWV (Ox1 OKANPOUETAAAO 1} OKANpa-
MEVO PETAAAO).

ZTPOYYUAQ KaTEPYalOUEVA TEPAXIA ETTI-
TPETTETAI VA TTPIOVIGTOUV POVO JE TV
KATAAANAN €yKaTAoTAON OTEPEWONG
gyKapola Tpog Tov dlaurnkn agova, yiaTi
MTTOPEI VO cuoTpa@oUV AOYw TOU TTEPI-
OTPEPOUEVOU DioKOU.

Katd 10 opBoywvio TTpidvicpa eTTITEd WV
KOTEPYALOUEVWV TEPAYiWY Ba TTPETTEl va
XPNOIYOTTOIEITAl Jia KATAAANAN ywvia
0pI0BETN yIa TNV ag@aAr odrynan.
KdaBe adAAou €idoug xprion avrTikeral aTnv
TTpoBAeTTOHEVN XPron. O Kataokeua-
oTg &gv avaAapBavel Tnv eubuvn yia
{NMIEG TTOU TTPOKAAOUVTAI OTTO OKATAA-
AnAn xprion Tou pnxavriuaTog.

AM\ayég aTn dour TNG CUOKEUNG A N
xprion e€aptnudTwy TTou OV £XOUV
eAeyxOei aTTO TOV KATAOKEUAOTH) PTTOPET
va £X0U 0AV OUVETTEIQ TNV TTPOKANCN
aTrpOBAETTTWYV NHIWV!

3.2 Tevikég emionuavoeig
aoc@aleiog

Izl Mpocoxn!
Katd tn xprion NAEKTPIKWYV EPYa-
Agiwv yla pootacia and NAEKTPOTIAN-
&ia, TPaUPATIONOUG Kat TIUPKAYLA TIPE-
TieL va Tipooegete Ta akdAouba Baoctkd
METPA aopaAeiag.

* TnpAoTe KaTA TN XPAON QUTAG TNG
OUOKEUNG TIG OKOAOUBEG £TMIONUAV-
O€IG AOPOAEIaG, yia va aTToKAEioETE
TNV TTPOKANCN TPQUHATIOPWY KAl
UNIKWV ¢nUIwV .

e TnpnRoTe TIG €18IKEG ETTIONUAVOEIG
ao@aAgiog oTa EKAOTOTE KEPAAAIA.
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TnpAoTe evOEXOUEVEG VOUOBETIKEG
dlatdéelg i KavoveS ATTOTPOTTAG OTU-
XNUATWY KaTd TO XEIPIOUO TTPIVO-
KOPOEAAWV.

A Mevikoi kivduvol!

TnPACTE TO XWPO TNG £PYATIAg ag
oe 1a¢n — H atagia pymropei va €xel
0a OUVETTEID TNV TTIPOKANCN aTuxn-
MATWV.

MpéTTel va €i0TE CUYKEVTPWHEVOL.
‘ExeTe TNV eTTiyvwon Twv Tpagewv
oag. Na epyaleate pye opoévnon.
Mnv KAveTE Xprion TNG CUCKEUNG
€Qv OtV €i0TE CUYKEVTPWHEVOL.
N&BeTe UTT OYIV 0ag TIG TTEPIBAAAO-
vTOAOYIKEG £MIOPAcelg: DpovTioTe
va UTTapxEl KAAGG QWTIOUOG.
ATro@uUyeTe aoTaBEIG OTAOEIG TOUG
owpatog. PpovTioTe yia TNV aoPaAn
oTaon kal dlatnpeite avd TTaoa
OTIYMN TNV I00PPOTTIAL.
XpnOIUOTTOINOTE O€ HOKPA KATEPYA-
{Opeva Tepayia TNV EKAOTOTE KATAA-
AnAn améBeon katepyalduevou
TEJaxiou.

Mnv KAveTE Xprion authg TG
OUOKEUAG TTANCIOV EUQAEKTWV
UYpPWYV N agpiwv.

H ouokeun emTpétreTal va TibeTal o€
A&IToupyia Kai va XpnoIJoTToIEiTal
MOvov atrd AToua, TA OTToIa €X0UV
€€OIKEIWOEI OTN XprioN TTPIOVOKOP-
OeAAWV Kal Ta OTToia €XOUV ava
TTdoa OTIYUN ETTIYVWON TwV KIVOU-
VWV TG Xprong.

ATtopa, Ta oTroia dev £xouv KAEioE!
akéun 10 18. €106 TNG NAIKIGg TOug,
EMTPETTETAI VA KAVOUV XPrion AuTAG
TNG OUOKEUNG YOVO OTa TTAdicIa
ETTAYYEAUATIKAG EKTTAIBEUONG UTTO
TNV ETTOTITEIO EVOG EKTTAUOEUTH.
Apétoyol TpiTtol, 18iwg TTaidid, va un
BpiokovTal aTO XWPO KIVoUvou. Mnv
ETMTPETTETAI O€ TPITOUG TNV ETTAPN YE
TN OUOKEUA A TO KOAWDIO TOU
OIKTUOU KOTA TN SIAPKEIQ TNG A€I-
TOupyiag.

Na pn yiveral utTep@OPTION TG
OUOKEUAG — N XPAON TNG ETTITRETTETAI
pévo oTa TAQioIa Twv dUVOTOTATWY
10XU0G TTOU avagEpovTal OTa
"Texvika aToixeia".

XpnooToLeiTe yla TNV EKACTOTE
€pyaocia oag To NAekTpkd epyaeio
Tou TpoopileTal yi' autnv. Me to
KATAAANAO NAEKTPIKO EPYAAEIO
€pyadeobe KaAUTEPQ KaL aoPaAe-
oTepa.

A Kiv3uvol Adyw nAekTpiKoU
pevparog!
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Mnv ekBETeETE TN CUOKEUNA OTN
Bpoxn.

Mnv KAveTE Xprion TNG CUOKEUNG O€
uypo TTEPIBGAAOV

ATTOQUYETE KaTA TNV €pyacia pe
QUTAV T CUCKEUN TNV ETTAQNA TOU
OWHATOG PE YEIWPEVA PPN (TT.X.
owWHaTa KOAOPIPEP, JETAAAIKOUG
OWANVEG, NAEKTPIKEG KOULIVEG,
yuyeia).

XpNOIUOTTOoIEITE TO KOAWSIO TOU
OIKTUOU POVO yIa TOV TIPORBAETTOUEVO
OKOTTO XPriong Tou.

MpoToU mMpayuatomnomoete pia
oroLadnoTe pUOULION, aAAayr] €€0-
TIALOMOU 1§ ouvTpnon kat étav dev
TO XpnoloTioleiTe, TPaBATE TO DI
armo v npida.

A Ygiotaral Kivduvog
TPAUMATIOHOU O€ KIVNTA pépn!

Mn B€teTe TN CUOKeUR O€ AsiToupyia
XWpPIg TTPWTUTEPO YOVTAPIOUD TNG
didra&ng TpooTaciag.

Na Tnpeite TAVTOTE ETTAPKA OTTO-
aTacn aTro TNV TTPIOVOKOPOEAAQ.
XpNOIUOTTOINOTE EVOEXOUEVWG ia
BonBeia Tpooaywyng. TnpAoTe
KaTd Tn didpkela TnG AsiToupyiag
€TTOPKNA OTTOCTACT TTPOG TA KIVNTA
OOoMIKG pépN.

MepIyéveTe, PEXPI TTOU N TTPIOVOKOP-
0éNa va €xel akivnToTroInOEi, TTpo-
TOU VO OTTOUAKPUVETE PIKPA KOPMGE-
TIa KaTEPYALOPEVOU TEPAYIOU,
uTToAgipgpaTa EUAOU K.a. aTTO TO
XWPOo gpyaciag.

MpiovioTe pévov karepyaloueva
TePAyIa pe SI00TAOEIG TETOIEG, TTOU
Va EMITPETTOUV TV QOQAAr OTEPE-
waon Katd 1o TTPIGVIoHA.

Mn oTapaTAoETE TNV Kivnon Tng TTpI-
OVOKOPOEANDG, AOKWVTOG TTAEUPIKA
Trieon.

BeBaiwBeite Trpiv TNV £vapén Twv
EPYOOIWV ouvTAPNONG OTI N
OUOKEUN £XEI ATTOXWPIOTEN aTTO TO
OikTUO TTAPOXNAG PEUMATOG.
BeBaiwBeite 611 katd TNV £vapén Tng
AeiToupyiag (17.X. METE TN Olevépyeia
EPYOOIWV CUVTAPNONG) dev uTTdp-
XOUV TTA€0V EPYOAEia pOVTapPIoPATOG
1l aoUVOETA PEPN OTO ECWTEPIKO TNG
OUOKEUAG.

Tpapngte To KaAwdio aTTd TNV
pida, €dv d¢ yiveTal xpAon g
OUOKEUAG.

Mot€ un xpnoluoroleite 10 epya-
Aeio 6Tav To kaAwdlio gival pBap-
pévo. YTIapXel Kivduvog nAekTpo-
An&iag. PBappeva kKaAwdia rpeTmeL
va avTikadiotavtal agEcwg aro
€vav €181KO NAEKTPOAOYO.

EAEyxeTe Ta KAAWSLO ETIEKTAONG
(UaAavTECEQ) TAKTIKA KAl AVTIKA-
Biotarte Ta, 6Tav €xouv {nud.
‘Otav gpydleode pe TO NAEKTPIKO

€PYAAEiO OTO UTIALOPO X PN OLUOTIOL-
eite MAvToTE KAAWSLA ETIEKTAONG

(urtaAavTedeg) TIou €X0uv eYKPLOEL
yla xprion o€ eEwTEPIKOUG XWPOUG.

A O Kivduvog Koyiuarog
U@ioTATAl KOl OTO AKIVNTOTIOINHUEVO
KOTITIKO gpyaAcio.

e XpnOIYOTTOIEITE YAVTIA KATA TV AVTI-
KATAOTOON KOTITIKWY EPYOAEIWV.

e QuAAETE TIG TTPIOVOKOPDENAEG KaTA
TETOIOV TPOTTO, WOTE VA PN YTTOPEI
KQVEIG va TPAUMATIOTEI.

A Kivduvog atré thv
otmic8odpopunon (kKAdétonua)
KATEPYALOMEVWYV TEHAYXiWV (TO
KaTEPYOLOUEVO TEPAXIO apTTddeTal
a1ré TNV TPIOVOKOPSEAAQ Kal
e§akovTileTan TTPOG TN MEPIA TOU
Xeipiotn)!

e Amo@UyETE TO CPAVWHA KaTEPYALO-

MEVWV TEPAYiWV.

e [lpiovioTe Ta AeTITA KaTEPYALOUEVA
TEPAXIA 1] AQUTA TTOU £XOUV AETTTO TOI-
XWHA JOVO PE TTPIOVOKOPOEAAEG E
AemrTd d6vTia. Na xpnoIUoTToIEiTE
TTAVTOTE KOPTEPEG TTPIOVOKOPDEAAEG.

e X mepimTwaon au@iBoAiag eAEyETe
Ta Katepyagoueva Tepdaxia, avaln-
TWVTOG EVOEXOMEVA {EVA oWHATA
(1T.X. Kap@Ia | Bideg).

* [lpiovioTe pévov katepyaddueva
TEPAXIa YE SIOOTAOEIG TETOIEG, TTOU
Va ETITPETTOUV TNV AOQAAN OTEPE-
waon Katd 1o TTPIGvIoUA.

e Mnv TrploviCeTe TTOTE TTEPIOTOTEPO
KaTEPYaZOUEVA TEUAXIO TAUTOXPOVA
— ouTe €0 EG TTOU aTToTEAOUVTAI
aTTd TTEPITOOTEPT EPOVWHEVA
Tepayia. Yoiotatal Kivduvog Tpau-
MaTIoPOU, OTav N TTPIOVOKOPOEAAT
TNACEl AVEEEAEYKTA EPMOVWHEVA
TePAXIQ.

e XpnoIYOTIOINOTE YIa TO TIPIOVICHUA
OTPOYYUAWV KaTEPYACOUEVWY TEUO-
Xiwv TNV KaTAAANAN eykatdoTacn
OTEPEWONG, £TCI WOTE TO KATEPYALO-
MEVO TEPAXIO VO Un WTTOPET va
OUOTPAYEI.

Kivduvog Tpapniyparog!

* TlpooéTe kKatd Tn AsIToupyia, WaTe
Va [N UTTOPECOUV TTEPICTPEPOUEVA
OoMIKA gToIXEia va TTIACOoUV Kal va
TPABALoUV HEAN TOU CWHOTOG 0GG N
MépN TNG evdupaciag oag (un
QOPATE YPARATEG, N YOPATE YAVTIA,
HN QOopATE EVOUUATA HE EUPUXWPA
Mavikia Kal €av €XETE JOKPIA HAAAIG
va @opdare éva dixTu TTpooTaciag
TWV PHOAAIWV).

*  Mnv k6BeTe TTOTE KATEPYALOUEVA
TEPAXIQ, Ta oTToia TrEPIAApBAvouY Ta
akOAouBa UAIKa:

- OxoIvI&
- KAwOTEG



- TaIvieg
- KoAWwdIa
- ouUpuara

A Kivduvog Adyw averrakoug
TTPOCWITTIKOU TTPOQPUAAXTIKOU
egomAiopou!

*  Na @opdre WTAOTTIOEG.

*  Na @opdrTe TTPOCTATEUTIKA JATOYUA-
ANia.

* Na @opdrte TpoowTrida TTpooTaciag
KOTd TNG OKOVNG.

¢ Na @opdre TNV KATdAANAN epyact-
akr evoupaaoia.

e Orav gpydleoTe oTO UTTAIOPO CUVI-

OTATAI N XPHON UTTOBNUATWY TTOU
dev ohioBaivouv.

A Kivduvog Aoyw §ulokoviag!

*  Opiopéva €idn Euhokoviag (TT.x. aTTo
EUAo Behavididg, o€1ag kal peNIGG)
JTTOPEl VO TTpOKAAEGOUV KaTd TNV
eigTvor] kapkivo. Na gpyddleaTe
MOVO pia eykatdoTaon avappoen-
ong. H eykardotaon avappéenong
TTPETTEl VA TTANPEI TIG TINEG TTOU ava-
PEPOVTAl OTA TEXVIKA OTOIXEIQ.

* [lpooéTe, WOTE KATA TNV Epyacia va
KataAAfyel 600 1o duvaTd AiyoTepn
Euhokovia yiveTal aTo TTepIBAAAOV:

- ATmropakpuveTe KOTaKGBIa UAO-
Koviag atd To XWpeo epyaaciag
(unv Ta okouTriCeTe!)

- ZTEyOVvOTIOINATE TO onueia diap-
PONG OTNnV yKATAOTOON QVapPPO-
enong

- ®povTioTe WOTE va UTTAPXEl O
KOTAAANAOG e€aepIouog

A TPOTTOTTOTTOIWVTAG TEXVIKA Th
OUOKEUN 1 KAvovTag XpAon
€gapTNUATWY, Ta OTTOia SEV £XOUV
eAeyxOei a1rd TOV KATAOKEUAOTA!
¢ MovTtdpeTe QuTth TN CUOKEUN OUU-

PWVa PE TIG TIPOKEIPEVESG 0dNYiEG.

e XpnolyiotroIRoTe povov eEapthuara
TTOU €XOUV €YKPIBEi aTTO TOV KATA-
okeuaoTei. AuTto 1oxUel 16iwg yia Ta
akoAouba:

— TTIPIOVOKOPOENAEG (apIBU. TTapay-
yeAiag, BAETTe "Texvika aToixeia")

— EYKATAOTAOEIG aopaAciag (apiOy.
TrapayyeAiag, BAETe "AioTa
QAVTAAAOKTIKWV").

* Mnv TpoTTOTTOIEITE TN BOUA TWV
eCapTnudTwy.

IE Mpocoxn!
H xprion dAAwv gpyaAeinwv
KOTNG Kat AAAWYV €EaPTNUATWY Prtopei
va onpaivel yla oag €vav Kivbuvo tpau-
MATIOWOU.

Kiviuvog AGyw eAATTWHATWYV
TNG OUOKEURG!

* Na TepITTOINOTE ETTAPKWG TNG
OuoKeun Kal Ta e§apTtipata. Na
TNPEITE TIG 0ONYiEG TUVTAPNONG.

e Tlpiv ammd kaBe xprion va emaveAey-
XETE TN PnXavr, avalnTrwvTag evoe-
Xopeveg BAGBeg: Mpiv Tnv Tepai-
TEPW XPHON TNG CUCKEUNG TTPETTEI
va Yivel EAEYXOG TWV EYKATAOTATEWY
ac@aAciag Kal Twv dIaTAgEWY TTPO-
oTaciag Kabwg Kal TNG dyoyng Asl-
TOUPYIKOTNTAG HEPWV TTOU £XOUV
utrooTEl EAa@PA CnuId. ETTaveAEyETe
€dv Ta KIVNTA EapTAPaTa AsIToup-
yoUV Kavovikd Kal &€ JayywVvouv.
OAa 1a pépn TTPETTEI VO €XOUV
MOVTAPIOTEI CWOTA KAl VO TTANpoUV
OAeG TIG TTPOUTTOBEDEIG YIa TNV
dyoyn AsiIToupyia TNG CUCKEUNG.

e 01 d10TAEEIC TTPOOTACIOG TTOU £XOUV
UTTOOTEN {NUIA TTPETTEI VA ETTIOKEUA-
Covtal | avTikaBioTavTal Ao £av
avayvwpliopévo ouvepyeio. Or dia-
KOTITEG TTOU TTapouaciadouv BAGRN
TIPETTEl Va avTikabioTavTal oo
apuo6dIo cuvepyeio. Mnv kdvete
XPron authg TNG CUOKEUNRG, €AV O
O1aKOTITNG &€ YTTOPEi va TEBE EVTOG
1 €KTOG AEIToupyiag.

* O xeipohaBég va TTapapévouy oTe-
YVEG Kal va un gEpouv AGdI
yp&oaoo.

¢ Alatnpeite Ta KOTITIKA EPYAAEia
KoPpTEPA KAl KaBapA yla va Jro-
peite va epyaleote e peyaAlTepn
akpifela kat aocddAAela.

A Kivduvog a1ré prrAokapiopéva
KATEPYAOMEVA TEPAYXIO A TUAMATO
autwv!

Av gp@avioTei uTTAOKApIoHA:
1. ©£0Te TN OUOKEUR EKTOG AEITOUp-
yiog.
ATTOOUVOEDTE TO QIG TPOPODOTIaG.
3. ®opéoTe yavtia.

4. ECaheiyTte TO uTTAOKAPICHA PE TO
KaTtaAANAo epyaAeio.

3.3 ZopBoAa emdvw oTn
OUOKEUR

A Kivduvog

H afétnon Twv akéAoubwyv
TTPOEISOTTOINCEWYV MTTOPEI Va
odnynoel o€ Baploug TPAUMATIONOUG
1 UAIKEG NG,
AlaBdoTe TIg 0dnyieg Ael-
Toupyiag.

EAAHNIKA (ED

AigvBuvaon kivnong g
TTPIOVOKOPOEAADG.

XeIPIOPOG TOU PoxAoU
TAXUEKTAVUONG

Tpate T @IG TUBIKTU TTPIV

.~ TNOIEVPYEIT

| epyacivpBuIong ouvTpn-
ong.

ZrolxXEia ETAvw oTnV TTAAKETA TUTTOU:
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(27) KataokeuaaoTng
(28) ApiBudég ocIpag
(29) Ovopagcia ocuokeung

(30) Ztoixeia kivnTAPAG (BAETTE €TTIONG
"Texvikd aTtoixeia")

(31) 'ETOG KOTAOKEUNRG

(32) ZnAua CE - H ouokeun autr avto-
TTOKpiveTal OTIG 0dNYieg TNG EE
oUp@WVaA WE TN OXETIKA dAwan
OuppOPPWaNgG

(33) ZUpPBoho d1dBeang atroppIpud-
Twv — H ouokeun pytropei va diaTe-
O¢i oTa amoppiypaTa YEow TOU
KOTAOKEUAOTN

(34) AlaoTaOEIG EYKEKPIPEVWYV TTPIOVO-
KOPOEANA WY

3.4 Eykaraotdoeig ao@a-
Agiag

"Avw KAAuppa TnG TTPIovoKopdEAAAG
To dvw KAAupPa TNG TTPIOVOKOPOEANDG
(35) TpooTaTEVEl KATA TNG AKOUTIAG
ETTAPNG YE TNV TTPIOVOKOPBEAAD KOl KOTA
aTpOoBINICOPEVWV PIVIOUATWV.

MNa va ytropei 1o dvw KAAUPUA TG TTPIO-
VOKOPOEAAQG va TTaPEXEI ETTAPKI) TTPO-
OTACIO KOTA TNG ETTAPNG ME TNV KOP-
OENN, TTPETTEI 0 Avw 0BNYOG KOPOEAAAG
va €xel TTavToTe amoéoTaocn 3 mm ato 10
KATEPYALOPEVO TEPAXIO.
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Kdtw kdAuppa Tng rpiovokopSéAAag
To KATwV KAAUPPA TNG TTPIOVOKOPOEA-
Aag (36) TpooTaTevel atrd KaTd AdBog
Ayylypa Tng TTPIovoKOopdEAAAG KATW aTTO
TO TTAYKO £pYaaCiag.

To KATw KAAUpPa TNG TTPIOVOKOPSEANAG
TIPETTEI VA €ival JOVTAPIOKEVO KATA TN
AgiToupyia.

OuUpeg KeEAUQOUG

O1 BUpeg Tou KeAUPoOUG (37) TTpooTaTEU-
OuV aTTO TO AYYIYHO TWV KIVOUPEVWY
MEPWYV OTO ECWTEPIKO TOU TTPIOVIOU.

O1 BUpeg Tou KEAUQOUG gival EEOTTAIOUE-
VEG UE BupaodAcia. AuTh aTTEVEPYO-
TTOIEi TOV KIVNTHPA, OTAV avoiyel pia Bupa
KEAUQOUG JE EVEPYOTTOINUEVO TO TTPIOVI.
O1 BUpeg Tou KEAUQOUG TTPETTEI VA TTAPA-
MEVOUV KAEIOTEG KATA TN AciToupyia.

ZUAo TpowBnong

To EUAo TTpowBNONG XpNnaiuelel aav
TTPOEKTACN TOU XEPIOU Kal TTPOCTATEUEI
atd Katd AdBog dyyiyua TnG TTPIOVOKOP-
O£ANaG.

To §UAo TTpowBNONG TTPETTEI VO XPNOIUO-
TToIgiTal, OTAV N ATTO0TACN PETAEU TTPIO-
VOKOPOEANDG Kal EVOG OpIoBETN TTAPAA-
AnAng KoTTAG €ival pikpdTEPN aTTd

120 mm.

To §UAo TTpowBNoNG TTPETTEl va 0dnyei-
Tal o€ ywvia 20X ... 30X 1mpog TNV £§w-
TEPIKN ETTIPAVEIA TOU TTAYKOU EPYOTiaG.

@
o o

Otav 10 {UAO TTPOWONGNG O¢ XPNOIO-
TTOIEITAI, UTTOPEI VO KPEPOAOTEI OTO
GUYKPOATNTH) GTO PNXAvNUa.

Edv mpokAnBei BAGRN ato EUAO TTpOw-
Onong, TPETTEl va avTIKOTOOTNOEI.
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4. MeTa@opd Tou TTpIoVIoU

e TotmoBétnon Tou dvw odnyou Kop-
0éANaG TeEAEiWG TTPOG Ta KATW.

*  Zefidwpa Twv TTPoEEEXOVTWY EEAp-
TNUATWV.

*  Mn onkwveTte 1| LETAPEPETE TO TIPL-
ovL amno Ti§ dlatagelg aoPpaAeiag.

*  2NKWOTE TO TPLOVL ATIo TO TPATIEQL )
™ Aapn petadopdg Kat Katomy
METAKIVAOTE TO UE HETADOPIKO
BayoveTo.

*  To JIOKOTIPIOVO TTPETTEI VO JETAPE-
peTal ye Tn BonBeia evég delTepou
arépou.

e [0 TN YETAPOPA XPNOIUOTIOIEITE, AV
gival duvarod, Tn yVACIa CUCKEUATia.

5. Mepovwpéva oToixeia
TNG CUOKEUNG

m Emonuavon:

>€ autd 10 Ke@AAaio TTapouaialo-
VTOI O€ OUVTOMIO TO OCNUAVTIKOTEPT OTOI-
XEia XEIPIOPOU TNG CUOKEUNG 0OG.
H owaoTA xpAon TNG CUOKEUNG OOG TTEPI-
ypageTal 010 KEPAAaIo "XeIpIopog”. Ala-
BaoTte TO KEPAAQIO "XeIPIOPSS", TTPOTOU
EPYOOTEITE yIA TTPWTN QOPA YE TN
OUOKEUNA 0aG.

Awakormtng ON/OFF
* Evepyormoinon = natrote Tov Tpd-
olvo dlakorTn (38).

* Amnevepyoroinon = lNatote Tov
KOKKLVO S1akorttn (39).

9
l

-

\\\
e TTEPITITWON TITWONG TNG TAoNG evep-
YOTTOIEITAI O NAEKTPOVOOG UTTOTACNG.
‘Evag nAekTpovOuOG UTTOTAONG ATTOTPE-
TTEI TNV QUTOVOUN £vapén TNG AsiToupyiag
TNG OUOKEUNRG, OTaV ETTaVEPDEI N TAON
METE aTTé TTPONYoUUEVN BIAKOTTA. MNa Tnv
eTmavévapgn TnNg Acitoupyiag TTPETTEN va
yivel ek véou xpron Tou dIakOTITN £vap-
€n¢ Tng AsiToupyiag.

MepioTpe@odpevo TTWHA BUpag KEAU-
poug

Me 1o TrepioTpE@OUEVO TTUa (40) avoi-
VETE KAl KAEIVETE TN BUpa KEAUPOUG.

Avolyua eTavw/KaTtw BUpag KEAUQOUG:

1. TupioTe TO TTEPIOTPEPOPEVO TTWHA
TTEP. Mia TTEPIOTPOPN APIOTEPO-
oTPOYa.
H BUpa keAU@OUG avoiyel KaTd éva
d1dkevo. H aoc@daAeia TTOpTAG EVEP-
YOTTOIEITAI KOI ATTEVEPYOTTOIET TOV
KIvnTAPQA.

A Kivduvog a1ré eAelBepeg
wpIlovokopSEAEG Kal poAd
TTPIOVOKOPOEAAWV!

Edv o KivnTipag eV ATTEVEPYOTTOIEI-
TOI META OTTO Mia TTEPICTPOPN A N
mwopTa dev avoiyel auéocwg, N aoPd-
Ag1a TOPTAG ) TO CUCTNHA KAEITiO-
TOG €ival EAATTWHATIKA. OEOTE EKTOG
AgiToupyiag To TPIOVI Kal avaBéoTe
OTNV AVTITTPOCWTTEiA TOU O£PRIG TNG
XWPOG Cag TNV ETTICKEUN.
2. TupioTe TGN ApIOTEPOTTPOPA TO
TTEPIOTPEPOUEVO TTWHA.

H BU0pa keAU@oug avoiyel TTARPWG.
KAgiolyo emavw/kaTw BUpag KEAUPOUG:
e [li€oTe TN BUpa KEAUPOUG Kal yupi-
oTe 0e€160TPOPA TO TTEPIOTPEPOUEVO
TTWHA, JEXPI VO KAgioel KaAd n BUpa

KeAUQOUG.

Tpox6g pubuIoNG yia Tn oUoIEN TNG

TTPIoVOKOPSEAAOG

Me Tov Tpox6 puBuiong (41) putropeite va

dlopBwaoete, €dv gival atrapaitnto, TNV

£€VTOON TNG TTPIOVOKOPOEANAG:

- HepioTpogn Tou Tpoyou pubuiong
TTPOG Ta O€IA aufdvel TNV £viaon
TNG TTPIOVOKOPSEAAAG.

- HepioTpogn Tou Tpoyou pubuiong
TTPOG TA APIOTEPA UEIWVEI THV
£VTOON TNG TTPIOVOKOPOEANDG.

MoxA6g TaxueKTAvuong
Me 10 poxAdg TaxuekTdvuong (42) uto-
PEi va EKTAVUOTEI N TTPIOVOKOPOEAAQ.
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Tpoxo6g pUubuIoNg yia TV KAion Tng
avw TpoxaAioag TNG TTPIOVOKOPBEAAAG
Me Tov Tpox6 puBuiong (43) utropeite va
aMAGEeTE, €dv gival attapaitnTo, TNV
KAion Tng dvw TpoxXaAiag TnNG TTPIOVOKOP-
0éAag. MeTaBéTovTag Tnv KAion TnG TTpI-
ovoKopBEAAAG, dlaTdooeTal N KOPOEAAD
KOTA TETOIOV TPOTTO, WOTE VA KIVEITAI
OuOKEVTPa aTNV €TTEVOUCN aTTO GUVOE-
TIKF) UAN TWV OXETIKWV TPOXAAIWV:
- [MepiaTpon Tou TpoxoU puUduIoNg
TTPOG Ta OCIA = N TTPIOVOKOPIEAAQ
KIVEITQI TTPOG Ta TTIOW.

- [MepiaTpon Tou TpoxoU puUduIoNg
TTPOG Ta APIOTEPA = N TTPIOVOKOP-
O¢AAa KIVEITaI TTPOG TO EPTTPOG.

MeTappUBuion Tou apIBuoU CTPOPWV
MeTaBéTovtag Tov IndvTa petddoong
Kivnong utrdpyel n duvardétnta Agiroup-
yiog Tng piovokopdEéANag e duo diago-
PETIKEG TaXUTNTEG (BAETTE "TexVIKA aTOI-
xeia"):

— 370 m/min yia okAnpd §UAo, ouvBe-
TIKEG UAEG Kal un-o18npouxa
METAAAQ (ME TN OXETIKA TTPIOVOKOP-
O¢AAQ),

- 800 m/min yia 6Aa Ta €idn EUAWV.

C

370 m/min 800 m/min

IE Mpoooxn!

O 1pavrag perddoong Kivnong dev
EMITPETETAI VA EQAPHUOOTEI ME KAiON,
viati og GAAN TepiTTTWON TTPOKEITAI
va utrooTei BAGRN.

Tpoxo6g puBuIoNG yia Tn pUOUION TNG
évTaong Tou IyavTa PETAdoong Kivn-
ong
Me Tov Tpox6 pUBuiong (44) ptropeite va
OlopBuwaete, v gival atrapaitnTo, TNV
€vToon Tou IuavTa JETAdoong Kivnong:
- H mrepioTpopn Tou Tpoyou pubuiong
TPOG Ta Oe€Id YEIWVEI TNV £VTOON.

- H mepioTpoer Tou Tpoxou pubuiong
TTPOG Ta APICTEPA AUAvel TNV
évraon.

MeTappUBuion Tng kKAiong Tou
TAYKOU gpyaciag

Metd 1o Aaokdpiopa Tng Bidag auoPigng
(45) propeite va dwoeTe afabuidwTa
KAion aTov Trayko epyaaiag (46) uéxp!
KAl 47° w¢ TTPOG TNV TTPIOVOKOPOEAAQL.

Op100éTng TapdAAnAng Kotrig

O o0p108éTng TTapdAANANG KoTTAG (47)
o@NVWVETaI TNV TTPOTOWYN Kal aTabgpo-
TTolEiTal TTPOCOETA YE TOV KATOKPATNTA
(48) otnv Tiow TTAEUPA TOU TTAYKOU

EAAHNIKA (ED

epyaciag. O oploBETNG TTAPAAANANG
KOTTAG UTTOPEI va povTaploTEi e¢ioou
KOAG oTa Oe€IG OTTWG KAl TA APIOTEPA
TNG TTPIOVOKOPOEAAAG.

47

s

Eykdpoiog opioBérng

1IN
50 51
O eykapaiog oploBETNG (50) iodyeTe
aTTd PuTTPOOTA OTNV AUAGKA TOU TTAYKOU
gpyaaoiag.

O eyKApaI0G OPI0BETNG UTTOPET VA JETO-
1eBei KaTd 60° KO TTPOG TIG BUO PEPIEG
yla TNV TTPOYHATOTIONCN YWVIWTWY
TOMWV.

MNa TNV TPayPaATOTTOINGN YWVIWTWY
Topwv 45° kai 90° ugioTavTal OXETIKOI
opI0BETEG.

Ma ™n puBpIoN piag ywviag: =eo@iyEte T
AaBr acedaAiong (49) oTpéPovTdg TNV
apIoTEPOOTPOPA.

A Kivduvog mpokAnong
TPOAUMATIOHOU!
H AaBna ao@dAiong TTpéTrel va €&l
O@IXTEI KATA TO TIPIOVIOMA UE Evav
€£YKAPO10 oploBETN.
Z€0@iyyovTag T0 AQUAGKWTO TTagIuadI
(51) umopeite va peTaBéoeTe ) aQaipé-
OETE TO EUTTPOCOIO TTPOPIA.
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6. 'Evapén Tng Asitoupyiag

A Kivduvog!

Na 0éteTe TO TPIOVI O€ AsiITOUpyia
HOvov oTav £Xouv oAOKANpwosi ol
akOAouBeg TTPOETOINOTIEG:

- Xtepéwon Tou Trpioviou

- Movrdpiopa kai KaTdAAnAn did-
Taén TOU TIPIOVIOU

— "EAeyxog TnG évTaONng TOU TPATTE-
go€1dn 1pavra

- EmavéAeyXog Twv eyKaTaOTA-
oewv ao@aleiag

Na ouvdéeTe TO TTPIOGVI pE TO diKTUO
TTAPOXG PEUPATOG HOVOV OTAV £XOUV
oAokAnpwoOsei o1 TTponyoUuEVEG TTPOE-
Tolpacoieg! e GAAN TrepiTTTWON £vOé-
XETAI TO TIPIOVI va EEKIVAOEI va Agl-
TOUpPYEi Kal va TTpokaAéoel oofapoug
TPAUHATIOUOUG.

6.1 Xtepéwon Tou TTpioviou
To TTpIOVI yIa va €XEl YEPO KPATNHO TTPE-
el va oTepewBei o oTaBepn Baon:

1. X Bdon umrdpyouv TEOOEPEIG
OTTEG.

730 mm
I T
€ €
1S €
o 0
N~ ™
© ©
\ |
687 mm

2. BidwoTe TIg Bideg atmd TTavw TTPOG
Ta KATW d1a y€oou TNG TTAAKAG
Baong Tou TTpIovIoU.

To utréBabpo, To 6TTOI0 €ival TTPOETOIUA-
OMEéVO yia TNV uTTodoxTr) Tou TTplovioU,
TTPOOPEPEI IBAVIKO UWOG Epyaaiag Kal To
KaAUTEPO dUVATO KpdTtnua. MAnpogopicg
yIO TO JOVTApIGUa Tou uTTéabpou Ba
BpeiTe OTO TTOPAPTNUA AUTWV TWV OON-
YIWV AgIToupyiag.

6.2 MovTdpIioNO TOU TTAYKOU
gpyagoiag

1. Bidwore 1 Bida téppatog (52) otnv

KATW TTAEUPA TOU TTAYKOU £PYACiAg.

2. TepdoTe Tov TTAYKO £pyaaciag Tavw
aTtro TNV TTPIOVOKOPSEAAD KAl TOTTO-
BetroTE TOV OTOV 0ONYS TOU TTAYKOU
epyaaoiag.

3. XTePEWOTE TOV TTAYKO £pyaCiag YE
Téooepelg Bideg (53) kal Toug avri-
OTOIX0UG dioKoug aTov 0dnyo6 Tou
TTayKOU £pyaaiag.
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6.3 [lpoocapupoyn TOU TTAYKOU
gpyaociag

O maykog epyaciag TTPETTEl va TTpOCap-

MooTei o€ dUo eTmiTreda

— oTa TAGyIa, £TC1 WOTE N TIPIOVOKOpP-
0éAa va Trepvdel akpIBWG aTTd To
MEoO Tou TTPO@IA TTAyKOU

- 0€ 0opBn ywvia TTPOG TNV TTPIOVOKOP-
OéNNa

Mpooapuoyn Tou TTAyKoU gpyaciag
oTa TAdyia

1. AUaTe 10 JoxAS ouo@igng (54) kai To
€COYWVIKO TTagINGd! (55).

A Kivduvog!

O Kivduvog KoyiuaTog upioTaral Kal
OTNV AKIVNTOTTOINMEVN
TPIOVOKOPSEAAQ. XpNOIUOTTOINOTE
yia To AUCIHO KaI TO O@i§INo TwV
BIdwv oTepéwong éva epyaAeio, To
OTr0i0 0ag TTPOCPEPE! TN SuvaTOTNTA
Va KPATACETE ETTAPKN ATTOOTACN ME
TO X€P1 O0G ATTO TNV TIPIOVOKOPSEAAQ.

2. NUoTe 1peig Bideg otepéwang (56).

3. Hd&idragn tou maykou gpyaaiag va
yivel katd TéTolov TPOTTO, WOTE N
TIpIovokopdéAAa va BpiokeTal 0TO
MEoo Tou TTPOQIA TTAyKOU.

4. ZXoigte TTAAI TPEIG BideEG OTEPEWONG
(56).

5. Zoigte TO €§aywviké TTagiuad (55)
1600, WOTE 0 TTAYKOG Epyaaiag va
MTTOPEN VO OTPaQEi aKOPN eAa@PA.

6. Z@igte TO HOXAG oUOYPIENG (54).

Mpocapupoyn ToUu TTAYKOU gpyaaciag

og opBn ywvia

1. ©fote TOV Avw 00NYyO KopdEAAOG
TeAEiwGg TTpog Ta TTavw (BAETTe "Xel-
PIOUGS").

2. EAéy&re TNV évraon Tng TTPIOVOKOpP-
0éANaG (BAéTe "Evapgn Tng Asitoup-
yiog").

3. Zeo@iyte T0 HOXAG oUoIgNnG (54).

4. EuBuypappioTe ye Tn Bondeia evog
YyVWUova Tov TTAYKO £pyaciag
KGBETQ TTPOG TNV TTPIOVOKOPSEAAQ
Kal oQigTe TTANI TO HOYXAG 0UOPIENG
(54).

5. =eogigrte To KOVTPQ TTA&INGEDI (57)
Kal petabéate T Bida tépuatog (58),
HéXPI TTOU va BpiokeTal JONIG O€
ETTOQN PE TO KEAUQOG TOU TTPIOVIOU.

6. Z@ifTe TO KOVTPO TTAEIUADI.

6.4 Movtdpiopa Tou TTPOPIA
opl00éTn odRynong
*  XTEPEWOTE TO TTIPOPIA OpI0BETN 0O~
ynong (59) pe Tig TEooepeIg Bideg pE
TITEPUYWTH KEPOAR KAl TOUG BICKOEI-
O¢ig dakTUuAioug aToVv TTAYKO £pya-
oiag.




6.5 Movtdpioua TOU OpI0BETN
TAapAdAANANG KOTTAg
O 0p100£TnG TTAPAAANANG KOTTAG UTTOPEI
va povtapioTei e€igou KaAd oTa deid
OTTWG KaI OTa apIoTEPA TNG TTPIOVOKOP-
0éANaG. Edv BéAeTE va PETATOTTIOETE TOV
op106£TN TTAPAAANANG KOTTAG aTTé TNV
Mia TTAEUpA OTnV AAAn, TTPETTEI va TTEPI-
oTpa@ei N papdog TpoPiA (61).
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MepioTpo®n TNG PpARSou TPo@iA

1. AUaTe T0 QUAGKWTO TTaIudadl (65)
TOU KaTakpartnTr| (64).

2. AQaIp€0TE TOV KATOKPATNTA ATTO TN
paRdo TTpo@iA (61).

3. AUoTte 10 auAoKwTS TTagipad (63).

4. Tpapngte Tn pdpRdo TTPOWIA aTTd TO
oTepewTrpa (62).

5. MepioTpéyTte TN p&PRSO TTPOQIA Kal
TOTTOBETAOTE TNV TTAAI OTO OTEPEW-
THpPa.

6. Zoi¢te TO QUAOKWTOS TTagIad! (63).

7. TomoBetAoTE TOV KatakpaTtnTr (64)
oTn P&ROO TTPOYIA KAl OTEPEWOTE
TNV JE TO QUAOKWTS TTagiudd (65).

ZPNVWOoTE TOV OpIoBETN TTaPAAANANG

KOTTAG

1. KpeudoTe Tov 0pI0BETN TTAPAAAN-

ANG KOTTAG oTOV 0pI0BETN 08YNONG.

2. Z@icte TO HOXAS oUo@IENG (60) Tou
0pI108£TN TTapdAANANG KOTTAG.

3. AUoTe TO QUAQKWTO TTagIUGdI (65)
TOU KaTakpartnTr| (64).

4. ZTTpWwETE TOV KATAKPATNTH OTNV
TTOW AKWM TOU TTAYKOU.

5. Z¢@igte TO aUAOKWTS TTagipad (65).

6.6 MovTdpIONO TOU CUYKPO-
TNTA YIa T0 {UAO TTpOowWOnN-
ong

m Emonipavon:

Edv BéAeTe va HOVTAPETE TO
pNxavnua ato utréabpo, Ba TTpéTTel va
MOVTAPETE TO GUYKPATNTH YIA TO EUAO
TTPOWONoNG HOVO aPOU TEAEIWOETE AUTH
TNV €Epyacia.

1. BidwoTe 10 €§aywvikS TTagIudadi
ETMAVW O€ WIa KUAIVOPIKH KaTaaRId0-
Bida (66) £wg ToV KOpUO.

2. BidwaoTe TNV KUAIVOPIKN KaToapido-
Bida oTNV OTTA GTNV OPICTEPR
TTAEUPA TOU PNYXOVAUOTOG.

3. ZoitTte TO €CaYWVIKO TTAEIUGDI PE TO
XEpPL.

4. Edv ¢ xpeiaeoTe 10 EUAO TTPOWION-
ong (67) KpePAoTE TO GTNV KUAIV-
OpIkn katoafidopIda.

66 67
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6.7 ZXuvdéoTe pia eykatd-
oTaon avappoenong
PIVICHATWYV

A Kivduvog!

Opiopéva €idn §uhokoviag (Tr.X. a1rod
EUAo BeAavididg, ogidg Kal HEAIAG)
MTTOpEi va TTPOKAAETOUV KATA TNV
€10mvon Kapkivo. Na epydleoTe yr’
auTov TO AOYO O£ KAEIOTOUG XWPOUG
MOvo pe pia didaragn avappoéenong
PIVICUATWYV (ME TaOXUTNTO aépa OTO
OTOHIO AVAPPOPNCNG TOU TTPIOVIOU
= 20 m/s).

IE Mpoooxn!
H Asitoupyia xwpig
E£YKATACTAON Avappopnong
PIVICUATWYV gival duvaTh poévo:
- otnv UTTaiBpo,
- 6tav n Aeitoupyia diopkEael HOVO
MIKPS XPOVIKO didoTnua
(péyiaTo 30AeTTTA AcIToupyiag),

- METTPOOWTTION TTPOCTACIAG KATA TNG
OKOVNG.

- Edv &¢ yivetal xprion piag eykata-
aTacng avappoenong PIVICPATwWY
TTPOKEITAI VO CUGCWPEUTOUV TTPIOVi-

EAAHNIKA (ED

dla, Ta oTToia TTPETTEI TAKTIKG va
QTTOUaKPUVOVTA.

2uvoEaTe pia eykatdoTaon avappo®n-
ong PIVIOPATWY 1 évav Blounxavikéd
avappoenTipa HEoW eVOG KATAAANAOU
TTpocappoyéa (adapter) aTo aTOUIO
avappoéPnong PIVICUATWV.

6.8 Z@ifino TnG TTPIOVOKOP-
OéAAag

A Kivduvog!

To utrepoAik6 o@i§io pIropei va
odnynoel og Bpavon Tng
TPIOVOKOPSEAAQG. To VETTAPKEG
oi§iyo ptropei va odnynoel o€
oAiocBnon Tou TpoxoU Kivnong Kai
€101 OTNV AKIVNTOTTOiNON TG
TTpIovokopSEAAaG.

1. OéoTe Tov Avw 0dNYo KOPSENAAG
TeAEiwg TTpog Ta TTaAvw (BAETTe "Xel-
PITHOG").

2. 'EAgyxog Tadvuong:

— Méate pe 10 dAYTUAO TNV TIPIOVO-
KOPOEAAQ TTPOG TO TTAGI OTN PECN
avdapeoa oTov TTayKo epyaciag
Kal Tov €TTdvw odnyd TNG KOPOEA-
Aag (n TpiovokopdéAAa Ba TTpé-
TTEl VA UTTOXWPET HOVO KaTd 1 £wg
2 mm TTpOg TO TTAd).

— EAé&y&re Tn pUBUION 0TV £vBEIEn
yla Tnv évtaon Tng TTPIOVOKOp-
OéAMNag. H kAipaka &eiyxvel Tn
owoTr pUBuIoN o€ §GPTNON aTTO
TO TTAATOG TNG TTPIOVOKOPOEAATG.

3. Ai6pbwan Tng évraong €av ivai
aTmmopaiTnTo:

— H 1repioTpo@n Tou TpoxoU pUBUI-
ong (68) Tpog Ta de€id augavel
TNV €VTAOT) TNG TTPIOVOKOPOEANDG.

— H 1epioTpo@n} Tou TpoxoU puUBuI-
ong (68) Tpog Ta apIoTEPA PEIW-
VEI TNV €VTAOT) TNG TTPIOVOKOPOEA-

6.9 XUvdeon pe 1o SikTUO
TTapoxns pPEUHATOG

A Kivduvog! HAekTpIKN TdON

* XpnolpoTrolgiTe TO TPIGVI HOVO
o€ §npo mepIBAAAov.

* Kdvete XpAon Tou piovioU
HOvov, 6Tav gival ouvdedepévo oe
Hia TNy NAEKTPIKOU peUPATOG, N
oTtroia va TTAnpei T1iIg ak6Aoubeg
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mpouTtroBéoceig (BAére eriong

"Texvikd oToixeia™):

— H tdon kai n cuxvoTnTa TOU
OIKTUOU TTPETTEI VA AVTATTOKPI-
VOVTdl OTO OTOIXEia TTOU ava-
@épovTal oTNV TTAGKETA TUTTOU
TNG CUOKEURG.

- Ao@dAion péow evog S10KO-
11N Fl pe pedpa Siagopikd
30 mA.

— O1 mpideg TpéTrel va £Xouv
E£YKATAOTAOE CUPNPWVA PE TIG
mwpodlaypagég, va gival yeiw-
MEVEG Kal va £X0OUV eAeyXOEi.

- Npigeg TpIQaCIKOU pEUPATOG E
oudéTepo aywyo.

m Emoniupavon:

AtreuBuvBeite otn AEH A o€ évav
NAEKTPOTEXVITN, €AV £TTIOUNEITE VO BEOETE
KATTOIEG EPWTAOEIG OXETIKA PE TIG duva-
TOTNTEG TNG OIKIAKKG 00G TPOPOdOTiag.

*  To KaAwd10 Tou BIKTUOU TTPETTEl
va éxel S1a0TPpWOEi £TO1, WOTE VA
HNV evoxAei Kard Tnv epyacia Kai
VO MN UTTOPEi VA UTTOOTEI {nuId.

* [pooTatéyte TO KAAWSIO TOU
OIKTUOU a1Té TNV UYNANR Ogpuo-
™NTa, S1aBPWTIKA UYPd KAl aIXHn-
PEG AKUEG.

*  XpnoIYOTToIEiTE YIa KAAWSIOKA
TIPOEKTACT HOVO EAAOTIKA KOAW-
S1a pe eTTapkn diatoun
(3x1,5 mm2, o€ eKkdoXN ME KIVn-
TAPA TPIPACIKOU PeUUATOG:
5x1,5 mmz).

e Mnv Byddere TO QIG A6 TV
pifa, TPABWVTAG TO ATTO TO
KaAwdio Tou SIKTUOoU.

A AMAayn TnG @opdg

TEPICTPOPNG

(10x0€1 yévo yia TiIg EKBOTEIG pE

KIVNTAPA TPIQPACIKOU PEUMATOG):

AvdAoya pe TNV KaTtdAnyn TG edong

EVOEXETAI N POPA TTEPICTPOPNG TN

mpilovokopdéAAag va gival AdBog.

AuTO ptropEi va £X&l WG OUVETTEIO TOV

€§aKOVTIONO TOU KaTEPYQULOUEVOU

TEHAYXiOU TTAVW OTNV TTPOCTTABIa

mwpioviopoU. '’ autov To Adyo TrpETTel

TTPIV a1Td KAOE €K VEOU EYKATACTAON

va EAEYXETE TN POPA TTEPICTPOPRG.

Ze mepiTMTwWon AdBoug @opdg

TEPICTPOPNG TTPETTEI VA YiVEl ATTO

Hépoug nAekTpoTeXVITN aAAayn TG

ouvdeong!

1. Tpétrel va ouvOEDETE TO TTPIOVI E TO
OikTUO TPOYOdOTiag, apou £XEl
MovTapIOTEl TTPWTUTEPA TO TTPIOVI PE
OAEG TOU TIG EYKATAOTACEIG AOPA-
Aeiag.

2. ©¢foTte TO TTPIOGVI OCUVTOUA EVTOG KI
AUECWG TTANI EKTOG AsIToupyiag.
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3. TlapakoAouBroTe TN @opd TrepI-
OTPO®NAG TNG TTpIovoKopdéAAag: H
TPIOVOKOPSEAA TTPETTEI VA KIVEI-
TOI A6 ETTAVW TTPOG TU KATW
oTOV TTPOBAETTOPEVO XWPO
KOTTAG.

4. ZXe mepimTwaon AGBoug TTEPIOTPOPNS
TNG TTPIOVOKOPOEAAQG TTPETTEI VO
ATTOXWPICETE TO KAAWDIO SIKTUOU
atrd Tn oUvdean TOU TIPIOVIOU.

5. Tpétrel va yivel aAAayr TG NAeKTPI-
KAG oUVOEONG aTTO JEPOUG EVOG
nAekTpoTexvitn!

7. Xelpiouog

A Kivduvog!

MNa va eplopiceTe Tov Kivduvo
TPAUMATIOHNOU 0TO EAdXIOTO SuvaTo,
AdaBeTe utr’ OYIv oag o€ KABe epyacia
TIG OKOAOUBEG ETTICNPAVOEIG
ac@aAciag:

*  XpNOIMOTTOIROTE TOV AKOAOUBO
TTPOCWTTIKO TTPOPUAAXTIKO £§0-
TTAIOMO:

- TTPOCWTiIda TTPOOoTACIag KATA
NG OKOVNG

- WTOOTTidEg

— TTPOCTATEUTIKA JATOYUdAIQ.

* Kdbe @popd va TrpiovileTe éva
HOvo KaTeEPYadOUEVO TEPAYIO.

* Na mégeTe TAVTOTE KATA TO TIPIO-
VIOHO TO KATEPYAJOUEVO TEUAYXIO
oTOV TTAYKO.

*  ATOQUYETE TO CPAVWUA TOU
KOTEPYA{OUEVOU TEHAYIOU.

*  Mn otaparioeTte TNV Kivnon Tng
TPIOVOKOPOEAAOG AOKWVTAG
TA€UpPIKN TTigon

*  XpnoIYOTOINOTE avAAoyd HE TIG
ATTAITAOEIG TG EPYOTiag:

- "Eva §UAo Trpowlnong — eav n
ammooTaon METASU TTPOWiA opi-
00£1n Kal — TrpIovokopdEéAAag
m 120 mm;

- Mia amr60gon karepyalopevou
TEPAXiOU yIa HAKPG KATEPYALO-
HEVA TEPAXIA, EAV AUTA
TEPTOUV ATTO TOV TTAYKO META
TO S1aXWPICHO TOUG.

- Mia eykardoTaon avappoen-
OnNG PIVICHATWV.

— Tnv KatdAAnAn eykardoTaon
OTEPEWONG YIA TO TTPIOVICUA
OTPOYYUAWYV KATEPYUOHEVWV
TEHAXiwV, £TO1 WOTE TO KATEP-
YAJOHUEVO TEPAXIO VO M YTTO-
pEi va cuoTpa@si.

- Kard 1o opBoywvio mpidviopa
EMITESWV KATEPYALOPEVWV
TEMAXiwV Ba Trpétrel va Xpnoi-
HoTrolgiTal Jio KATAAAnAn
ywvia op1o0£Tn yia va arroTpa-
el N ITWON TOU KATEPYA{OuE-
VOu TEpayiou.

o EAg&y&re mpIv TNV évapén Tng
epyaoiag, eav éxel TPOoKANBEi
¢nma:

— OTNV TTPIOVOKOPSEAAQ
- OTO AVW KOl KATW KAAUPPA TG
TTPIOVOKOPSEAATG

¢ AVTIKOTOOTAOTE QUECWG TA UEPN
TTOU £XOUV UTTOOTEI {nUId.

*  AdBete TNV KATAAANAN Epyaciakn
0éon TTPOoTOU VO SEKIVIOETE PE TO
PIGVIOHA (Ta BOVTIA TOU TTpIo-
VIoU Trpétrel va SeiXvouv Tpog 1o
XpfioTn).

* Mnv mrpiovileTe TOTE TTEPICTO-
TEPA KATEPYAJOMEVA TEUAXIA TAU-
TOXPOVA — OUTE HEOHUEG TTOU ATTO-
TeEAOUVTAI ATTO TTEPICOOTEPA
HEMOVWUEVA TEPAXIA. Y@ioTaTal
KivBuvog TpaupaTtiopou, 6Tav o
Siokog mdoel ave§EAeyKTA MEO-
VWHEVA TEPAXIA.

Kivduvog Tpapniyparog!

¢ Mn @opdre eupUXwWpa evdupaTa,
KOOMAHATA  YAVTIA, T OTToia
HITOpPOUV VA TUAIXTOUV aTTd TTEPI-
OTPEPOMEVA UEPN TNG CUOKEUNG.

e Edv éxeTe pakpd HaAAid, Xpnoi-
HOTTOIROTE OTMTWOBNATTOTE éva
SixXTU TTpooTaCiag TwV paAAIwV.

¢  Mnv K6BeTE TTOTE KATEPYALOHEVA
TEPAXIA, OTA OTTOiO KPEPOVTAI
oxoIvid, KAwoTEég, KopSEAEG
oUpuaTa | KATEPYAZOUEVA TEUA-
X1d, Ta oTroia TrepIAapBdavouv
TéTOIOU £iS0UG UAIKA.



PUBuion Tou Uyoug Tou dvw odnyou
Kop&EAAag

To Uyog Tou Avw 0dnyoU KopdEAAAG
(69) Trpétrel va pubuideTai:

- TpIv amrd K&Be Tpidvioua, yia va
yiveTal n TTpoocapuoyr) oTo UWog Tou
KaTepyalopevou Tepayiou (o avw
00nNyog KopdEéANaG TTpETTEl va Bpi-
OKETOI KAT& TO TTPIOVIGUA TTEPITTOU
3 mm Tévw atod To KaTePyalOuEVO
TEYAXIO)

— META atmrd Tn diEvEPYEIQ TPOTTOTTOIN-
OEwWV OTNV TTPIOVOKOPOEAAQ 1 aTOV
TAyKo gpyaaciag (T1.X. aAAayr TG
TTPIOVOKOPOEAAQG, OQIgIUO TNG TTPIO-
VOKOPO&EAAAG, TTPOCAPUOYK) TOU
TTAYKOU £pyaaiag).

A Kivduvog!

Mpiv Tn pUBUION TOU dvw 03nyoU
KopBEAAAG Kal TG KAioNG TOU TTAyKOU
gEpyaciag:
O£0TE TN CUOKEUR EKTOG AgIToup-
yiag.
— TrEPIPEVETE PEXPI VA AKIVNTOTTOIN-
0gi n TpiovokopBEéAAQ.

* PubBpioTe TOV dvw 08Nnyo KopSEA-
Aag (69) pe To TPOX6 pUBUIONG
(70) oTo £mMiBUUNTO UYoG.

PUBpion TG TaXUTNTOG KOTTAG

1. Avoi€rte TNV KaTW BUPA TOU KEAU-
Qoug.

2. XahapwoTe Tov TpaTTeCoEIdn IHavTa
oTPEPOVTAG TO OTPOPAAD OEEIO-
oTPOYa.

3. TotmoBetAoTE TOV TPATTECOEIDN IUG-
VTQ OTNV avTioToIXN TPOXOAIQ INAVTa
aTo TPOXO Kivnong (KATw TpoxaAia
TNG TTPIOVOKOPOEAAAG) KAl OTNV avTi-
aToIxn TPOXaAia Tou KivnTHpa —
TIPOCEETE TO AUTOKOAANTO OTNV E0W-
TEPIKN TTAEUPA TNG KATW BUpAg KEAU-
Qoug.

Mpoooxn!

O TpatredoeIBAG INAvVTag
TPETTEI VA KIVEiTAI OTOUG U0
euTpo0Bioug N oToUGg BUO oTricBioug
TpoxaAieg. Mnv TotroBeTeite TTOTE
Ao&ad Tov Tpatredo1dn 1pdvral

C

370 m/min 800 m/min

- TpateoeIdng INAVTAG OTIG EUTTPO-
001eg TPOXOAIES
= XapnAn TaxutnTta, geyaAn potrn.
—  TpateloeIdng IHAvTag OTIG OTTIoBIEG
TPOXOAIEG
= uwnAA TaxUTNTA, PIKPA POTTA.

4, TevtwoTe Kal TTAAI Tov TpaTreCoeIdn
IMAVTa OTPEPOVTAG TO OTPOPAAO
TTPOG Ta APIOTEPA (O TPATTECOEIONG
INAVTOG TTPETTEI VO UTTOPET VO TEVTW-
B¢i 01O p€OO TOU TTEPITTOU KATA
10 mm).

5. KAcioTe TNV K&TWw BUPA TOU KEAU-
POoug.

7.1 Aiadikaoia TpIOVIOHOU

1. EmAEETE TO TTPOQIA TTdlyKou OUp-

Qwva Pe To eMOUPNTO €i00G KOTTAG

KOl TOTTOBETATTE TO:

— [po@il TTaykou pe AETTTH) OXIOURA
yla UBUYPOUUO KOWIHO.

— [po@il TTayKou Ye KEKAIPEVN OXI-
opn, Yetagl aAAwv, yia Aogod
KOWIuo.

2. PuBpioTe TNV TaXUTNTA Kivong TNG

TTPIOVOKOPOEAAAG.

3. Eav givai amapaitnto pubuioTte TNV

KAion Tou TTAyKOU £pyaciag.

A Kivduvog a1ré tnv
otmic8odpounon (kKAétonua)
KATEPYA{OMEVWYV TEHAXiWV (TO
KATEPYA{OMEVO TEUAYXIO OPTTAETI
aTroé TNV mPIoVOKOopSEAAQ Kal
e§aKovTifeTaI TTPOG TN MEPIA TOU
XeiproTn)!

ATTOQUYETE TO CPAVWHA KATEPYQLO-

HEVWYV TEPOXiWV.

4. EmAEETE TOV 0pI0BETN TTAPAAANANG
KOTTAG KaBWG Kai Tnv KAion Tou
TTAYKOU £pyaciag oUPPwva UE TO
€MOUMNTO €i00G KOTTAG:

A Kivéuvog amno paykwpa Tov
Tepayiov emegepyaciag!

Kata to mpiéviopa e mapaAAnAio
AvaoTOAEA Kal ETIUKAIVEG TPATETL
TIPLOVICHATOG TIPETIEL O TAPAAANAOG
AVACTOAEQG VA OTEPEWVETAL OTNV
TIPOG TA KATW ETIKALVY) TTAEUPA TOV
Tpanedlov MPLOVIoNATOG.

EAAHNIKA (ED

5. PuBpiote TOV Gvw 00nyo KopdEAAag
o¢ Upog 3 mm TTavw atrd To KaTep-
yagbuevo TePAxIOo.

G] Emonuavon:

Mpiv To TTpIGVIOUA TOU KATEPYQ-
{Opevou Tepayiou va SlEVEPYEITE TTAVTOTE
éva OOKIJOOTIKO KOWIMO KI €AV gival aTra-
paitTnTO Va OI0pBWVETE TIG pUBITEIG.

6. TormoBetroTE TO KATEPYALOUEVO
TEUAXIO OTOV TTAYKO £PYACiag.

7. Eiodyete TO QIG TOU JIKTUOU.
8. OéoTte 10 TPIGVI O€ AcIToupyia.

9. Koyre 10 KOTEPYALOUEVO TEPAXIO O
éva epyaciako Brua.

10. Edv dev TTpoOKeITaI VO CUVEXIOETE
dueoa va epydleoTe Ye TO TTPIOVI,
T6TE BEOTE TO EKTOG AciTOUPYIaG.

8. ZuvTApnon Kal TePITToin-

on
A Kivduvog

MpoTmrdvTwy o€ epyacieg ouvTipnong
Kal Kafapiopou:

1. OfoTe TN CUOKEUN €KTOG AgiTOUp-
yiag.

2. Mepipévere, pEXPI VA AKIVNTOTTOI-
nOei To MPIbVI.

3. Tpapnsre To @ig Tou SikTUOU.

—  AQ@ou Ba éxeTe OAOKANPWOEI TIG
gpyaaieg auvTtrpnong Kai kabapi-
OMoU, B€0TE OAEG TIG EYKATOOTACEIG
Kal TTAAI o€ AsiToupyia Kal ETTAVEAEY-
gre TG,

- Na avtikaBioTaTe €€0PTAPOTA TTOU
£XOUV UTTOOTEl {nuId, 18iwg eyKaTa-
OTAOEIG aoPaAgiag, HOvo Pe YVACIa
AVTAAAQKTIKG, Wi Kal EEapTAMATA,
Ta oTroia Ogv £X0ouUVv eAeyxBei kal
€YKPIOEi a1 TOV KATAOKEUAOTH,
MTTOpPEI VO TTPOKAAECOUV ATTPOPRAE-
TITeG {NMIEG.

- Tlio ekTeETOPEVEG EPYQTiEG OUVTHPN-
ONG Kal ETMIOKEUAG, OTT’ QUTEG TTOU
avagEpovTal o auTtd To KEPAAaio,
EMTPETTETAI VA DIEVEPYOUVTAI JOVOV
aTro €I0IKEUPEVO TEXVIKO TTPOCW-
TIKO.

8.1 AvTtikardoTaon ThG TpIo-
vokopdéAAag

A Kivduvog!

O Kivduvog KoyiuaTog ugicTaral Kal

OTNV OKIVITOTTOINMEVN

mpIovokopdéAAa. PopéoTe yavTia

KATd TNV AVTIKATAOTAON TNG

TPIOVOKOPSEAADG.

Na xpnoiygotrolgite pévov

KaTtdAAnAoug Trpiovodiokoug (BAETTe

"Texvikd oToixeia®™).

1. Zeogifte TIg TEOOEPEIG BIOEG PE TTTE-
puywTh KEQaAR (71) Kal apaipéaTe
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TO TTPOQIA 0pI0BETN 0BrYNONG (72)
yla Tov oploBETN TTapdAANANng
KOTTAG.

2.

.

7.

8.
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Avoite Kal TIG dU0 BUPEG KEAUPOUG.
2TTPWETE TO KATW KAAUUUQ TNG TTPIO-
VOKOPOEAAQG TTPOG TA EPTTPOG.
ToTtroBeTrOTE TOV AV 0BNYO KOp-
0¢AAaG (73) TeAgiwg TTPOG TA KATW.
AUGOTE TO JOXAOG TaxuekTavuong (74),
€wg OTOU XaAOPWOEI N TTPIOVOKOP-
OEAAQ.
ATTOUAKPUVETE TNV TTPIOVOKOPOEAAT
Kal TTEPACTE TNV PJETA ATTd
— TN OXIOWN oToV TTAYKO £pyaaciag
(75),
— TO KAAUMMQ TNG TTPIOVOKOPOEANDG
oTov dvw 0dnyo KopdEAAaG (76),
— ToV TTAEUPIKO aywyo yia TNV TIpIo-
vokopdEAAa (77) kal
— Toug 0dnyoug KopdEANQG.
74

\

E@apudéaoTte pia kaivoupyia Trpiovo-
KopdOéAAa. BeBaiwbeite wg TTpog TNV
akpiBeia Tng TomoBETNONG: Ta
OOvTIa TTPETTEN VA OEIXVOUV TTPOG TV
TTpéooYn (TTPOG TNV TTAEUPAE TNG
BUpag) Tou TTPIoVIOU.

ATT0B£0TE TNV TTPIOVOKOPOEAAQ OG-
KEVTpa aTn AaoTIxévela emmévouon.

10.

>@i¢Te KAl TTAAI TO HOXAO TAXUEKTE-
vuong, £éwg 6Tou va Pn yAIoTpdel TTia
n TTPIOVOKOPOEAAQ.

STTPWETE TO KATW KAAUPPA TNG TTpIo-
VOKOPOEAAAG TTPOG Ta TTIoW.

A Kivduvog!

KAgivere T1g 0Upeg TOU KEAUPOUG
HOvo, 6TaV TO KATW KAAUPPA TNG
TPIOVOKOPSEAAAG gival wONévo
TPOG TA TTioCW.

11.
12.

8.2

KAgioTe kai TIg 800 BUpeg KEAUPOUG.

2Tn ouvéxela:

oQigTe TNV TTPIOVOKOPOEANT

(BAétre "Evapén Tng Aeitoupyiag”)

- TIPOCOPHOOTE TNV TIPIOVOKOP-
OéAAa (BAéTTe "ZuvTApNnON Kal
mepimoinon”)

— TIPOCAPPOCTE TOUG 0BNYyoUg Kop-
OéNNaG (BAéTTE "ZuvTAPNON Kal
TepiToinon")

- OQAOTE TO TIPIOVI VA AEITOUPYTOEI
OOKIJaOTIKA TOUAGYIOTOV éva
AeTTTO

— BéoTe 1O TIPIGVI EKTOG AEITOUpP-
yiag, TpaBnéTe To QIG Tou BIKTUOU
Kl EAEYETE €K VEOU TIG puBUioEIG.

Mpoocapupoyn Tng TrpIovo-
Kop&EAAaG

Edv n mpiovokopdEAAa Bev KIveiTal OPO-
KEVTPA OTN AaoTixévela eTTévOUCH TTPE-

el va JeTaBAnBei n kAion Tng dvw Tpo-
XOAiag Tng TTpIovoKopdEAAAG:

1.
2.

3.

=eo@igTe TO TTAgINGDI PUBUIONG (78).
MepioTpéyTe Tn pubuioTIKA Bida
(79):

- NepioTpéywTe TN PUBUIOTIKN Bida
(79) de€i6aTPOYPO, EPOOOV N TIPI-
OVOKOPOEANA KIVEITAI TTEPICTO-
TEPO TTPOG TNV TTPOCOYN TOU TTPI-
oviou.

- MepioTpéywTe TN PUBMIOTIKN Bida
(79) apioTEPOOTPOPA, EQOTOV N
TTPIOVOKOPOEAAD KIVEITOI TTEPIO-
00TEPO TTPOG TNV oTTioB1a TTAEUpd
TOU TTPIOVIOU.

Z@i&te ka1 TTAAI TO TTOgINASI PUBWI-
ong (78).

8.3 TMMpoocappoyn Tou dvw
odnyou Kop&EAAag
O avw odnyog kopdEéAAaG aTToTeAEITAI
aTo:
- évav TpodxINo oThpIENG (oTnpiel TNV
TTPIOVOKOPOEAAQ aTTO TTICW)
- ®Uo Tpoxiloug 0drynong (odnyouv
TNV TTPIOVOKOPOEAAQ TTAEUPIKA).
O1 TpoyIAol auToi TTpéTTel va S1aTdooo-
VTQI €K VEOU PETA KABE aAAayA 1 TTpo-
oappoyr| TnG TTPIOVOKOPSEANAG:
m Emonuavon:
Na eAEyxeTe TAKTIKA TOUG TPOXi-
Aoug avalnTwvTag evdexOueva onueia
@B0pd4G KI Qv gival ATTAPAITNTO AVTIKA-
TAOTAOTE TOUG OAOUG TAUTOXPOVA.

PUBuion Tou TpoxiAou oThPIENG

1. Eadv amaireital euBuypappioTe Kai
TavUOTE TNV TTPIOVOKOPOEAAQ.

2. NUoTe 1 Bida (80) Tou Gvw 0dnyou
KopdEAAQG.

3. Tpocappoyr Tou avw odnyou Kop-
0éAag

4. Zoigte kal TTAAI TN Bida Tou Avw 0dN-
youU KopdEAAQG.

5. AuoTe Tn Bida (82) Tou TpoyiAou
aTpIgNg (81).

6. EuBuypauuioTe Tov TpOXIAO OTrpI-
&ng (améoTaon TpoxIAog oTAPIENG-
TTpIovokopdEAa = 0,5 mm — edv
KOUVIOETE TNV TTPIOVOKOPDEAAD e
TO X€pI, OV EMTPETTETAI VA ayYilel
Tov TPpdYIAO GTAPIENG)

7. Z@i¢te Kal TTANI TN Bida Tou TpoxiAou
oTPIgNG.

PUBuion Twv TpoxiAwv 0dRynong

1. AUOoTe TO QUAOKWTO TTagIPGd! (84).

2. PuBuioTe TOoug TpdYIAOUG 0dryNong

(85) pe Toug piIKvoUg KoxAies (83)
ATTEVAVTI OTTO TNV TTPIOVOKOPOEAAQ.



=

3. TMepioTpéyTe PEPIKEG QPOPEG TNV TPO-
XoAia Tng TTpiovokopdEAAQG BEEIO-
OTPOPA E TO XEPI, VIO VO EAEYEETE,
€AV o1 TpOXIA0I 08rynaong BpiokovTai
oTn owaoTr B€0n — auPOTEPOI OI TPO-
XIAo1 08 ynong TTPETTEl Va EQApPUO-
Couv eAa@pa aTnV TTPIOVOKOPOEAAQL.

4. X@i¢te TGN TO QUAOKWTO TTAgIUAGDI
(84), yia va KovTpApETE TO PIKVO
KoxAia (83).

8.4 Tlpoocapuoyn ToUu KATW
odnyou KopdEAAag

O kd@Tw 0dnyog kopdEANOG aTToTEAEITAI

atmé:

- €vav TpoxIAo oThpIEnG (oTnpidel TNV
TTPIOVOKOPSEAAQ ATTO TTIOW)

- OUo Tpoxiloug 0drynong (odnyouv
TNV TTPIOVOKOPOEAAD TTAEUPIKA).

Ta yépn autd TTRETTEl va euBuypauuifo-

VTaIl JETA OTTO KABE avTIKaTtdoTaan Kai

KAGBe euBuypdupIon TNG TTPIOVOKOPOEA-

Aag.

[ﬂ EmoRARpavon:

Na eAéyxeTe TAKTIKG TO TPOXIAO
oTAPIENG Kal Toug TpoxiAoug odAynong
avalnTwvTag evoexoueva onueia @Bo-
PAG KI €AV Eival ATTAPAITATO AVTIKATOOTH-
OTE TAUTOXPOVA Kal TOUG dUO TPOXIAoUG.

Baoikn eubuypdupion

1. Avoi€re TNV KaTw BUpa KEAUPOUG Kal
TO KATW KAAUPMA TNG TTPIOVOKOPOEA-
Aag (86).

2. Auote 1 Bida (87) Tou K&TW 0dnyou
KOPOEAAQG PE KAEIDI TUTTOU AAEV.

3. MertabéoTe Tov KATW 0dNYyS KOPSEA-
Aag £T01, WOTE N TTPIOVOKOPOEAAT VO
BpiokeTal oTn péon avauesa oToug
TpoxiAoug odriynong (91).

4. ZXoigre T Bida (87).

PUBupion Tou Tpoxilou oThpIEng

1. Auote 1 Bida (88) Tou Tpo)iAou
oTPIGNS.

2. EuBuypappioTe TOV TPOXIAO OTAPI-
&nc (89) (amréoTaon TpdxIAOG GTAPI-
&ng-rpiovokopdéAAa = 0,5 mm —
€AV KOUVNOETE TNV TTPIOVOKOPOEAAT
ME TO X€pI, OEV EMTPETTETAI VA AYYi-
Cel Tov TPOXIAO OTAPIENG).

3.  Zoi¢Tte kai TaAI TN Bida (88) Tou Tpo-
XiAou oTApPIENG.

PUBpion Twv TpoXiAwv odynong

1. Zeooigre 1ig Bideg (90) .

2. E@apuooTe Toug TpoxiAoug odniyn-
ong (91) atnv TrpIovokopdEAAQ.

3. ZTPEYTE PUEPIKEG POPEG TNV TPOXOAIQ
TNG TTPIOVOKOPSENAAG PE TO XEPI
TTPOG Ta OeCId, yIa va BECETE TOUG
TpoxiAoug 0dAynaong oTn ocwaoTr)
B¢on — kai o1 dUo TpoxiAol 0dAYNaNng
Ba péTTel va e@apudfouv eEAa@pd
oTNV TTPIOVOKOPOEAAQ.

4. Z@igte ka1 TAAI TIG BideG (90).

5. KAegioTe 10 KaTW KAAUPPA TG TTPIO-
VOKOPOEAAQG (86).

6. KAegioTe TV KATW BUPA TOU KEAU-
POouG.

EAAHNIKA (ED

8.5 AvVTIKaTdoTaOon TNG £MEV-
duong amrod ouvoEeTIKN
UAn
Na eAéyxeTe cuOTNUATIKA €AV O ETTEVOU-
O€IG aTTd OUVOETIKA UAN TTapouaiafouv
®Bopd. Na avTikaBIoTdTE TIG ETTEVOUTEIG
atrd OUVOETIKN) UAN povov katd felyog:
1.  AQaipéoTe TNV TTPIOVOKOPOEAAT
(BAETTE "ZuvTrpNON Kai TTEPITTOI-
non")

2. Eiodyete éva katoafidl KaTw atrd Tig
eTTEVOUOEIG KAl APAIPEDCTE TIG.

3. Eo@appdoTe Kavoupyleg ETTEVOUCEIG
atrd GUVOETIKN UAN Kal TOTTOBETATTE
Kal TTAAI TNV TTPIOVOKOPOEAAQL.

8.6 AAAayn Tou TPO@iA TOU
TTAYKOU

To TTpo@iA Tou TTAyKOU TTPETTEI VA AVTIKO-

T00TNOEI, 6TaV £XEl TTPOKANABET {nuId

aTn oXIoun.

1.  ATTONaKPUVETE TO TTPOPIA TTéyKOU
(92) a16 ToV TTAYKO £pyaciag (TTié-
oTe ammd KATW TTPOG TA ETTAVW).

2. TotmoBetrioTE £va KavoUpyIo TTPOQIA
TTAYKOU.

8.7 PuBupion TNG KIVNTIKOTN-
TOG TOU KOAUMHATOG TG
TTPIOVOKOPSEAANAG

PuBpioTe ek vEéou TNV KIvNTIKOTNTA TOU
KOAUPUATOG TNG TTPIOVOKOPOEANAG, AV
TO KAAUPPA TNG TTPIOVOKOPOEAAAG UTTO-
pei va KivnOei TToAU eUkoAa TTPOG Ta
KATW.

1. AvaonkwaoTe TV KAAUTITPO TOU TPO-
X0oU pUBuIoNG Tou KOAUPPATOG TNG
TTpIovoKop&EAADG e éva kaToafidl.

41



(ED EAAHNIKA

2. Xoitte TO €§aywVIKS TTAgINAEdI TTOU
Bpiokete atmd KATW.

3. TotmoBetNOTE TNV KAAUTITPO TTAAI
ETTAVW OTOV TPOXO pUBUIONG.

8.8 KaBapiouog Tou mpio-
vioU
1. AvoifTe TNV KATW BUPA TOU KEAU-
POougG.
2. Egayete Kol EKKEVWOTE TO KIBWTIO
ouAAoyng prlopdva (93).

/

3. ATmopakpuUveTe Ta TTplovidla 1 Tn
OKOVN PE pia BoupToa A YE Pia nAe-
KTPIKA oKoUTTa aTTo:

— TOV E0WTEPIKO XWPO TOU KATW
KEAUQOUG,

— TOug 0dnyouUg TNG TTPIOVOKOPOEA-
Aag,

— Ta oToIxeia XeIpIoyou.

4. TomoBetrioTe Kal TTAAI TO KIBWTIO
OUAAOYNG PIVIOUATWV.

8.9 ®UAagn Tou TrpIOoVIOU

A Kivduvog!

DuAGETE TN CUOKEUN KATA TETOIOV

TPOTIO,

—  WOTE VA un ptropei va 1ed¢i oe
AeiToupyia atré avapuodia dropa
Kal

- Va [N UTTOPEi va TPAUMATIOTEI
KOVEIG OTN OTEKOUMEVI OUOKEUN.

G] Emonuavon:
O diakoéTITNG évapéng/avong
TNG A&ITOUpYiag PTTOPEi VO aOPOAIOTEN PE
TN Bondeia piag KPEPAOTTAG KAEIDWVIAG.

Izl Mpoooxn!

Mnv a1roBnkKeUeTE TN CUOKEUR OTNV
UTTa1Bpo 1 o€ Uypo TTEPIRAAAOV.

9. Emokeun

A Kivéuvog!

AVAOETETE TNV ETIIOKEUT TOU NAE-
KTPKOU oag epyaleiov poévo ce apt-
OTA EISIKEVPEVO TIPOOWTILKO Kal
HOVO pE yviiola avTaAAakTikd. ‘ETol
e§aoPpalieTal n dratripnon g
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acpAAelag Tou NAEKTPLKOV Epya-
Aeiou.

MNa nAektpikd epyaleia Metabo mou
€XOUV avAyKn ETILOKEUNG areubuvoeite
oTNV avtioTolXN AVIIMTPOCWTIEId TNG
Metabo. AleuBuvoelq BAEE
www.metabo.com.

Toug KATAAGYOUG AVTAAAOKTIKWY WTTO-
peite va Toug karePpdaoete otn Slev-
Buvon www.metabo.com.

10. NMepiBaAAovTOAOYIKN
MPOOTACIA

To uUNIKG ouoKeuaaiag TNG CUOKEUNG
eival avakuAwoipo katd 100%.

Ta meTmaAaiwpéva NAEKTPIKA epyaleia
KOl EEQPTANOTA TTEPIEXOUV JEYAAEG
TTO0OTNTEG TTOAUTIHWY TTPWTWYV UAWV Kal
OUVOETIKWV UAWV, 01 OTToiEG YTTOPOUV Va
uTToANBOUYV £TTioNG 0€ avakUKAwGON.

O1 TTpokeipeveg 0dnyieg Xpnoewg givai
TUTTWHEVEG O€ XAPTi TToU OV £XEI ETTE-
Eepyaarei pe xAwpio.

11. MpoBAARuaTa Kai AsiIToup-
YIKéG BlaTapaxég

A Kivduvog!

Mpiv aré kG dpon AEITOUPYIKWV

dlarapaywv:

— O&0TE TN OUOKEUN EKTOG AgITOUp-
yiag.

- TpaBnére To @Ig TOU SIKTUOU.

— Mepipévere PéEXPI VA AKIVNTOTTOIN-
O¢i n TplovokopSEéAAa.

A@poU Ba éxeTe Apel OAES TIG AEITOUPYIKNG

dlarapax£g, B€0Te OAEG TIG EyKATAOTA-

O€IG Kal TTAAI 0€ AgIToupyia Kal ETTAVEAEY-

&Te TG,

O kivnTApag dev TiBeTal o€ AgiToupyia
O nAekTpOVOUOG UTTOTACNG EVEPYOTTOIN-
Bnke AOyw BpaxutrpOBeauNG TITWONG
NG TAoNG.

- Ek véou évapén Tng Aeitoupyiag.
Aev upioTartal Tdon SIKTUOU.

- EAéy€re 10 @IG, TNV TIPICa KOI TNV
ag@dAcia.

YmepBéppavan Tou KivnTAPA, T1.X. Adyw
TTPIOVOKOPOEAAQG TTOU €XEl XAOEl TNV
KOTITIKI] TNG IKaAVOTNTA 1} AOyWw CUPPOPI-
ong PIVIOPATWY OTO KEAUPOG:

- MapauepiaTe TO @iTIO TNG UTTEPBEP-
pavong Kal agrioTe ToV KIVATAPO va
WUXOei yia PEPIKA AETTTA TTPIV TOV
BéoeTe €K VEOU O€ AelToupyia.

O KIvnNTAPOG Kal N TTPIovoKopSEAAa
oTpépovTtal ue AdBog popd

‘Exel yivel aAAayr TNG CUVEXEIAG TWV

@acewv (n duvatdTNTa UTTAPXEI HOVO OE
TpI6vIa e Tdon 400 V):

- AvaBéoTe Tov €Aeyxo TnG ouvdeong
0€ NAEKTPOTEXVITN.

MapékkAion TnNG TTPIOVOKOPSEAAOG
a1ré TNV TEUVOUcd YPaUMN A OAi-
ofnon

H trpiovokopdéAAa dev KiveiTal ouoKe-
VTPQa 0TOUG TPoxoUG Kivnang:

- MeTaBéaTe TNV KAion TNG dvw TPoXa-
Aiag TnNG TTpIovokopdEAAAG (BAETTE
"JuvTApnon Kai Tepitroinan").

Opauon TnG TTPIovoKopSEAAag
AKATAGAANAN GUCG@IEN TNG TTPIOVOKOPOEA-
Aag:

- AiopBwaTe TNV évracn Tng TTpIovo-
KopdEAAQG (BAETTE "Evapén Tng Ael-
Toupyiag").

Y1repBoAIKG peydAn emiRdpuvaon:

- MeiwoTe TV TTiEoN TTOU AOKEITE aTAV

TTPIOVOKOPOEAAQ.
NGBog TrpIovokopdEAAQ:

- AVTIKATagThOTE TNV TTPIOVOKOP-
O0éAa (BAéTTE "ZUVTAPNON Kal TTEPI-
Troinon")

AetrTd KaTepyalopevo Tepdyio =

OTEVH TTPIOVOKOPDEAAQ,

TTayxU KaTePyalOPEVO TEPAXIO =

TIAQTIA TTPIOVOKOPOEAAQ,
Mapapgopwpuévn TpIovokopdEAAA
Y1repBoAIKG peydAn emiRdpuvon:

- ATTo@uyeTe TNV AOKNON TTAEUPIKNG
TTiEoNG oTnV TTPIOVOKOPSEAAQ.

To mpi6vI TTapoucidadel Sovioeig
AVETTAPKNG OTEPEWON:

—  ZTEPEWOTE TO TIPIOVI OE VA KATAA-
AnAo uttoRaBpo (BAETTe "Evapén Tng
Aeitoupyiag").

XaAapwuévog TTAyKOG EPYaCiag:

- TlpocapuooTE KOl OTEPEWOTE TOV
TTAYKO £pyaciag.

XaAapr) oTEPEWON TOU KIVNTHPA:

- EmaveAéyEre ki €av gival atrapaitnto
oigTe TIG RidEG oUOPIENG.

Ppaypévo oTOHIO AvappoOPnong pivi-
OMATWV

H eykatdoTtaon avappod@nong dev €xel
ouvdeBei ) n 10x0g avappdenong dev
ETTAPKEI:

- ZuvdéoTe pia eykaTaoTaon avappo-
@nong n augnate Tnv IoXU avappo-
enong (taxutnTa Tou aépa =20 m/
sec gTo OTOUIO avappoOPnong).



12. Texvikd oTOIXEIO

EAAHNIKA (ED

MovTéAo BAS 317 Precision DNB BAS 317 Precision WNB
Téon \Y 400 (3~50 Hz) 230 (1~ 50 Hz)
loxug loxug eil06d0u P1 kW 0,9 0,9
loxug Géova P2 kW 0,63 0,57
OvopaoTiky €viaon A 1,8 41
Aocpdhisia A 10 (Autéuatog B) 10 (Autéuatog B)
ZTPOYEG OE OVOUAOTIKO POPTIO min’ 1490 £10% 1490 £10%
TaxuTnTa KOWiuaTog
Tayeia perddoan m/min 800 £10% 800 £10%
Bpadeia petddoon m/min 370 £10% 370 £10%
EykardoTaon mpiovokopdEAAQG mm 2240 2240
MéyioTo avolyua (diatrepatdTnTa) mm 305 305
MéyioTo Uwog Topng mm 165 165
MéyioTo TTAGTOG TTPIOVOKOPSEANDG mm 20 20
MéyioTo TTdx0G TTPIOVOKOPOEAAAG mm 0,5 0,5
AlaoTaoeig >UVOAIKO puAKOG mm 665 665
ZUVOAIKO TTAATOG mm 795 795
>uVvoAIKO Uyog mm 1600 1600
Mrkog Tou TTdyKou epyaaiag mm 400 400
MAd&Tog Tou TTdyKOoU epyaciag mm 548 548
Bdapog Tou pnxavruatog
(ue Ta Tapadidopeva eEaPTHUATA) kg 71,5 71,5
Bd&pog Tou punxavriuatog ge GuoKeuaaia kg 86,5 86,5
Tiyég ektropTrAG BopUPou (EN 61029-1*) oe diadpoun
dixwg poprTio,
A-0TGBUN NXNTIKAG TTiEONG LpA dB (A) 84,1 84,1
A-01GBUN OKOUOTIKAG TTiEaNG Ly dB (A) 73,3 73,3
ABepaidTnTa K dB (A) 4,0 4,0
Tiyég ektropuTg BopuBou (EN 61029-1%) katd tnv
KaTEpyaaia,
A-0TGOUN NXNTIKAG TriacnngA dB (A) 85,5 85,5
A-0TaBUN OKOUOTIKAG TTiEoNG Liya dB (A) 79,4 79,4
ABepaidtTnTa K dB (A) 4,0 4,0
* O1 avOoQEPOUEVEG TIMEG gival TIUEG EKTTOPTTIAG KAl OEV €ival ATTAPAITNTO va aTroTEAOUV KOl GOQAAEIG TINEG OTOV XWPO £pyaaTiag Tau-
TéxpOVa. Mapd TO OTI UTTAPXEI CUVAQEIQ JETAEU OTABUWY EKTTOUTTAG Kal AQWNG, dev PTTOPE va Byel aTTO aUTH JE ACQAAEIQ CUTTE-
pacpa yia 1o edv gival avaykaia TpocBeTa PETPA TTPOPUAAENG. ZUVTEAEDTEG TTOU ETTNPEACOUV TNV GTABUN NXNTIKAG Ayng TTou
UTTAPXEI TTPAYHATIKG OTOV XWPEO £pyaaciag axeTiCovTal Ye TIG EI0IKEG TUVONKES KABE Xwpou epyaaiag kal GANEG TTNYEG BopuBou, TT.X.
TOV ApIBUO TWV PNXAVNUATWY Kal GAAWV KOVTIVWV B1adIkaoiwy epyaciag. O ETITPETTOPEVEG TINEG OTOV XWPO EPYATiag UTTOPEi ETTi-
ongG va dloQEPOUV aTTO XWpa O€ XWPa. AUTEG Ol TTANPOPOPIEG woTHOO SEV ATTOCKOTTOUV OTO VA UTTOTIUATEI O XPHOTNG TOV Kivduvo
atod TNV NXNTIKH TTiEon.

12.1 Al00éoipeg TpIovoKopOEAAEG

ZKOTTO6G Xpong AlaoTdoeig oe mm Tagivépnon Twv dovTiwv Ap18u66 TrapayyeAiag
Koyipata yevikig puoswg o€ {UAo 2240x12x0,5 A6 090 902 9244
KaptruAwTd Koyipata o€ EUAO 2240x6x0,5 A4 090 902 9252
EuBlUypappa koyipata o€ EUAo 2240x15x0,5 A6 090 902 9260
Mn-c1dnpouxa péTaAAa 2240x15x 0,5 A2 090 902 9279
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Slovensko

1.

Pregled naprave (vsebina dobave)

Prednja stran

1
2

(3]

6
7
8
9

Zgornja vratca ohisja

Nastavno kolo za napenjanje
zagnega traku

Zgornji kolut tratne zage
Vrtljivo zapiralo vratc ohisja

Nastavno kolo za varovalni pokrov
Zagnega traku

Varovalni pokrov Zagnega traku
Zgornje vodilo Zagnega traku
Zagni trak

Zagalna miza

10 Omejevalni vodilni profil z merilom

11 Spodniji kolut traéne zage

12 Prestrezna posoda za ostruzke

44

13
14
15

Vzporedni omejevalnik
Spodnja vratca ohisja

Stikalo za vklop/izklop

Zadnja stran

16

17

18

19
20
21

Rocica za hitro izpenjanje
Zagnega traku

Prikaz za napenjanje zagnega
traku

Nastavno kolo za zgornji kolut
tracne zage

Motor
Podnozje

Priklju¢ek za odsesavanje Zago-
vine

26

0

22
23
24
25
26

Nastavno kolo za pogonski jermen
Prec¢ni omejevalnik

Mizni vstavni profil

Potisna palica

Podstavek
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2. Najprej preberite!

Ta navodila za uporabo so pripravljena
tako, da lahko s strojem delate hitro in
varno. Tu je napotek, kako brati navodila
za uporabo.

Pred zacetkom obratovanja prebe-

rite navodila za uporabo od zacetka
do konca. Zlasti upostevajte varno-
stna navodila.

EI B> >

Navodila za uporabo so namenjena
osebam z osnovnim tehni¢nim zna-
njem pri ravnanju z napravami, kar
je napisano v nadaljevanju. Ce
nimate nikakrénih izkusenj s tovr-
stnimi napravami, se najprej obrnite
po pomoc¢ na izkuSene osebe.

Shranite vso dokumentacijo, ki ste
jo prejeli z napravo, da se lahko
poucite, €e bo treba. Shranite doka-
zilo o nakupu za primer uveljavljanja
garancije.

Ce boste napravo posodili ali pro-
dali, z njo oddajte tudi vso njeno
dokumentacijo.

Za Skodo, ki nastane zaradi neupo-
Stevanja teh navodil za uporabo,
proizvajalec ne odgovarja.

Informacije so v teh navodilih oznacene

Nevarnost!

Opozorilo pred telesno
poskodbo ali okoljsko
Skodo.

Nevarnost elektricnega
udara

Opozorilo pred telesno
poskodbo zaradi elek-
trike.

Nevarnost zagrabitve!
Opozorilo pred telesno
poskodbo zaradi zagrabi-
tve telesnih delov ali
oblacil.

Pozor!

Opozorilo pred materi-
alno Skodo.

Opomba:
Dopolnilne informacije.

Stevilke v slikah (1, 2, 3, ...)

- o0znacujejo posamezne dele;

— so osteviléene;

- se nana$ajo na ustrezne Stevilke
v oklepaijih (1), (2), (3) ... v sose-
dnjem besedilu.

Navodila za opravila, pri katerih je

treba upostevati vrstni red, so oste-

viléena.

Navodila za opravila s poljubnim

vrstnim redom so oznacena s piko.

Seznami so oznaceni s &rtico.

3. Varnost
3.1

Naprava je primerna za rezanje lesa,
umetne mase, kovine (ni za trdine ali
kaljene kovine).

Pravilna uporaba

Slovensko

Okrogle obdelovance Zagajte samo z
ustrezno vpenjalno napravo pre¢no z
vzdolZno osjo, ker bi se zaradi vrtljivega
Zagnega lista lahko zasukali.

Pri Zaganju pokonci postavljenih plo$¢a-
tih obdelovancev za varno vodenje upo-
rabljajte ustrezen kotni omejevalnik.

Vsakr8na druga uporaba je neprimerna.
Proizvajalec ne prevzema odgovornosti
za Skodo, ki nastane zaradi nenamen-
ske uporabe.

Predelave na napravi ali uporaba delov,
ki jih ni testiral in odobril proizvajalec,
lahko pri obratovanju povzrocijo nepred-
vidljivo Skodo.

3.2 Splosna varnostna

navodila

Pozor!
Pri uporabi elektri¢nega orodja je

treba za za$¢ito pred elektricnim udarom,
poskodbami in nevarnostjo pozara upo-
Stevati naslednje, zakonsko dolo¢ene
varnostne ukrepe.

Da izkljucite nevarnost telesnih
poskodb in materialne $kode, pri
uporabi te naprave upostevajte
naslednja varnostna navodila.

Upostevajte posebna varnostna
navodila v posameznih poglavijih.

Ce je treba, upostevajte zakonske
smernice ali predpise za preprecitev
nesre¢ pri delu s tracnimi zagami.

A Splosne nevarnosti!

V delovhem obmodju ohranjajte red
— nered v delovnem obmocju lahko
povzro€i nesrece.

Bodite pozorni. Bodite pozorni na to,
kar delate. Delajte s pametjo. Ne
uporabljajte naprave, ¢e niste kon-
centrirani.

Upostevajte vplive okolice. Poskr-
bite za dobro osvetlitev.

Izogibajte se nenormalni telesni drzi.
Poskrbite za varno stojisce in ves
¢as ohranjajte ravnotezje.

Pri dolgih obdelovancih uporabljajte
primerne opornike za obdelovance.

Naprave ne uporabljajte v blizini
vnetljivih tekoc€in ali plinov.

Napravo smejo zagnati in uporabljati
samo osebe, ki so dobro sezna-
njene s tracnimi zagami in se pri
ravnanju z napravo ves ¢as zave-
dajo nevarnosti.

Osebe, mlajse od 18 let, smejo upo-
rabljati napravo samo v okviru
poklicnega usposabljanja pod nad-
zorom instruktorja.

Zavarujte nevarno obmocje pred
dostopom nepooblas€enih oseb,
zlasti otrok. Med obratovanjem ne
dovolite drugim osebam, da se doti-
kajo naprave ali omreznega kabla.
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* Ne preobremenjujte naprave — upo-
rabljajte jo samo v obmocju zmoglji-
vosti, ki je navedeno v tehni¢nih
podatkih.

* Uporabljajte elektri¢no orodje, dolo-
¢eno za vaSe delo. S primernim elek-
triénim orodjem boste delali bolje in
varneje.

A Nevarnost elektricnega toka!

* Naprave ne izpostavljajte deZju.
Naprave ne uporabljajte v vlaznem
ali mokrem okolju.

Pri delu z napravo se izogibajte tele-
snemu dotiku z ozemljenimi deli
(npr. z grelnimi telesi, s cevmi, Ste-
dilnikom, hladilnikom).

* Ne uporabljajte omreznega kabla v
namene, za katere ni predviden.

* |zvlecite vti¢ iz vti€nice, preden za¢-
nete z izvajanjem nastavitev, opre-

mljanjem, vzdrzevanjem, ¢iS¢enjem
ali ¢e naprave ne boste uporabljali.

A Nevarnost poskodb na premi¢-

nih delih!

* Naprave ne zaganjajte brez montira-
nih za&¢itnih priprav.

* Vedno bodite na zadostni razdalji do
ragnega traku. Ce je treba, upora-
bljajte ustrezno pomo¢€ pri dovaja-
nju. Med obratovanjem ohranjajte
varnostno razdaljo do gnanih ele-
mentov.

* Manjsih kosov obdelovancev, ostan-
kov lesa itn., ne odstranjujte iz
delovnega obmocja, dokler se zagni
trak ne ustavi.

+ Zagajte samo obdelovance takih
mer, ki med Zaganjem omogocajo
varno drzanje.

» Zagnega traku ne poskusajte usta-
viti s pritiskom od strani.

* Pred vzdrzevalnimi deli se prepri-
Cajte, ali je naprava izklopljena iz
elektricnega omrezja.

* Ob vklopu (npr. po vzdrzevalnih
delih) se prepri¢ajte, ali je iz naprave
odstranjeno vse montazno orodje in
ni ve€ zrahljanih delov.

+ Ce naprave ne uporabljate, izvlecite
elektricni vti¢ iz vticnice.

* Naprave nikoli ne uporabljajte, ¢e je
poskodovan priklju¢ni kabel. Obstaja
nevarnost elekiriénega udara.
Poskodovani kabel naj vam takoj
zamenja strokovnjak.

* Redno preverjajte podaljSevalni
kabel in ga zamenijajte, ¢e je posko-
dovan.

* Na prostem uporabljajte samo
podaljSevalne kable, odobrene in
oznacene za uporabo na prostem.
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A Nevarnost ureznin tudi pri
mirujo€em rezalnem orodju!

* Pri menjavi rezalnega orodja upora-
bljajte rokavice.

+ Zagne trakove shranjujte tako, da se
pri tem nihée ne more poskodovati.

A Nevarnost zaradi povratnega
udara obdelovancev (zagni trak obde-
lovanec zagrabi in ga sune proti upra-
vljavcu)!

* Obdelovancev ne postavljajte na

rob.

* Tanke obdelovance ali obdelo-
vance s tankimi stenami zagajte
samo z zagnimi trakovi s finimi
zobmi. Vedno uporabljajte ostre
Zagne trakove.

» Ce ste v dvomih, preverite ali obde-
lovanci ne vsebuijejo tujkov (npr.
Zebljev ali vijakov).

« Zagajte samo obdelovance takih
mer, ki med zaganjem omogocajo
varno drzanje.

* Nikoli ne Zagajte ve¢ obdelovancev
hkrati in niti sveznja, ki vsebuje vec
posameznih kosov. Obstaja nevar-
nost nesrece, ¢e Zagni trak nekon-
trolirano zagrabi posamezne kose.

* Za zaganje okroglih obdelovancev
uporabljajte ustrezno vpenjalno
napravo, da se obdelovanec ne
zasuka.

Nevarnost zagrabitve!

* Pazite, da vrtljivi deli med obratova-
njem ne bodo zagrabili in povlekli
delov telesa ali oblacil (ne nosite
kravate, rokavic, oblacil s Sirokimi
rokavi; ¢e imate daljSe lase, obve-
zno uporabite mrezico za lase).

* Nikoli ne Zagajte obdelovanceyv, ki
vsebujejo naslednje materiale:

— Vi,

— vrvice,
- trakove,
- kable

- Zice

A Nevarnost zaradi nezadostne
osebne zascitne opreme!

* Nosite za&€ito za uSesa.

* Nosite zas€itna ocala.

* Nosite zas€itno masko za prah.
* Nosite primerno delovno obleko.

e Pri delu na prostem priporoamo
obutev z nedrsec¢im podplatom.

A Nevarnost zaradi lesnega
prahu!

* Nekatere vrste lesnega prahu (npr.
iz hrastovine, bukovine in jeseno-

vine) lahko ob vdihavanju povzrogijo

raka. Delajte samo z napravo za

odsesavanje. Naprava za odsesa-
vanje mora zado$c¢ati nazivnim vre-
dnostim v tehni¢nih podatkih.

¢ Pridelu pazite, da v okolje prispe
¢im manj lesnega prahu.

- Usedline lesnega prahu v delov-
nem obmocdju odstranite (ne odpi-
hajte!)

- Odpravite netesnosti v napravi za
odsesavanije;

- Poskrbite za dobro prezradeva-
nje.

A Nevarnost zaradi tehni¢nega
spreminjanja ali zaradi uporabe
delov, ki jih ni testiral in odobril proi-
zvajalec!

¢ Napravo montirajte natanéno v
skladu z navodili.

* Uporabljajte samo dele, ki jih je odo-
bril proizvajalec. To se zlasti nanasa
na:

- Zagne trakove (za Stevilke za
narocanje glejte tehni¢ne
podatke).

- varnostno opremo (Stevilke za
narocanje glejte na seznamu
nadomestnih delov).

¢ Delov ne spreminjajte.

Pozor!

Uporaba drugega elektricnega
orodja ali dodatne opreme lahko vodi do
poskodb.

A Nevarnost zaradi napake v

napravi!

* Napravo in dodatno opremo skrbno
vzdrzujte. UpoStevajte predpise za
vzdrzevanje.

* Pred vsakim obratovanjem naprave
preverite morebitne poskodbe. Pred
nadaljnjo uporabo naprave skrbno
preverite brezhibno in pravilno delo-
vanje varnostne in zas¢itne opreme
ali rahlo poskodovanih delov. Preve-
rite, ali premicni deli delujejo brez-
hibno in se ne zatikajo. Vsi deli
morajo biti pravilno montirani in
zado$¢ati vsem pogojem, da bi
zagotavljali brezhibno obratovanje
naprave.

* Poskodovana zascitna oprema ali
deli morajo biti strokovno popravljeni
ali zamenjani na pooblas¢enem ser-
visu. PoSkodovana stikala naj zame-
nja servisna sluzba. Naprave ne
uporabljajte, €e stikala ni mogoce
vklopiti in izklopiti.

* Rocaje ohranjajte suhe ter brez olja
in masti.

* Rezalno orodje vzdrZujte ostro in

cisto, da boste lahko z njim bolje in
varneje delali.



A Nevarnost zaradi ovirajocih
obdelovancev ali delov obdelovan-
cev!

Ce pride do blokade:

1. lIzklopite stroj.
Izvlecite omrezni vtic.
Nosite rokavice.

oD

Blokado odpravite z ustreznim orod-
jem.

3.3 Simboli na napravi

Nevarnost!

Neupostevanje naslednjih opo-
zoril lahko povzro€i hude poskodbe
ali materialno skodo.

Preberite navodila za upo-
rabo.

Smer vrtenja Zagnega
traku.

Uporaba rocice za hitro
izpenjanje

Pred menjavo nacina delo-
. vanja izvlecite mrec¢ni vtic.

Podatki na nazivni ploscici:
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(27) Proizvajalec
(28) Serijska Stevilka
(29) Oznaka naprave

(30) Podatki o motorju (glejte tudi teh-
ni¢ne podatke)

(31) Leto izdelave

(32) Oznaka CE pomeni, da naprava v
skladu z izjavo o skladnosti izpol-
njuje zahteve direktiv EU.

(33) Simbol za odlaganje — napravo je
mogoce odloziti med odpadke
prek proizvajalca.

(34) Dovoljene mere zZagnih trakov

3.4 Varnostna oprema

Zgornji varovalni pokrov zagnega
traku

Zgorniji varovalni pokrov zagnega traku
(35) sciti pred nehotenim dotikanjem
Zagnega traku in Zagovino, ki leti okrog.
Da bi zgornji varovalni pokrov Zagnega
traku omogocal zadostno zas¢ito pred
dotikom zagnega traku, mora biti zgornje
tracno vodilo od obdelovanca vedno
oddaljeno 3 mm.
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Spodnji varovalni pokrov zagnega
traku

Spodniji varovalni pokrov zagnega traku
(36) Sciti pred nehotenim dotikom
Zagnega traku pod Zagalno mizo.

Spodniji varovalni pokrov zagnega traku
je treba med obratovanjem namestiti.

Vratca ohisja

Vrata ohisja (37) varujejo pred dotikom
gnanih delov v notranjosti zage.

Vratca ohiSja so opremljena z varovalom
vrat. Varovalo izklopi motor, €e se ena
izmed vratc odprejo, medtem ko je zaga
vklopljena.

Vratca ohiSja morajo biti med obratova-
njem zaprta.

Potisna palica
Potisna palica je namenjena kot podalj-
Sek roke in §¢iti pred nehotenim dotikom
Zagnega traku.

Potisno palico morate vedno uporabiti,
¢e je razdalja med zagnim trakom in
vzporednim omejevalnikom manjsSa od
120 mm.

Potisno palico je treba voditi pod kotom
20 ° ... 30° glede na povrsino Zagalne
mize.

Slovensko

«
(o)
s <
\
- —
A\ ANAANNNANANNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNN

Ko potisne palice ne uporabljate, jo
lahko obesite na drzalo na stroju.

Ce je potisna palica poskodovana, jo
morate zamenjati.

4. Prevoz zage

e Zgornje tra¢no vodilo nastavite pov-
sem dol.

* Odstranite pripadajoco opremo.

+ Zage ne dvigajte ali prenasajte za
varnostne naprave.

+ Zago dvigajte za mizo ali transportni
ro¢aj in jo nato odpeljite na transpor-
tnih kolesih.

« Zago prevazajte s pomogjo druge
osebe.

+ Ceje mogode, za prevoz uporabite
originalno embalazo.

5. Naprava v podrobnostih

G] Opomba:

V tem poglavju so kratko opisani
najpomembnejsi upravljalni elementi
va$e naprave.

Pravilno ravnanje z napravo je opisano v
poglavju "Upravljanje". Preden zacnete
delati z napravo, preberite poglavje o
upravljanju.

Stikalo za vklop/izklop
* Vklop = pritisnite zeleno stikalo (38).
* lzklop = pritisnite rdeCe stikalo (39).

38
39 \%
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Ob izpadu napetosti se sprozi podnape-
tostni rele. S tem se prepreci samodejni
zagon naprave, ko je napetost ponovno
vzpostavljena. Za ponovni vklop znova
pritisnite zeleno stikalo za vklop.
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Vrtljivo zapiralo vratc ohisja
Z vrtljivim zapiralom vratc ohisja (40)
odpirate in zapirate vratca ohisja.

aS)

11

Odprite spodnja/zgornja vratca ohisja.
1. Vrtljivo zapiralo za pribl. eden obrat
obrnite v nasprotni smeri urnega

kazalca.

Vratca ohi$ja odprejo rezo. Aktivira
se varovalo vrat in izklju¢i motor.

A Nevarnost zaradi odkritih zagi-
nih trakov in kolutov tracne zage!

Ce se motor po obratu ne izkljugéi ali
se vratca takoj odprejo, je okvarjeno
varovalo vrat ali sistem zapiranja.
Ustavite obratovanje zage in posljite
v popravilo v servisno delavnico v
svoji drzavi.
2. Vrtljivo zapiralo dalje vrtite v naspro-
tni smeri urnega kazalca.

Vratca ohi$ja se popolnoma
odprejo.
Zaprite spodnja/zgornja vratca ohisja.
* Pritisnite vratca ohisja in vrtljivo
zapiralo obracajte v smeri urnega
kazalca, dokler se vratca ohisja
popolnoma ne zaprejo.

Nastavno kolo za napenjanje zagnega

traku

Ce je treba, z nastavnim kolesom (41)

popravite napetost Zagnega traku:

- Vrtenje nastavnega kolesa v smeri
urnega kazalca povec¢a napetost.

- Vrtenje nastavnega kolesa v smeri,
ki je nasprotna od smeri urnega
kazalca, zmanjSa napetost.

48

Roc¢ica za hitro izpenjanje
Z rocico za hitro izpenjanje (42) izpnete
Zagni trak.

42 >4

Nastavno kolo za nagib zgornjega
koluta tracne zage

Ce je treba, z nastavnim kolesom (43)
spremenite nagib zgornjega koluta
tracne Zage. Z nastavljanjem nagiba se
Zagni trak poravna tako, da tece po sre-
dini gumastih vodil kolutov traéne Zage.

- Vrtenje nastavnega kolesa v smeri
urnega kazalca = zagni trak tece
nazaj.

- Vrtenje nastavnega kolesa v smeri,
ki je nasprotna od smeri urnega
kazalca = Zagni trak teCe napre;.

Nastavitev Stevila vrtljajev

S premescanjem pogonskega jermena
je mogoce tracno zZago uporabljati z
dvema hitrostnima stopnjama (glejte teh-
ni¢ne podatke):

- 370 m/min za trd les, plastiko in
nezelezne kovine (z ustreznim
Zagnim trakom);

- 800 m/min za vse vrste lesa.

| o

370 m/min 800 m/min

Pozor!

Pogonskega jermena ne smete
poloziti posevno, sicer se bo posko-
doval.

Nastavno kolo za napenjanje pogon-

skega jermena

Ce je treba, z nastavnim kolesom (44)

popravite napetost pogonskega jer-

mena:

- Vrtenje nastavnega kolesa v smeri
urnega kazalca zmanjSa napetost.

- Vrtenje nastavnega kolesa v smeri,
ki je nasprotna od smeri urnega
kazalca, poveca napetost.

Nastavitev nagiba za zagalno mizo.
Ko je pritrdilni vijak odvit, (45) je mogoce
Zagalno mizo (46) brezstopenjsko
nagniti do 47° glede na Zagni trak.

Vzporedni omejevalnik

Vzporedni omejevalnik (47) se pripne na
sprednjo stran in se z vpenjalnikom
dodatno (48) pritrdi na zadniji strani
Zagalne mize. Vzporedni omejevalnik je
mogoce montirati tako levo kot tudi
desno od Zagnega traku.
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Prec¢ni omejevalnik

Precni omejevalnik se od spredaj (50)
potisne v utor na zagalni mizi.

Za kotne razreze je pre¢ni omejevalnik
mogoce nastaviti na obe strani za 60°.

Za kotne razreze 45° in 90° obstajata
ustrezna nastavka.

Za nastavitev kota odvijte prizemni rocaj
(49) z vrtenjem v smeri, ki je nasprotna
od smeri urnega kazalca.

Nevarnost poskodb!

Pri zaganju mora biti prizemni
rocaj zategnjen s preénim omejevalni-
kom.

Omejevalnik je mogoce premikati ali
sneti z (51) razrahljanjem narebrene
matice.

6. Zacetek obratovanja

Nevarnost!
Zago zazenite Sele takrat, ko so
opravljene naslednje predpriprave:

- zaga je pritrjena;
- Zagalna miza je montirana in
naravnana;

- napetost klinastega jermena je

preverjena;

- varnostna oprema je preverjena.
Zago prikljugite v elektriéno omrezje
Sele takrat, ko so zaklju¢ene vse tukaj
navedene predpriprave! V naspro-
tnem primeru obstaja nevarnost, da
se zaga nehote zazene in povzro€i
hude poskodbe.

6.1 Pritrditev zage
Da bi imela Zaga stabilen polozaj, jo pri-
trdite na stabilno podlago:

1. Na podlagi naredite &tiri izvrtine.

730 mm
£ €
S €
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687 mm

2. Skozi osnovno plos€o zage vstavite
vijake in jih privijte.

Optimalno delovno visino in stabilnost

omogoca podstavek, ki je Ze pripravljen

za montazo zage. Informacije o montazi

podstavka preberite v dodatku teh navo-

dil za uporabo.

6.2 Montaza zagalne mize

1. Na spodniji strani Zagalne mize (52)
privijte vijak konénega prislona.

2. Speljite zagalno mizo prek zagnega
traku in jo polozite na vodilo Zagalne
mize.

3. Zagalno mizo s tirimi vijaki (53) in
Stirimi podlozkami privijte na vodilo
zagalne mize.

6.3 Poravnava zagalne mize

Zagalno mizo je treba poravnati na dveh
ravneh.

- boc€no, tako da Zagni trak tece
natanko na sredini miznega vstav-
nega profila;

- pravokotno na Zagni trak.

Slovensko

Bo€na poravnava zagalne mize
1. Odvijte prizemno rocico (54) in
Sestrobo matico (55).

Nevarnost!

Nevarnost ureznin obstaja tudi,
Ce zagni trak miruje. Za odvijanje in
privijanje pritrdilnih vijakov upora-
bljajte orodje, ki vasi roki omogoca
zadostno razdaljo od zagnega traku.
2. Odbvijte tri pritrdilne vijake.(56)

56

3. Poravnajte Zagalno mizo tako, da bo
Zagni trak na sredini miznega vstav-
nega profila.

4. Pritrdilne vijake spet (56) privijte.
5. Sestrobo matico odvijte samo toliko

(55), da se bo zagalna miza zlahka
obracala.

6. Privijte (54) prizemno rocico.

Pravokotna poravnava zagalne mize
1. Zgornje tracno vodilo pomaknite do
konca navzgor (glejte poglavje o

upravljanju).

2. Preverite napetost Zagnega traku
(glejte poglavje o zacetku obratova-
nja).

3. Odvijte (54) prizemno rocico.

4. S kotnikom poravnajte zagalno mizo
pravokotno glede na zagni trak in
spet (54) privijte prizemno rocico.

5. Odvijte protimatico (57) in nastavite
vijak kon€nega prislona, (58) tako
da se vijak kon€nega prislona ravno
dotakne ohisja Zage.
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6. Privijte protimatico.

6.4 Montaza omejevalnega
vodilnega profila

* Privijte omejevalni vodilni profil (59)
s Stirimi vijaki s krilno glavo in s pod-
lozkami na zagalno mizo.

6.5 Montaza vzporednega
omejevalnika

Vzporedni omejevalnik je mogo¢e monti-
rati tako levo kot tudi desno od zagnega
traku. Ce Zelite vzporedni omejevalnik
prestaviti z ene strani na drugo, (61) obr-
nite profilno trac¢nico.

61
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Obracanje profilne traénice

1. Odvijte narebreno (65) matico (64)
vpenjalnika.

2. Snemite vpenjalnik s profilne (61)
traCnice.

3. Odbvijte (63) narebreno matico.

4. Povlecite profilno tracnico z (62)
vpenjalnega telesa.

5. Obrnite profilno tragnico in jo spet
potisnite na vpenjalno telo.

6. Privijte (63) narebreno matico.

7. Potisnite vpenjalo (64) na profilno
tracnico in ga pritrdite z (65) nare-
breno matico.

Pripenjanje vzporednega omejeval-

nika

1. Vzporedni omejevalnik obesite na
omejevalno vodilo.

2. Privijte prizemno roc€ico (60) vzpore-
dnega omejevalnika.

3. Odbvijte narebreno (65) matico (64)
vpenjalnika.

4. Vpenjalo potisnite na zadnji rob
mize.

5. Privijte (65) narebreno matico.

6.6 Montiranje drzala za poti-
sno palico

m Opomba:

Ce Zelite napravo montirati na
podstavek, morate drzalo za potisno
palico montirati Sele na koncu.

1. Sestrobo matico privijte na vijak z
valjasto glavo (66) do stebla.

2. Vijak z valjasto glavo privijte v vrtino
na levi strani naprave.

3. Sestrobo matico zategnite z roko.

4. Ko potisne palice ne uporabljate,
(67) jo obesite na vijak z valjasto
glavo.

66 67
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6.7 Prikljucitev naprave za
odsesavanje zagovine

Nevarnost!

Nekatere vrste prahu od zaga-
nja (npr. iz hrastovina, bukovine in
jesenovine) lahko ob vdihavanju pov-
zrocijo raka. V zaprtem prostoru
vedno delajte z napravo za odsesava-
nje zagovine (hitrost zraka na odseso-
valnem priklju¢ku Zage = 20 m/s).

Pozor!

Obratovanje brez naprave za
odsesavanje zagovine je mogoce
samo:

- na prostem;

- pri kratkotrajnem obratovanju
(najveé 30 minut obratovanja);

- z zasc¢itno masko za prah.

- Ce ne uporabljate naprave za
odsesavanje zagovine, morate
zagovino zbirati in jo redno
odstranjevati.

Napravo za odsesavanje ali industrijski
odsesovalnik prikljucite na odsesovalni
priklju¢ek z ustreznim adapterjem.

6.8 Napenjanje zagnega
traku

Nevarnost!

Prevelika napetost lahko pov-
zro€i zlom zagnega traku. Premajhna
napetost lahko povzroé€i zdrs pogon-
skega kolesa in s tem zastoj zagnega
traku.

1. Zgornje tracno vodilo pomaknite do
konca navzgor (glejte poglavje o
upravljanju).

2. Preverite napetost:

— S prstom pritisnite na sredini med
Zagalno mizo in zgornjim traénim
vodilom bo¢no ob zagnem traku
(zagni trak se sme boc¢no vtisniti
samo za 1 do 2 mm).

- Preverite nastavitev prikaza za
napetost Zagnega traku. Lestvica
kaze pravilno nastavitev glede na
Sirino Zagnega traku.

3. Ce je treba, napetost popravite:

- vrtenje nastavitvenega kolesa
(68) v smeri urnega kazalca
povec€a napetost.

- vrtenje nastavitvenega kolesa
(68) v smeri, ki je nasprotna od
smeri urnega kazalca, zmanjsa
napetost.




6.9 Prikljucitev v omrezje

A Nevarnost! Elektricna napetost

« Zago uporabljajte samo v suhem
okolju.

« Zago prikljuéujte samo na vir ele-
ktricne energije, ki izpolnjuje
naslednje zahteve (glejte tudi teh-
ni¢ne podatke):

- Omrezna napetost in frekvenca
se morata ujemati s podatki,
navedenimi na nazivni plos¢ici.

- Zavarovanje s Fl-stikalom z
okvarnim tokom 30 mA; ;

- vti€nice so namescene v
skladu s predpisi in testirane;

- vti€nice pri trifaznem toku z
nevtralnim vodnikom .

m Opomba:

Obrnite se na podjetje za distribu-
cijo elektricne energije ali na elektroin-
Stalaterja in vprasajte, ali va$ hiSni pri-
kljuek izpolnjuje te pogoje.

* Omrezni kabel polozite tako, da
vas pri delu ne ovira in ga ne
morete poskodovati.

e Zascitite omrezni kabel pred vro-
¢ino, agresivnimi teko€inami in
ostrimi robovi.

e Za podaljSevalni kabel upora-
bljajte samo gumasti kabel z
zadostnim preénim prerezom
(3x1,5 mm?, priizvedbi motorja s
trifaznim tokom: 5x 1,5 mm2).

* Elektricnega vtica iz vticnice ne
vlecite za omrezni kabel.

Menjava smeri vrtenja
(samo pri izvedbi motorja s tri-
faznim tokom):
glede na zaporedje faz je mogoce, da
se zagni trak vrti napacno. To lahko
povzroci, da obdelovanec pri
poskusu zaganja zalu€a stran. Zato
pred vsako namestitvijo preverite
smer vrtenja.
Pri napacni smeri vrtenja mora pri-
kljucek spremeniti usposobljen elek-
tricar!
1. Ko je zaga montirana z vso varno-
stno opremo, jo prikljucite v elek-
tricno omrezje.

2. Zago na kratko vklopite in takoj spet
izklopite.

3. Opazuijte smer vrtenja Zagnega
traku: v obmocju rezanja se mora
zagni trak premikati gor in dol.

4. Cese Zagni trak vrti napacno, izvle-
cite omrezni kabel iz priklju¢ka na
Zagi.

5. Elektri¢ni prikljuéek mora spreme-
niti usposobljen elektricar!

7. Upravljanje

Nevarnost!

Da bi ¢im bolj zmanjsali tvega-
nje poskodb pri delu, vedno uposte-
vajte naslednja varnostna navodila:

* uporabljajte osebno zascitno
opremo:
- zascitno masko za prah;
— zascito za usSesa;
- zasScitna ocala.

* Hkrati vedno zagajte samo en
obdelovanec.

¢ Med zaganjem obdelovanec
vedno pritiskajte na mizo.

* Obdelovancev ne postavljajte na
rob.

* Ne poskusajte ustaviti zagnega
traku s pritiskom od strani.

¢ Pridelu po potrebi uporabljajte:

- potisno palico, — ¢e je razdalja
med omejevalnim profilom in
zagnim trakom <120 mm;

- opornik za obdelovance — pri
dolgih obdelovancih, ki bi po
odrezanju padli z mize;

- napravo za odsesavanje zago-
vine;

- pri zaganju okroglih obdelo-
vancev uporabljajte ustrezno
vpenjalno napravo, da se
obdelovanec ne zasuka;

- pri zaganju pokonci postavlje-
nih plosc¢atih obdelovancev za
varno vodenje uporabljajte
ustrezen kotni omejevalnik, ki
preprecuje, da bi se obdelova-
nec prekucnil.

* Preden zacnete delati, preverite
brezhibno stanje:
- zagnega traku;
- zgornjega in spodnjega varo-
valnega pokrova zagnega
traku.

* Poskodovane dele takoj zame-
njajte.

Slovensko

* Med zaganjem se postavite v pra-
vilen delovni polozaj (zagni zobje
morajo gledati k upravljavcu).

* Nikoli ne zagajte ve¢ obdelovan-
cev hkrati in niti sveznja, ki vse-
buje ve¢ posameznih kosov.
Obstaja nevarnost nesrece, ¢e
zagni list nekontrolirano zagrabi
posamezne kose.

Nevarnost zagrabitve!

* Ne nosite Sirokih oblacil, nakita
ali rokavic, ki bi jih vrtljivi deli
naprave lahko navili.

o Ceimate daljSe lase, obvezno
uporabljajte mrezico za lase.

* Nikoli ne zagajte obdelovanceyv,
na katerih so vrvi, vrvice, trakovi,
kabli ali zice oz. vsebujejo take
materiale.

Nastavitev viSine zgornjega traénega
vodila

Visino zgornjega tracnega vodila (69) je
treba nastauviti:

— pred vsakim zaganjem za prilagodi-
tev viSine obdelovanca (zgornje
tracno vodilo mora biti pri Zaganju
pribl. 3 mm nad obdelovancem);

- po spremembah na Zagnem traku
ali Zagalni mizi (npr. po zamenjavi
ali napenjanju Zzagnega traku, porav-
navi zagalne mize).

Nevarnost!

Pred nastavitvijo zgornjega
tracnega vodila in nagiba zagalne
mize

— napravo izklopite.

- Pocakaijte, da se zagni trak ustavi.

* Zgornje tracno vodilo (69) nastavite

z nastavnim kolesom (70) na Zeleno
visino.

70

Nastavitev hitrosti rezanja
1. Odprite spodnja vratca ohisja.

2. Klinasti jermen odvijte z vrtenjem
napenjalne ro€ice v smeri urnega
kazalca.
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Slovensko

3. Kilinasti jermen polozite na ustrezno
jermenico na pogonskem kolesu
(pod kolutom traéne Zage) in na
ustrezno jermenico na motorju
(glejte nalepko na notranji strani
spodnjih vrat ohisja).

Pozor!

Klinasti jermen mora teci ali na
obeh sprednjih ali obeh zadnjih jer-
menicah. Klinastega jermena nikoli
ne polagajte posevno!

i

| q

370 m/min 800 m/min

- Kilinasti jermen na sprednjih jermeni-
cah
= majhna hitrost, visok navor.

- Klinasti jermen na zadnijih jermeni-
cah
= visoka hitrost, majhen navor.

4. Z vrtenjem napenjalne rocice v
smeri, ki je nasprotna od smeri
urnega kazalca, klinasti jermen spet
napnite (klinasti jermen se mora na
sredini upogniti pribl. 10 mm).

5. Zaprite spodnja vratca ohisja.

7.1 Zaganje
1. lzberite in vstavite mizni vstavni pro-
fil glede na zeleno vrsto razreza:
— Mizni vstavni profil z ozko rezo
samo za ravne razreze.
— Mizni vstavni profil s poSevno
rezo tudi za poSevne razreze.

Nastavite hitrost Zagnega traku.

3. Ceje treba, nastavite nagib zagalne
mize.

A Nevarnost zaradi povratnega
udara obdelovancev (zagni trak obde-
lovanec zagrabi in ga sune proti upra-
vljavcu)!

Obdelovancev ne postavljajte na rob.

4. |zberite vzporedni omejevalnik in
nagib Zagalne mize glede na Zeleno
vrsto razreza.

A Nevarnost zaradi zagozditve
obdelovanca!

Pri zaganju z vzporednim prislonom
ali nagnjeno zagino mizo je treba
vzporedni prislon pritrditi na navzdol
nagnjeni strani zagine mize.
5. Pritrdite zgornje tra¢no vodilo 3 mm

nad obdelovancem.
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m Opomba:

Pred Zaganjem obdelovanca
vedno opravite testni razrez in popravite
nastavitve, Ce je treba.

6. Postavite obdelovanec na Zagalno
mizo.

7. Vklopite elektri¢ni vtic.
8. Vklopite zago.

9. Obdelovanec prezagajte v eni
delovni fazi.

10. lzklopite Zago, €e ne boste takoj
delali naprej.

8. Vzdrzevanje in nega

Nevarnost!
Pred vsakim vzdrzevalnim in
istilnim delom:

napravo izklopite.
pocakajte, da se zaga ustavi.

w NSO

izvlecite elektricni vtic.

- Po vzdrzevalnih in Cistilnih delih vso
varnostno opremo znova pozenite in
preverite.

- Poskodovane dele, zlasti varnostno
opremo, zamenjajte samo z original-
nimi deli, ker deli, katere ni testiral in
odobril proizvajalec, lahko povzro-
¢ijo nepredvidljivo Skodo.

— Druga vzdrzevalna in &istilna dela, ki
so opisana v tem poglavju, lahko
izvaja samo strokovno osebje.

8.1 Menjava zagnega traku

Nevarnost!

Nevarnost ureznin obstaja tudi,
¢e zagni trak miruje. Pri menjavi
zagnega traku nosite rokavice.
Uporabljajte samo primerne zagne
liste (glejte tehni¢ne podatke).

1. Odvijte Stiri vijake s krilno glavo(71)
in odstranite omejevalni vodilni profil
(72) za vzporedni omejevalnik.

2. Odprite oboja vratca ohisja.

3. Spodnji varovalni pokrov Zagnega
lista poklopite napre;.

4. Zgornje traéno vodilo (73) nastavite
povsem dol.

5. Ro¢€ico za hitro izpenjanje odvijajte,
(74) dokler se zagni trak ne sprosti.
6. Zagni trak snemite in ga
- peljite skozi rezo v zagalni mizi
(75),
- skozi za&¢itni pokrov na zgor-
njem tracnem vodilu (76),
- skozi stranski vod Zagnega traku
(77) in
- skozi tracna
vodila.

7. Vstavite nov zagni trak. Pazite na
pravilen polozaj — zobje gledajo k
sprednji strani (strani vrat) zage.

8. Zagni trak postavite na sredino
gumastih vodil.

9. Rocico za hitro izpenjanje spet pri-
vijte toliko, da Zagni trak ne zdrsne.

10. Spodniji varovalni pokrov Zagnega
lista poklopite nazaj.

Nevarnost!

Vrata ohisja zaprite samo, ce je
spodnji varovalni pokrov zagnega
traku poklopljen nazaj.

11. Zaprite oboja vratca ohisja.

12. Nato

- napnite Zagni trak (glejte poglavje
o zacetku obratovanja);

- naravnaijte zagni trak (glejte
poglavje o vzdrzevanju in negi);

- naravnajte tracna vodila (glejte
poglavje o vzdrzevanju in negi);

- za preskus pustite zago eno
minuto tedi;

- izklopite zago, izvlecite elektri¢ni
vti¢ in znova preverite nastavitve.



8.2 Poravnava zagnega traku

Ce se Zagni trak ne postavi na sredino
gumastih vodil, nastavite nagib zgor-
njega koluta tracne Zage.

1. Odvijte (78) pritrdilno matico.

2. Zavrtite nastavni vijak (79):

- Zauvrtite nastavni vijak (79) v
smeri urnega kazalca, e Zagni
trak teCe bolj proti sprednji strani
zage.

- Zavrtite nastavni vijak (79) v
smeri, ki je nasprotna od smeri
urnega kazalca, ¢e zagni trak
te€e bolj proti zadniji strani Zage.

3. Pritrdilno matico (78) znova privijte.

8.3 Poravnava zgornjega
traénega vodila

Zgornje tra¢no vodilo je sestavljeno iz:

- podpornega koluta (podpira Zagni
trak od zadaj),

- dveh vodilnih kolutov (vodijo zagni
trak bo¢no).

Te je treba po vsaki menjavi in poravnavi

Zagnega traku znova naravnati:

G] Opomba:

Redno preverjajte obrabo kolu-
tov in Ce je treba, hkrati zamenjajte vse
kolute.

Nastavitev podpornega koluta

1. Ce je treba, zagni trak naravnaijte in
napnite.

2. Odvijte vijak (80) za zgornje tracno
vodilo.

3. Naravnajte zgornje tracno vodilo.

4. Privijte vijak za zgornje tracno
vodilo.

5. Odvijte vijak (82) za podporni
kolut.(81)

6. Naravnajte podporni kolut (razdalja
med podpornim kolutom in Zagnim
trakom je 0,5 mm-— Ce Zagni trak
pomaknete z roko, se ne sme dota-
kniti podpornega kolesa).

7. Vijak za podporni kolut znova pri-
vijte.

Nastavitev vodilnih kolutov

1. Odvijte (84) narebreno matico.

2. Nastavite vodilne kolute (85) z nare-
brenimi vijaki (83) nasproti Zagnega
traku.

=

3. Kolut tragne Zage nekajkrat z roko
zavrtite v smeri urnega kazalca, da
preverite, ali sta vodilna koluta v
pravilnem poloZaju — oba vodilna
koluta morata rahlo nalegati na
Zagnem traku.

4. Narebreno matico (84) znova pri-
vijte, da v obratni smeri privijete (83)
narebreni vijak.

8.4 Naravnavanje spodnjega
tracnega vodila
Spodnje tra¢no vodilo je sestavljeno iz:
- podpornega koluta (podpira Zagni
trak od zadaj),
- dveh vodilnih kolutov (vodijo Zzagni
trak bo¢no).

Te dele je treba po vsaki menjavi in
naravnavanju zagnega traku znova
naravnati:

m Opomba:

Redno preverjajte obrabo pod-
pornih in vodilnih kolutov in &e je treba,
hkrati zamenjajte oba vodilna koluta.

Slovensko

Osnovno naravnavanje

1. Odprite spodnja vrata ohisja in spo-
dnji varovalni pokrov Zagnega
traku(86).

2. S Sestrobim nati¢nim klju¢em odvijte
vijak (87) za spodnje tracno vodilo.

3. Spodnje tra¢no vodilo pomaknite
tako, da bo Zagni trak na sredini
med vodilnima kolutoma.(91)

4. Privijte (87) matico.

Nastavitev podpornega koluta

89

1. Odvijte vijak (88) za podporni kolut.

2. Naravnajte (89) podporni kolut (raz-
dalja med podpornim kolutom in
Zagnim trakom je 0,5 mm — Ce zagni
trak pomaknete z roko, se ne sme
dotakniti podpornega kolesa).

3. Vijak (88) za podporni kolut znova
privijte.

Nastavitev vodilnih kolutov

1. Odvijte (90) matico.

2. Namestite vodilna koluta (91) na
Zagni trak.
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Slovensko

3. Kolut tratne zage nekajkrat z roko
zavrtite v smeri urnega kazalca, da
se vodilna koluta namestita v pravi-
len polozaj — oba vodilna koluta
morata rahlo nalegati na Zagnem
traku.

Vijake (90) znova zategnite.

5. Zaprite spodnji varovalni pokrov
Zagnega traku(86).

6. Zaprite spodnja vratca ohija.

8.5 Menjava gumastih vodil

Redno preverjajte obrabo gumastih

vodil. Gumasta vodila vedno zamenjajte

Vv paru.

1. snemite zagni trak (glejte poglavje o
vzdrzevanju in negi);

2.  Z majhnim izvijatem sezite pod
gumasta vodila in jih odvijte.

3. Namestite nova gumasta vodila in
znova namestite Zagni trak.

8.6 Menjava miznega vstav-
nega profila
Ce je zagna reza poskodovana, je treba
mizni vstavni profil zamenjati.
1. Odstranite mizni vstavni profil (92) iz
zagalne mize (potisnite te ga od
spodaj).

2. Zamenjajte z novim miznim vstav-
nim profilom.
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8.7 Nastavitev gibljivosti
zascitnega pokrova
Zagnega traku

Ponovno nastavite gibljivost zas¢itnega

pokrova Zagnega traku, ¢e ga je zlahka
mogoce pomakniti navzdol.

1. Kapo nastavnega kolesa za$¢itnega
pokrova odstranite z izvijacem.

2. Privijte znotraj leZzeCo Sestrobo
matico.

3. Kapo znova namestite na nastavno
kolo.

8.8 Ciséenje zage
1. Odprite spodnja vratca ohisja.

2. lzvlecite in izpraznite posodo za
Zzagovino (93).

3. Zagovino in prah odstranite s krtaco
ali sesalnikom za prah:
- notranjost spodnjega ohi§ja;
- vodila zagnega traku;
- upravljalne elemente.

4. Posodo za Zagovino spet vstavite.

8.9 Shranjevanje zage
Nevarnost!
Napravo shranjujte tako,

- da je ne morejo zagnati nepoobla-
S€ene osebe in

- se nihée na mirujo€i napravi ne
more poskodovati.

m Opomba:

Stikalo za vklop in izklop je
mogocCe zavarovati z obeSanko.

Pozor!
naprave ne shranjujte nezas¢i-
tene na prostem ali v vilaznem okolju.

9. Popravilo

A Nevarnost!

Elektricno orodje naj vam popravlja
samo kvalificirano osebje in samo z
originalnimi nadomestnimi deli. Tako
je zagotovljeno, da varnost elektric-
nega orodja ostane ohranjena.

Glede elektriénega orodja Metabo, ki ga
je treba popraviti, se obrnite na svojega

zastopnika za Metabo. Naslov najdete na
www.metabo.com.

Sezname nadomestnih delov lahko pre-
nesete z www.metabo.com.

10. Varstvo okolja
Embalazo naprave je mogoce reciklirati
do 100 %.

Izrabljeno elektri¢no orodje in oprema
vsebujeta velike koli¢ine dragocenih
surovin in umetnih snovi, ki jih je prav
tako mogocCe odvesti v recikliranje.

Navodila so natisnjena na papirju brez
klora.

11. Tezave in napake

Nevarnost!
Pred vsakim odpravljanjem
napak:
- napravo izklopite.
- izvlecite elektri€ni vtic.
- pocakajte, da se zagni trak ustavi.

po vsakem odpravljanju napak vso
varnostno opremo znova pozenite in
preverite.

Motor ne tece

Podnapetostni rele se je sproZil zaradi
zaCasnega izpada napetosti:

- Znova vklopite.
Ni omrezne napetosti:
— Preverite vti¢, vti¢nico in varovalko.

Motor se pregreva, npr. zaradi topega

Zagnega traku ali zastoja Zagovine v

ohisju.

- Odpravite vzrok za pregrevanje,
pustite napravo nekaj minut, da se
ohladi, nato jo znova vklopite.

Motor in zagni trak se vrtita v napacni
smeri

Zaporedje faz priklju¢ka je zamenjano
(to je mogoCe samo pri zagi s 400 V-
napetostnim priklju¢kom):

- Priklju¢ek naj preveri usposobljen
elektricar.

Zagni trak tee mimo érte reza
Zagni trak ne tece v sredini pogonskih
koles:

- Nastavite nagib zgornjega koluta
tracne zage (glejte poglavje o vzdr-
Zevanju in negi).

Zagni trak se lomi
Napacna napetost Zagnega traku:

- Popravite napetost Zagnega traku
(glejte poglavje o zacetku obratova-
nja).

Prevelika obremenitev:

- ZmanjSajte pritisk na zagni trak.



Napacen zagni trak: Zagni trak je izkrivljen
- zamenjajte zagni trak (glejte Prevelika obremenitev:

poglavje o vzdrzevaniju in negi): -
tanek obdelovanec = ozek zagni
trak,

debel obdelovanec = Sirok Zagni
trak.

12. Tehniéni podatki

Preprecite bocni pritisk na Zagni
trak.

Zaga se trese
Nezadostna pritrditev:

Zago pravilno pritrdite na ustrezno
podlago (glejte poglavje o zacetku
obratovanja).

razrahljana Zzagalna miza:

naravnajte in pritrdite Zagalno mizo.

Slovensko

razrahljana pritrditev motorja:

— preverite pritrdilne vijake in jih po
potrebi privijte.

Odsesovalni priklju¢ek za zagovino je
blokiran

Naprava za odsesavanje ni prikljuc¢ena
ali pa je mo¢ odsesavanja prenizka:

- Prikljucite napravo za odsesavanje
ali povecajte zmogljivost odsesava-
nja (hitrost zraka na odsesovalnem
prikljucku = 20 m/s).

Model BAS 317 Precision DNB BAS 317 Precision WNB
Napetost \% 400 (3~50 Hz) 230 (1~ 50 Hz)
Zmogljivost vhodna moc¢ P1 kW 0,9 0,9
mo¢ na gredi P2 kW 0,63 0,57
Nazivni tok A 1,8 4,1
Varovalka A 10 (avtomatska B) 10 (avtomatska B)
Nazivno $tevilo vrtljajev v prostem teku min”"T 1490 £10 % 1490 £10 %
Hitrost rezanja
Hitro prevajalno razmerje m/min 800 £10 % 800 £10 %
Pocasno prevajalno razmerje m/min 370 £10 % 370 £10 %
Dolzina Zagnega traku mm 2240 2240
Najvedji izpust (najvecja prepustna Sirina) mm 305 305
Najvisja viSina reza mm 165 165
Najvecja Sirina zagnega traku mm 20 20
Najvecja debelina Zagnega traku mm 0,5 0,5
Mere Celotna dolzina mm 665 665
Celotna Sirina mm 795 795
Celotna viSina mm 1600 1600
Dolzina zagalne mize mm 400 400
Sirina zagalne mize mm 548 548
Teza naprave (s prilozeno dodatno opremo) kg 71,5 71,5
Teza naprave z embalazo kg 80 80
Vrednosti emisij hrupa (EN 61029-1*) v prostem teku,
A-zvocni tlacni prag LpA dB (A) 84,1 841
A-prag zvocne moCi Ly dB (A) 73,3 73,3
negotovost K dB (A) 4,0 4,0
Vrednosti emisij hrupa (EN 61029-1*) pri obdelovaniju,
A-zvocni tlaéni prag L5 dB (A) 85,5 85,5
A-prag zvocne moci Ly dB (A) 79,4 79,4
negotovost K dB (A) 4,0 4,0

* Navedene vrednosti so emisijske vrednosti in zato ni nujno, da predstavljajo tudi varne vrednosti na delovhem mestu. Ceprav
obstaja povezava med emisijskimi in imisijskimi vrednostmi, ni iz tega mogoce zanesljivo izpeljati oz. ugotoviti, ali so potrebni doda-
tni previdnostni ukrepi ali ne. Dejavniki, ki vplivajo na dejanske imisijske vrednosti na delovnem mestu, vklju€ujejo vrsto delovnega
prostora in druge vire hrupa, kot so npr. Stevilo strojev in drugi sosednji delovni postopki in stroji. Dovoljene vrednosti za delovno
mesto se lahko prav tako razlikujejo glede na drZzavo uporabe. Vendar pa bi ta podatek naj uporabniku pomagal oceniti nevarnost

in prepreciti tveganja.

12.1 Dobavljivi zagni trakovi

Namen uporabe Mere v mm Razdalja med zobmi Stevilka za naroéanje
Univerzalni razrez lesa 2240x12x0,5 A6 090 902 9244
Krivuljni razrez lesa 2240x6x0,5 A4 090 902 9252
Raven razrez lesa 2240x 15x 0,5 A6 090 902 9260
Nezelezne kovine 2240 x15x 0,5 A2 090 902 9279
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1.

0630p ycTpocTBa (KOMMJIEKT NOCTaBHU)

MNepepHAA cTOpoHa

1
2
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2. [pouuTtaTb B NnepBylo
oyepepgb!

JaHHoe pyKoBOACTBO COCTaB/IEHO
TaKWUM 06pasom, 4TO6bI NoNb30BaTE b
MOr 6bICTPO M 6e30nacHo paboTaTb C
ycTporcTBOoM. Huie npuBoasaTcs KpaTt-
KWe yKa3aHus Nno npaBnibHOMY MUCMOJb-
30BaHU1I0 PyKOBOACTBA:!

- [lepepn BBOJOM yCTpOMCTBA B
9KCMNJIyaTaumio NOSHOCTbIO NPOYK-
TanTe pyKOBOACTBO MO 3Kcn/yaTa-
umn. O6paTmTe 0coboe BHUMaHWe
Ha yKasaHuA Nno TexHuKe 6esona-
CHOCTM.

- [JaHHoe pyKOoBOACTBO NO 3KCMya-
Taluum paccunTaHo Ha Nlaen ¢
6a30BbIMW TEXHWUYECKUMW 3HAHU-
MU, HEOBXOAUMBIMU A5 PpaboTbl C
yCTponcTBamu, NOJO6HbIMU TEM,
KOTOpble ONUCbIBAKOTCA B JAHHOM
pykoBoacTtse. Ecnuy Bac oTcyTcT-
BYET OMNbIT paboTbl C TAKMMU
WMHCTPYMEHTaMMu, Bbl JONKHbI CHa-
Yyana BOCMoJIb30BaTLCA MOMOLLbIO
OMbITHBIX CMEeLMaInCTOoB.

- CoxpaHawnTe BCEe JOKYMEHTbI, MpK-
naraemble K yCTPOMCTBY, YTOObI Mpu
Heo6X0ANMMOCTU MMETb BO3MO-
HOCTb MOJTY4UTb HYHHYIO MHDOPMa-
umto. CoxpaHamnTe KBUTaHLMIO O
MOKYyrKe 1A NpeaoCcTaB/EHNA B
rapaHTUMHbIX CnyYasx.

- B cnyyae cpauv B apeHay nam npo-
[la¥K yCTpoMCcTBa HEOBXOANMO
nepegasaTtb BMECTE C HUM BCIO Npw-
Jlaraemyto JOKYMeHTaLmIo.

- TpousBoauTesb He HEeCEeT OTBETCT-
BEHHOCTb 3a NOBPEMAEHWS, BO3-
HUKLIME B peay/ibTaTte Hecobtoge-
HWA 4aHHOrO PYKOBOACTBO MO
aKCnNyaTaumu.

MHdbopmauua o603HayveHa B JaHHOM
PYKOBOZACTBE MO 3KCMAyaTaumm cnegyto-
MM 06pasom:

OnacHocTb!
MpeaynpexaeHue 06
OMacHOCTU TpaBMbl UJIU
0 Bpefe AJ1A OKpYHalo-
wen cpepbl.

OnacHocTb nosy4YyeHuA
TpaBM OT yfapa 3/1eK-
TpU4ECKUM TOKOM!
MpeaynpexaeHue 06
onacHOCTU TpaBMbl NPK
paboTe c anekTpoobopy-
JOBaHWeM.

OnacHocTb 3aTarmBa-
HuA!
MpeaynpexaeHue 06
OMnacHOCTU TpaBMbl
nwopaei scnepcreue
3axBara yacTei Tena
WK ofempbl.

PYCCHWM

BHumaHwue!
MpepynpexiaeHre o BO3-
MOMHOM MaTepuasibHOM
ywepb6e.

|3

YKasaHue:
JononHutensHaa nHdop-
Mauma.

- Undpsbl Ha pucyHKax (1,2, 3, ...)
- 0603HaYaloT OTAENbHbIE HaCTH;
- MPOHYMepOBaHbl NO MNOPAAKY;
— OTHOCATCA K COOTBETCTBYHOLLMM
undpam B ckobkax (1), (2), (3) ...
B pPacno/IOKEHHOM PAAOM TEK-
cTe.

- VIHCTpYKUMM K fieNCTBUAM, KOTOpbIE
ZOJTIHHbI BbINOJ/IHATLCSA B ONpege-
JIEHHOW NoC/Ief0BaTeIbHOCTH, NPO-
HyMepoBaHbl.

- WHCTpYKUMM K gencTBuam, ana
KOTOPbIX NOCNeA0BaTeNbHOCTb
BbINOJIHEHUA HE BaXHa, OTMe4eHbl
3HaKOM "TouKa".

— Cnu1CKM OTMEeYeHbl 3HaKoM "Tupe".

3. be3onacHocTtb

3.1 Wcnonb3oBaHue No
Ha3Ha4YeHuIo

YCcTponcTBO NpeaHasHayeHo Ana pesku
ZpeBEeCHHbI, n1acTMace, MeTaaioB (HO
He TBEPAOro Uv 3aKaseHHOro
meTanna).

Pacnun Kpyrbix 3aroToBOK Npov3Bo-
[MTCSA TOJIbKO C UCMO/Ib30BaHWUEM COOT-
BETCTBYIOLLErO lepares nonepex
NPOAO0bHOM OCH, TaK KaK LIUPKYMpYio-
LLiee MOJIOTHO MUJTbl MOKET pa3BepHYTb
3aroToBKYy.

lNpu pacnuie NIOCKMX 3aroToBOK, yCTa-
HOBJIEHHBIX Ha pebpo, B LenAx nx 6es-
onacHom nogayv Heo6XoANMO UCMOb-
30BaThb Yro/ibHUK.

Jlio6oe Apyroe ncnosib3oBaHne ABnA-
eTCA Ucnonb3oBaHMeEM BOMpPeEKN Ha3Ha-
YeHuto. NponssoguTesb He HeceT
OTBETCTBEHHOCTb 3a NoBpexraAeHUA,
BO3HUHKLUME B pe3y/ibTaTe HeCOOTBETCT-
ByloLiero ncnosib.3oBaHuA.

MNepepenka AaHHOro MHCTPYMEHTA UAN
MCMNo/b30BaHWe AeTanen, He NPOBEpPeH-
HbIX U HE pa3peLLeHHbIX NPon3BoauTe-
JleM, MOTyT NPMBECTMU K HenpeacKasye-
MbIM NOC/EACTBUAM (TPaBMam,
marepuanbHoMy ywepby) B xoae
9KCNyaTauum.

3.2 O6uue ykasaHUA No Tex-
HUKe 6e30nacHOCTHU

BHumaHue!

YT106bI HE AONYCTUTE NOPAMKEHUA
3MIEKTPUYECKMM TOKOM, TPABM U OXOroB
Npy aKCnayaTaumm 3N1EKTPOUHCTPY-
MeHTa Heo6x0aMMO cobnaaTb NPUBO-
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PYCCHUM

AVMble 34eCb OCHOBHbIE MpaBuia Tex-
HWKKM 6€30MacHOCTU.

anI Mcnosib3oBaHM AaHHOro
yCTpoKcTBa cobnofanTe cneayto-
LMe YKasaHuA Nno TexHuKe 6esona-
CHOCTH, YTOGbI UCKHOUYNUTL BO3HUK-
HOBEHWE ONacHOCTU A/1A NoAeN nu
marepuanbHoro yuwepba.

TakKe cnepyeT cobaogartb cneum-
aNbHble YKasaHus Mo TexHUKe 6e3-
OMNacHOCTU, U3JTIOHEHHbIE B COOT-
BETCTBYIOLLMX raBax.

Mpwm paboTe ¢ pyb6aHKOM A/1A TOHKMX
JOCOK cobnopanTe COOTBETCTBYHO-
Lne 3aKoHoJaTe/IbHble AUPEKTUBbI
WAW Npeanucanns no npegoTepa-
LLLEHMIO HECHACTHbIX CJTy4aEeB.

A O6wue onacHocTH!
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Cnepute 3a YUCTOTOM M NOPSAAKOM
Ha cBoem paboyem mecTe — 6ecno-
PSAOK Ha paboyem MecTe MOXeT
NMPUBECTU K HECHACTHBIM C/ly4asm.

ByabTe BHMmatenbHbl! Cocpego-
TO4YbTECH Ha BbIMOJIHAEMOM onepa-
umnu. MoaxoamTe K paboTe OCMbI-
cneHHo. MNMpeKkpartuTe paboTy ¢
WHCTPYMEHTOM, €CNK Bac 4To-1Mbo
oTBneKaeT!

YuntbiBanTe BO3AENCTBUS OKpYHa-
rower cpegbl. ObecneybTe Xopo-
Lee ocBelleHWe paboyero MmecTa.

He pa6oTaiTe B Hey06HbIX No3ax.
MoCTOAHHO COXpaHANTE yCTONYM-
BOE MOJIOKEHWE U PaBHOBECHE.

Mpun 06paboTKe ASIMHHBIX 3aroTo-
BOK UCMOJIb3YMTE NoAXoAsALme
0nopbl A8 HUX.

He ucnonb3yiite gaHHoe ycTpon-
CTBO B6/IM3U rOPIOYMX HUAKOCTEN
WK rasos.

OTO YyCTPOMCTBO MOMET UCMOJIb30-
BaTbCA TO/IbKO TEMM INLLAMU, KOTO-
pble NPOLUAU MHCTPYKTaX no 6e3-
onacHoOMy 06palLeHuIo C
JIEHTOYHBIMM NMUIAMKU U O3HAKOM-
JIEHbI C BO3MOXHBIMM ONacHOCTAMM,
KOTOpble MOryT BO3HMKATb B X04e
paboThbl C HUMM.

Jlvuam mnagwe 18 net paspela-
€TCA UCMNO/Ib30BaTb 3TOT UHCTPY-
MEHT TO/IbKO B pamKax npodeccuo-
HasIbHOro 06y4YeHNA 1 Nog,
Haf30poOM macTepa NPpon3BOACT-
BEHHOro 06yyeHus.

He ponyckaliTe NOCTOPOHHUX, 0CO-
GeHHO feTel, B onacHyto 30Hy. He
paspeluanTe NOCTOPOHHMUM SinLLam
npuKacaTbCs K MHCTPYMEHTY UK
€ro ceTeBOMYy Kabesito BO Bpemsi
aKcnayaTauuu.

He ponyckaiTe neperpysku
WMHCTPYMEHTa — MUCNOb3YITE ero
TOJ/IbKO B TOM AMana3oHe MOLLHO-
CTU, KOTOPbIM YKa3aH B TEXHUYe-
CHWX XapaKTePUCTUKAX.

McnonbayiTe ans BbINOAHAEMOMN
Bamu pa6oTbl npegHa3Ha4YeHHbIN
ONA Hee 3/1eKTPOUHCTPYMEHT.
Mcnonb3ya nogxoaaAwmnii anexTpo-
MHCTPYMeHT, Bbl paboTaeTe ny4iie
n 6esonacHew.

A OnacHocTb, 06yc/ioB/eHHan
MCNoJIb30BaHWeM 3JIEKTPOObopyao-
BaHuA!

He ocTaBnsnTe MHCTPYMEHT Noj,
Jowaem.

He ncnonb3syite MHCTPYMEHT BO
BNIA¥HbIX U CbIPbIX MOMELLIEHUSAX.
Bo Bpems paboTbl cTapamTech He
npuKacaTbCA YacTAMM Tena K
3a3eM/IEHHbIM KOHCTPYKLUMAM/aNe-
MeHTaMm KOHCTPYKLMI (Hanpumep, K
6arTapesam oTonseHus, Tpybam,
3NEKTPONANUTAM, XONOAWIbHUKAM).

Mcnonb3yiTe ceTeBor Kabesb
TOJIbKO MO HAa3HaAYEHMIO.

MNepepn npoBeseHNEM KaKOW-IMGO
HaCTPOMKM, KaKoro-11M6o nepeoto-
pyAoBaHUsA, TEXHUYECKOro 06Cy-
HMBaHUA, KaKWX-IM60 paboT no
PEMOHTY W/ NPU HEUCMOIL30BA-

HUN U3BJIEKUTE LUTEKEP U3 PO3ETKMU.

OnacHoCTb TpaBMbl OT NOJ-
BUHHbIX YacTeMn!

He akcnnyaTtupymTte gaHHoe
YCTPOMCTBO 6€3 CMOHTUPOBAHHbIX
3aLMTHBIX NPUCNOCOBIEHUN.

Bcerpga cobntoganTte 6esonacHoe
paccTosHWe OT NoA0THA NuAbl. Mpu
Heo6X0AMMOCTHU MCNOb3YITE NoA-
XOAALMe NpUCnocob1eHna ann
noja4v 3arotoBoK. Bo Bpems
paboTbl cobnoaanTe 6e3onacHoe
paccTofHWe OT NPUBOAMMbIX B ABU-
WeHue aeTtanem.

Mpemge Yem yaansaTe 06pesku
3aroTOBOK M T. M. N3 paboyer 30HbI,
[OOMAUTECH MNOSIHOM OCTAHOBKMU
NOoJ2I0THA NUbI.

MunuTe 3aroToBKM TOJILKO TEX pas-
MepOB, KOTOPbIE rapaHTUPYIOT HaA-
€HOCTb PMKCcauum feTanen B xoge
NUAbHbIX paboT.

He ocTaHaB/nBaliTe NOAOTHO NWAbI,
BpaLaLLeecs no MHepLmu, nyTem
€ro npuuma cOoKy.

Mepepn npoBepeHnem paboT no
TEX06CNYHMBaHWUIO yOeauTech B
TOM, 4YTO YCTPOMCTBO OTCOEAMHEHO
OT 3/IEKTPOCETH.

MNepep BKAOYEHMEM MHCTPYMEHTA
(Hanpumep, nocne 3aBepLUEHNA
TEXHWYECKUX paboT) ybeamTech B
TOM, 4TO BHYTPU HEro He 0CcTanoch
HUKaKWX MOHTaXHbIX MHCTPYMEH-
TOB WM UHbIX OTAENbHBIX AeTaNneN.

Ecnu ycTpoMcTBO He Mcnonbay-
eTcs, U3BJIEKUTE CETEBOM LUTEKEP.
HuKorga He Mcnosib3ymTe yCTpoM-
CTBO, EC/IM CETEBOM Kabesb noBpe-

wpaeH. CyllecTByeT onacHOCTb
yAapa 31eKTPUYECKUM TOKOM.
HemeaneHHo npurnacute cneuua-
NIMCTa-aNeKTpUKa A5 3aMeHb!
CeTeBoro Kabens.

PerynapHo nposepanTe yaMHU-
TeNbHble Kabesn U NPy HaIuum
NOBPEXAEHUN 3aMEHSANTE UX.

Mpw paboTax BHE NOMELLEHMIM
MCNO/Ib3yIMTe TONBbKO paspeLLeH-
Hble K 9KCnAyaTaumn yanmHUTe b-
Hble Kabe/siu C COOTBETCTBYIOLLEN
MapKWPOBKOM.

A [Jaxe HENOABUHKHBIA pPeHy-
LU MHCTPYMEHT MOKET NpeacTas-
NATb ONACHOCTb B NJ1aHe HaHecCeHuA
nopesos!

Mpu 3amMeHe pemyLLMX UHCTPYMEH-
TOB HageBaliTe 3alMTHbIE Nep-
yaTKu.

XpaHuTe NonoTHa NUbI Tak, 4TobbI
NONHOCTBIO UCK/OYUTL BEPOAT-
HOCTb TPaBMbl Il04€EN.

A OnacHocTb Bcnepcreue
OTAa4Yu 3aroToBOK (3aroToBKa 3axBa-
TbiBaeTcAd NOJIOTHOM NMUJ1bl U MOXeT
yAapuTb oneparopa)!

He gonyckaiiTe neperoca 3aroto-
BOK.

Munnte TOHKME U TOHKOCTEHHbIE
3aroTOBKM TOJIbKO C UCMO/b30Ba-
HWEM NOIOTEH MWJIbl C MEJIKUMM
3ybbAamK. Becerga ncnonbsynirte
TOJIbKO OCTPO 3aTOYEHHbIE NON0THA
MUNbI.

B cnyyae comHeHui ocmoTpuTe
3aroTOBKM Ha Ha/lM4Me B HUX NOCTO-
POHHMX NPeAMETOB (HanpuMep rBo-
34eM Uau LWypynos).

MunnTe 3aroToBKU TOJILKO TEX pas-
MepOB, KOTOPble rapaHTUPyIoT Haa-
€HOCTb (PMKCcaumu getanemn B xoge
MUNBHbBIX paboT.

Harteropuyecku sanpeliaeTca
BbIMOJIHATL OAHOBPEMEHHYI0 pacnu-
JIOBKY HECKOJIbKMX 3arOTOBOK, B T.
Y. B CBA3KAX U3 HECKOJIbHMX LUITYK.
OnacHOCTb Hec4acTHOrO Cy4as
MNPV HEHOHTPOIMPYEMOM 3axBaTe
OoTAeNIbHbIX NpeaMeTOoB NOJIOTHOM
MUAbI.

[na pacnuna Kpyrabix 3aroToBOK
UCMNONb3YNTE NOAXOAALMI AepKa-
Tesb, 4TOObI UCKNOYMUTL MPOBOPAYM-
BaHWe 3aroTOBKM.

OnacHocTb 3aTAruBaHua!

Cnepute 3a TeMm, YTOObI BO BPeEMS
paboTbl YacTW Tena Un OJEHAbI He
3aTAHY/I0 BpalLaloWwmmIcs geTa-
nAMK (He HaZeBanTe raiCTyku, He
HafieBanTe nepyaTku, He HocuTe
ofleHAay C A/IMHHBIMU pyKaBamu;



OJIMHHbIE BOJIOCHI yEUpaiTe nog,
CETHY A/ BO/IOC).

* HuKorga He pacnuivBaiTe 3aro-
TOBKM, COAepalLue creaytowme
maTtepuansb:

- Tpocsbl
- LWHYpbI
— NIeHTbl
- Kabenu
- MPOBOJIOKY

A OnacHocTb BC/iIeaCTBUE Hefo-
CTaTO4YHOro OCHalleHUs cpeacTBamMu
MHAMBUAYANIbHOW 3aLUTbI!

*  Mcnonb3yinTe 3aWmUTHBIE HAYLLUHWKM.
¢ PaboTanTe B 3aLUMTHBLIX O4KaX.

*  Mcnonb3yiTe NbliesawmTHbIN
pecnuparop.

* PabGoTaiiTe B cneynanbHoOM oaeKae.

* [lpu paboTe Ha OTKPbLITOM BO3AyXe
peKomeHayeTcA HaaeBaTb 06yBb C
HECKO/b3AILLEN NOAOLLBOM.

A OnacHocTb, 06ycnioBNeHHasn
obpaszoBaHMeM gpeBecHO Nbinu!

* HeKoTopble BUAbI APEBECHOM NblAN
(Hanpumep, apeBecuHbl Ay6a, 6yKa
W ACEHS) NPU BAbIXAHWU MOTYT Npu-
BOAMTb K paKoBbIM 3a60/1€BaHUAM.
Bcerpa paboTtaiTe TO/IbKO C NoA-
K/IIOYEHHOW YCTaHOBKOM AN yaane-
HUA CTPYHKU. YCTaHOBKA yaasieHusA
CTPYHKM [OMHKHA COOTBETCTBOBATb
napameTpam, yKasaHHbIM B TEXHU-
YECKMWX XapaKTepUCTUKAaX.

* Y6eautechb B TOM, YTO BO BpeMA
paboTbl B BO34yX nonagaeT MUHW-
MaJIbHOE KOJIMYECTBO APEBECHOM
nblK:

- yAanAnTe CKOMMEHWA apeBe-
CHOW MNbinn B paboyen 30He (He
caysavite!);

- yCTpaHAnTe MecTa HerepmMeThy-
HOCTW B YCTaHOBKE yAaeHNA
CTPYHKM;

- obecneybTe XOPOLLYH BEHTUNA-
LMo paboyer 30HbI.

A OnacHocTb BCneacTB1e TeXHU-
YeCKUX U3MEHEHUN U/ UCMNOJIb30Ba-
HUA geTaneiu, He NPOBEPEHHbIX U He
pa3spelueHHbIX nponsBoauTenem!

*  MOHTUpYWTE STOT UHCTPYMEHT B
TOYHOM COOTBETCTBUM C @HHbIM
PYKOBOACTBOM.

*  KNcnonbayiTe TONBKO paspeLueH-
Hble usrotoeuTenem getanm. B
4aCTHOCTH, 3TO KacaeTcs:

— MOJIOTEH NWAbl (HOMepa 3aKas3oB
CM. B TEXHUYECKNX AAHHbIX);

- 3alMTHbIX YCTPOWUCTB (KOoapb! Ans
3aKasa CM. B CMIUCKe 3anacHbIX
yacTen).

* He nepegenbiBaiTe getaniu.

BHumaHue!

MpumeHeHWe ppyrux npuHaa-
JNIEXHOCTEN M BCMOMOTraTe/IbHbIX
YCTPOMCTB (HE PEKOMEH0BaHHbIX B
[aHHOM PYKOBOACTBE) MOXKET NPUBECTH
K TpaBMme.

A OnacHocTb, 06ycnoBieHHas
Aedextamu ycTpoucTaa!

e TwaTenbHO yxamxusBanTe 3a yCTpou-
CTBOM, a TaKHe 3a NpUHaA/IEeHHO-
ctamu. Heobxogumo cobnopatb
npeanncaHna No TEXHNMYECKOMY
OBCNYHMBAHMUIO.

* [lepep KaxAabIM UCMONB30BAHUEM
YyCTpOMCTBa NPOBEPLTE €ro Ha BO3-
MOMXHOCTb noBpexaeHui: MNepeg,
KaxabIM NPUMEHEHWEM YCTPOMCTBA
TWaTeNbHO NPOBEPANTE NUCnpas-
HOCTb M paboTOCNOCOGHOCTL Mpe-
LOXPaHUTENBbHBIX YCTPONCTB U
3aLMUTHBIX NPUCNOCOBIEHUN, a
TaKMe JIErKo NoBpeaaemblx feTa-
nei. MNMposepbTe, UCMPaBHO n
paboTaloT NOABUIKHbIE AeTasMU, HE
3axarbl v oHW. Bce pgetanu cne-
AyeT NpaBu/iIbHO MOHTMPOBATbL U
BbINO/HWUTL BCE YC0BKUA NO 0becne-
YeHuto 6e3ynpeyHon paboTbl
MHCTPYMEHTA.

e ToBpemaeHHble 3almTHbIE YCTPOK-
CTBa WK AeTanu noanemar
PEMOHTY W/IM 3aMEHE B creuuanu-
3MPOBaHHOM MacTEPCKON. 3ameHy
NOBPEHAEHHbIX BbIK/OYaTENEN
OCYLLECTBNIANTE YepPe3 CEPBUCHYIO
macTepcKyto. He ucnonbsynTte aToT
WMHCTPYMEHT B C/ly4ae HencnpaBHO-
CTM €ro BbIK/o4aTenNs.

e 3amacnieHHble PyKOATKN HEMeA-
JIEHHO OYMLLANTE: OHU AOIHKHbI
BbITb CYXMMM U YUCTBIMM.

e [lepunTe peryLime MHCTPYMEHTbI B
OCTPOM U YUCTOM COCTOSHUM AN
obecneyeHun KavyecTBa U 6e3ona-
CHOCTHW TpyAa.

A OnacHocTb BcrieacTBue 610-
KUPOBaHUA 3aroTOBOK UJIU UX
yacTte#!

B cnyyae 610KMPOBKMU:

1. BbIK/IIOYUTb YCTPOMCTBO.

2. WN3BnexkuTe CETEBOM LUTEKEP.
3. HapgeTb 3aWuTHbLIE NEpYATHM.
4

YcTpaHuTb NpuirHy 610KMPOBKMK C
NOMOLLbIO NOAXOAALLErO UHCTPY-
MeHTa.

3.3 CwumBoOJsbl Ha yCTPOUCTBE

OnacHocTb!

Heco6nioaeHue cnepyowmx
npeaynpexaeHUin MOXeT NPUBECTU K
TAMeNbIM TPaBMaM UK MaTepuaib-

Homy yuiepOy.

PYCCHWM

MpounTaTb PyKOBOACTBO
Mo 3KCrayaTaLlmu.

HanpaBneHue aBueHWE
NosI0THA NWJIbI.

YnpaBneHue pblyarom
6bICTPOro OTHJ/IYEHNSA
HaTAXeHUs NooTHA NWbI

Mepepn npoBeaeHnem

. paboT no perymMpoBKe Uan
| TeXHUYECKOMY OBCYMHM-
BaHUIO U3BJIEKUTE CETE-
BOW LUTEKEP.

JaHHble Ha 3aBOACKOM Tabn4Ke:

4 N\
27+
281——
29
30 +
G
AN I J/

I
31 32 33 34

(27) TpousBoguTenb
(28) CepuiHbIi HOMeEp
(29) HaumeHoBaHue ycTporcTBa

(30) JaHHble aBuraTens (CM. TaKKe
"TexHUYEeCKNe XxapaKTePUCTUKKN")

(31) Tlop usrotoBnenus

(32) Mapkuposka CE — paHHoe
YCTPOMCTBO COOTBETCTBYET Tpe-
60BaHnaAM gupektns EC corna-
cHo [leknapauum cooTBETCTBMA

(33) CwumBOn yTUAM3ALMKM — YyTUIM3A-
LMA yCTPOMCTBA BO3MOXKHA
yepes Gpupmy NponssBoauTens

(34) Pasmepbl JONYLIEHHbIX MOIOTEH
MnAbI

3.4 [lpepoxpaHuTesibHble
ycTpoiicTBa

BepXxHAA KpbILWKa NOJIOTHA NUJbI

BepxHsAsa KpbIlwKa nosoTHa nusbl (35)
CNY¥UT ANA 3aLMTbI OT CAY4aNHOro
COMPUKOCHOBEHMWA C MOJIOTHOM MUJIbI U
OT/IETAIOLLMMM ONUJIKAMMU.

Jns obecneyeHne JocTaTOYHON
3aLWuTbl OT CONPUKOCHOBEHMSA C MOOT-
HOM MW/l CO CTOPOHbI BEPXHEW KPbILLKK
MoJI0THa NWJIbl pacCTOAHWE OT Hanpas-
NALWen NoN0THA A0 3aroTOBKW JOIHHO
NOCTOAHHO COCTaBNATb 3 MM.
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PYCCHUM

HuWHHAA KPbILWKa NOJI0THA NWUJIbI

HWKHAA KpbIWwKa nosioTHa nuibl (36)
sawmwaeT oT HenpeaHaMepPeHHOro
COMPUKOCHOBEHWA C NOJOTHOM MBI
noga, NJibHbIM CTOJIOM.

Bo BpeMs pa6oTbl HUKHASA KpbilKa
NMoAIOTHA MWJIbI JOJTHKHA GbITb YCTAHOB-
NeHa.

ABepLbl Kopnyca

JBepupl Koprniyca (37) 3awwmwatoT oT
COMPUKOCHOBEHWA C ABUKYLMMUCA
LeTanAMu BHyTPY NWbI.

JBepLpbl Koprnyca ocHalleHbl CUCTEMOM

TpaBmobe3onacHocTU. OHa OTH/IIOHaeT

ZABUratesb, eC/v NPy BKIKOYEHHOM NWUe
[BepLa OTKpbIBaeTCA.

Bo Bpems paboTbl ABepLbl Kopnyca
[0/13Ha 6bITb 3aKpbITa.

Tonkarenb

Tonkartenb CAYHKUT ANA YAUHEHUA PYKH
1 3aWmLLaeT OT HenpeagHaMepeHHOro
COMPUKOCHOBEHUA C NOJIOTHOM MUJIbI.

TonKkatenb AONKEH MCNONb30BaTLCA
BCerga B cay4asx, Korga pacctofHue
MeX Ay NOJIOTHOM NWAbI U Napannesb-
HbIM YIOpPOM cocTaBnseT meHee 120 mm.
TonkaTenb JONMEH YyCTaHABIMBATLCA
nog yriom B guanasoHe ot 20° go 30°
OTHOCUTE/IbHO MOBEPXHOCTU MUIBHOTO
cTona.

«
o 0

Ecnv Tonkatesnb He ncnosib3yeTca, ero
MOXHO NOBECUTb Ha AepiaTeslb Ha
MallnHe.

Mpu NOBpeXAEHUM TONIKATENA ero clie-
AyeT 3aMeHUTb.
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4. TpaHCNOPTUPOBHKA NUJIbI

e YcTaHoBuTe BEPXHIOKO Hanpas/1Ak0-
LLIYtO MON1I0THa B CaMO€ HUMHEe
nosoxeHue.

e OTBUWHTUTE BbICTynawlLine npuHag-
NEXHOCTH.

* He nogHumaiTe 1 He nepeHocuTe
nuny 3a NpefoxpaHnTesbHble
yCTpoKcTBa.

* [ogHWMmaiTe Nuy 3a CTON UK
TPaHCMOPTUPOBOYHYIO PYKOSTKY U
3aTeM NepemMeLLanTe ee ¢ NOMOLLbIO
TPaHCMOPTHbIX KAaTKOB.

* [epemeLyanTe NMay C NOMOLLLIO
BTOPOrO Ye/I0BEKA.

* [lo BO3MOXHOCTH UCMOb3YNTE AN1A
TPaHCMOPTUPOBKN OPUrMHAJTBHYIO
yNaKoBKy.

5. 0630p ycTpoicTBa

YHa3saHue:

B aTOM rnaee KpaTKO NpeacTas-
JIeHbl 31eMEHTbI ynpaBneHua Bawero
yCTpOKCTBA.
MNpaBunbHOE 06paLLeHne ¢ Bawmm
YCTPOMCTBOM OnucaHo B riase "Ynpas-
nenwne". MNepeg nepsoi paboTom ¢
Bawumm ycTpoMcTBOM NpoyTUTE rNasy
"YnpaBneHue".

Bbikntoyatenb (BKA./BbIK.)

*  BH/IOYEHME = HAHMUTE Ha 3e/1eHbIN
(38) BbIKtOYATE L.

*  BbIK/Il04EHWE = HAMUTE KpacHbIM
(39) BbIKtOYATE L.

38
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Mpun OTKAOYEHUN HaNpsAMKeHWA cpaba-
TbIBAET pesie Hy/IeBOr0 HANPAKEHUA.
OTO UCKJIIOYAET CaMOCTOATEbHBIN
3anycK ycTponcTaa npu BO306HOBIEHUM
9HeprocHabeHuaA. [na NoBTOPHOro
BK/IOY4EHWNSA 3aHOBO HAXMUTE Ha BbIK/O-
yaTesib BK/IIOHYEHUS.

MoBOPOTHbLIN 3aMOK ABepLibl KOp-
nyca

Jeepua kopnyca (40) oTKpbIBaeTca U
3aKpbIBAETCA C MOMOLLbIO MOBOPOTHOMO
3amMKa.

OTKpbIBaHWE BEPXHEW/HUKHEN ABEpLbI

Kopnyca:

1. [loBepHUTE NOBOPOTHbIN 3aMOK
NPUMEPHO Ha OZMH MOBOPOT MNpPo-
TMB 4aCcOBOM CTPEJIKM.

[Bepua Kopryca 0THpoeTcs Ha
HEKOTOpbIN 3a30p. BrutoumnTcs
cucTema TPaBMO6e30MacHOCTH,
KOTOpasi OTH/IIOYMT ABUraTelb.

A OnacHOCTb OT He 3aKJ/Ilo4YeH-
HbIX B KOXHYX NMOJIOTEH NMUTbl U POJIU-
KOB JIEHTOYHOM NWUJbI.

Ecnu pBuratesb Yepes oauH o60poT
He OTH/IIYWUJICA UK ABepua cpasy
pacnaxHynacb, cuctema TpaBmobes-
ONacHOCTU UM CUCTEMA 3aKpblBa-
HUA HeucnpaBHbI. BbiBeguTe nuny U3
3KCM/lyaTauuu U oTnpaBbTe ee Ha
PEMOHT B CEpBUCHbIN unman B
Baweii cTpaHe.

2. Euwe pa3s noBepHWTE NOBOPOTHbI
3aMOK MPOTUB YaCOBOW CTPEJIKM.

[Bepua Kopryca OTKpOEeTCA MoJHO-
CTblO.

3aKpbiBaHWE BEPXHEN/HUKHEN ABEPLbI
Kopnyca:
¢ TpuKmMKTE ABEpPLY KOopnyca U
NMOBEPHUTE NOBOPOTHbIN 3aMOK MO
4acoBOM CTPeSIKe, NoKa Asepua
Koprnyca He 3aKpOeTCsA MOJIHOCTbIO.

Perynatop HaTAXeHUA NONOTHa
nunbl

C nomoupto perynsaTtopa (41) npuv He0O6-
XOAUMOCTM MOXHO OTKOPPEKTMPOBaTh
HaTsAXeHWE NOSOTHA NUJbI.

— [oBepHUTE perynaTop fno 4acosoM
CTpesiKe, HaTAMKEHWEe YCUIIUTCA.

- [oBepHuTE perynsaTop NpoTuB
4acOBOM CTPEJIKU, HATAKEHUE CHU-
3uTCA.




Pbiyar 6bICTPOro OTH/IIOMEHUA HATA-
HeHUA

C nomoLLblo pblyara 6bICTPOro OTHJIIOYE-
HUSA HaTAMEHWSA (42) MOXKHO OTHJ/IOUUTb
HaTsAXeHWe NosIoTHa MWJbI.

42 Z

N

PerynaTtop HaK/JI0Ha BEpXHero
POJIKa NEHTOYHOMI NUJibl

C nomoupto perynatopa (43) MOKHO
M3MEHUTb HaK/IOH BEPXHEr0 POJIMKa
JIEHTOYHOW NKbl. U3MeHeHWe HaKnoHa
BbIpaBHWBAET MOJIOTHO MWJIbl TAKUM
06pa3oM, 4TO OHO ABMIKETCA Ha NNacT-
MaCCOBbIX HaK/1afjKax PO/IMKOB JIEHTOY-
HOM NWAbI NO LEHTPY:

— [oBopoT perynATopa no 4acoBoMm
CTpesIKe = MOJIOTHO MJIbl ABUMETCH
BHUS3.

- ToBopoT peryasTopa nNpoTHB Yaco-
BOW CTPE/IKM = NOSIOTHO MWJibl ABW-
eTCs HaBepxX.

N3meHeHne CKOPOCTU BpallLeHUs
[NepecTaHOBKa NPMBOAHOrO PEMHSA
NO3BO/AET SKCN/IyaTMpoBaTh EHTOY-
HYI0 Ny C ABYMS CKOPOCTAMM
(cm."TexHnYeckune aaHHble"):

- 370 m/MUH onsa TBepAOM ApeBe-
CWHbI, N1IaCTMAacChl, LBETHbIX
MeTa/10B (C COOTBETCTBYHOLMMM
NnoJsIOTHaAMM);

- 800 M/MWH oA BCEX BUAOB ApeBe-
CHHbI

C

370 m/MnH 800 M/MUH

BHumaHue!

MpuBoagHOM pemeHb Hesb3A
yKNnagbiBaTb C NEPEKOCOM, TaK KaK B
3TOM c/ly4ae OH 6yaeT NoBpeHaeH.

Perynatop HaTAXeHUA NPUBOJHOIO
pemMHA

C nomouypto perynstopa (44) npu Heo6-
XOAMMOCTM MOHO OTKOPPEKTMPOBATb
HaTsAHEHUE NPUBOLHOIO PEMHS:

— [loBepH1TE perynaTop fno 4acosoi
CTpesiKe, HaTAMEeHUe YMEHbLUMTCA.

- [loBepHWTE perynsTop NpoTuB
4acoBOM CTPEJIKM, HATAKEHWE YCU-
nuTes.

M3meHeHMe HaKkNOHa NUIbHOro
cTona

Mocne oTnyckaHWA yCTaHOBOYHOIO
BMHTA (45) MOMXHO GeccTyneH4aTo
HaKJIOHUTb NWUAbHbBIV cToN (46) fo 47°
OTHOCMTE/IbHO NONOTHA MUJbI.

PYCCHWM

MapannenbHbiit ynop

MapannenbHbii ynop (47) 3amumaetcsa
Ha nepegHen CTOPOHE U AOMNO/HUTENbHO
UKCUPYETCA NPUKMMHbBIM YCTPOMCT-
BOM (48) Ha 3aHel CTOPOHE MUJ/ILHOro
ctona. MapannensHbli ynop MOXKHO
YyCTaHOBUTb KaK C/leBa, TaK W crnpasa oT
MoN0THA NWbI.

8

Monepe4Hblit ynop

MonepeyHbiti ynop (50) 3apsuraetcs
crnepeau B na3 B NMUJLHOM CTOJIE.

,ﬂ,]‘lﬂ BbINOJIHEHMA YrNOBbIX NPONKI0B
nonepeYHbIi Yynop MOMXHO CMeLLaTh B
o06e CTOpOHbI Ha 60°.

[nA BbINOJHEHWA NPONW/IOB NOA YrI0M
45° 1 90° NnpeyCMOTPEHbI COOTBETCTBY-
toLLmMe yrnopsbl.

Ana perynuposku yrna: OcBo60amTb
3aMMMHYIO PYKOATKY (49) BpalLeHnem
NPOTUB YaCOBOW CTPEJIKU.

A OnacHocTb TpaBmbl!
3amuMHan pyKOATHa NpY NWIeHUU
[OJIHHa 6bITb 3aTAHYTa NonepeyHbIM
ynopom.

MpucTaBHOM NPOPUIb MOXKHO CMeLLaThb
WM CHUMATb NyTeM OTBOPaYMBaHUA
raeK c HakaTtkow (51).
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PYCCHUM

6. BBop B aKcnayaTauuio

OnacHocTb!

BBoaute nuay oT aKkcnyara-
Li1I0 TOJIbKO MocJie 3aBepLlUeHUsa cre-
AYIOLWKUX NOArOTOBUTE/IbHbIX Mepo-
NPUATUN:
- nwuna 3aKkpensieHa;

- MNWNbHbIX cTON YCTaHOBJIEH U
BbIPOBHEH;

— HaTAMeHUe KJIMHOBUAHOro
PeMHA NpoBepeHo;

- npepoxpaHUTesibHble YCTPOiA-
CTBa NPOBEpPEHbI.

MopKnioyaiiTe NUNY K 3/IEKTPOCETH
TOJIbKO MOCJ/1e TOro, Kak 3aBepllUeHbl
BCe Ha3BaHHble 3,eCb NOAroTOBU-
TeNbHble MeponpuAaTua! B nHom cny-
Yyae cyuiecTByeT OnacHoCTb Henpea-
HamMepeHHOro 3anycka nuibl U
TAMENbIX TPaBM.

6.1 HpenneHue nunbl

[na obecneyeHnsa yCTOMYMBOCTHM NIy
cnepyeT ycTaHaB/AMBaTb Ha MPOYHOM
OCHOBaHWK:

1. OcHoBaHuWe cHabauTe 4 0TBEPCTU-
AMMU.

730 mm

| il

679 mm
635 mm

687 mm

2. CBepxy BCTaBbTe BUHTbI B MUTY
OCHOBaHWA MWJIbl N 3aTAHUTE UX.

OnTumanbHyto pabo4yto BbICOTY U
yCTOM4YMBOCTb 06ecneymBaeT noa-
CTaBKa, KoTopas NnoaroTosaeHa asis
duKcaummn nuabl. MHdopmauma oTHOCK-
TEeNbHO MOHTaXa NoAcTaBKu coaep-
KUTCA B NPUIOKEHUN K HACTOALLEMY
PYKOBOZACTBY MO SKCM/IyaTaum.

6.2 YcTaHOBHKa NWUJIbHOIO
cTona

1. BBepHWTE BUHT KOHEYHOr O ynopa
(52) Ha HUKHEN CTOPOHE NUABHOIO
cTona.

2. TlpoBeguTe NUbHBIN CTON Hag,
NOJIOTHOM NWJ1bl U YNOXUTE ero Ha
HanpaBAAoLLYHO NMUABHOIO CToNA.

3. 3aKpenuTte NWu/bHbIA CTON COOTBET-
CTBEHHO BMHTamu (53) ¢ warnbamm
Ha HanpaBAALLEN NMABHOIO CTONA.
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6.3 BbipaBHMBaHHWe NMU/b-
HOro ctona
MuAbHBIM CTON AONKEH BbITb BbIPOBHEH
B ABYX NJIOCKOCTAX,
— ©OOKOBOW, YTOObI MOJIOTHO NW/bI ABK-
rasiocb TOYHO B cepeauHe npobuns
BCTaBKM CTONA;

— NoA4 NpAMbIM YF/1IOM K MOJIOTHY NUAbI.
BoKoBoe BbipaBHUBaHWe NMU/IbHOIO
cTona

1.  OTnyctuTe 3auMHON pblyar (54) n
LLECTUIrPaHHyto rarry (55).

OnacHocTb!

Jame HenogBUKHOE NMOJIOTHO
NUbl MOXET NpeAcTaBAATb ona-
CHOCTb pe3aHou TpaBMbl. [lnA ocBo-
60 aeHUA U 3aTArMBaHUA Kpenem-
HbIX BUHTOB UCNOJIb3YiiTe
MHCTPYMEHT, KOTOpbIit o6ecrne4yuT
Bawum pykam gocTaTo4Hylo gUCTaH-
LUIO OT NOJIOTHA NUbI.

2. OTtnycTtuTe KpenemHble BUHTHI (56).

56
3. BbIpOBHSANTE MU/bHBIM CTON TAKUM
06pa3om, YTOOGbI NOJIOTHO NWUJIbI

Haxoaunochb B cepegnHe ﬂpOCbVI}'IH
BCTaBKK CTONA.

4. 3aTAaHUTE KpenewHble BUHTHI (56).

5. LWecTturpaHHyto ranky (55) sara-
HWUTE TaK, YTObbl Y NUJIBHOIO CTO-
poHa ocTaBanacb BO3MOXKHOCTb
C/ierka noBopaymBaTthCs.

6. 3araHuTe 3aMMHOM pblyar (54).

BbipaBHMBaHWe NUJILHOrO CTO/NA NOA,

NPAMbIM Yr/ioM

1. YcTaHoBWTE BEPXHIOKO HaNpaB/Aio-
LLYIO B KOHEYHOE BEPXHEE MOJOHE-
HWe (cM. "YnpasneHue").

2. [lpoBepbTe HaTAXKEHME NONOTHA
nunbl (cM. "Beog B aKkcnnyataumio").

3. Pa36i0KMpyiTe 3aMMHOM pblyar
(54).

4. C noMoLLbIO YrosibHUKA BbIPOBHANTE
MUbHBIN CTON NOZA NPAMbIM YI/I0M K
NOJIOTHY MWJIbl U 3aTAHUTE 3aKUM-
HOWM pblyar (54).

5. OtnycTtuTe KoHTprarky (57) u nepe-
MECTUTE BUHT KOHEYHOrO yropa
(58), NoKa BMHT KOHEYHOrO yrnopa
He COMPUKOCHETCA HanpsaMYyo C
KOPMyCOM MUJIbI.

6. 3aTAHWTE KOHTpPramKy.

6.4 YcrtaHoBKa npoduns
HanpaBaawuwiero ynopa
¢ 3akpenuTe npoduab Hanpassio-
wero ynopa (59) yeTbipbmsa H6apaLu-
KOBbIMW BUHTAMU C NoAKNagHbIMU
Lwanbamm Ha NULHOM CTONE.




6.5 YcraHoBKa napannesb-
HOro ynopa
MapannenbHbIR ynop MOXKHO yCTaHo-
BUTb KaK C/1eBa, TaK v crnpasa oT
nonoTHa NWbl. Ecnv napannenbHbii
yrnop Heo6XoAMMO NepecTaBuUTb Ha Apy-
ryto CTOPOHY, TO WKHy npoduna (61)
Heo6X0AMMO pa3BepPHYTb.

Pa3BopoT WwWuHbI npoduna

1. OTnycTuTe raiky c HakaTKoM (65)
NPUHMUMHOrO ycTponcTea (64).

2. CHATb NPUKUMHOE YCTPOMUCTBO C
WnHbl npoduna (61).

3. OtnycTtuTe ravky ¢ HakaTKom (63).

4. WN3BnexkuTe WKHY Npoduasa us npu-
HMMHOro Kopnyca (62).

5. PasBepHuTe WKHY Npodua 1
BCTaBbTeE €€ 06paTHO B MPUKUMHOM
Kopnyc.

6. 3aTAHWTe raviky c HakaTKom (63).

7. 3apBWHbTE NPUHKMMHOE YCTPOUCTBO
(64) Ha WwuHy Nnpoduns 1 3aduKcK-
pyvTe rarkon c HakaTKoM (65).

3amaTuve napannenbHOro ynopa

1. HaBecbTe napannenbHbiii ynop B
HanpaBAsoLLYyLo yropa.

2. 3aTaHuTe 3arMMHOM pbiyar (60)
napananenbHoro yrnopa.

3. OTnycTtuTe raiiky ¢ HakaTtKoM (65)
NPUHMUMHOrO yCcTponcTea (64).

4. HapBuHbTE NPUKMMHOE YCTPOM-
CTBO Ha HUKHWI Kpaw cTona.

5. 3aTAHuTe raviky c HakaTKom (65).

6.6 YcTaHOBHKa pgepraTtensa
ANA TonKatena

YHa3saHue:

Ecnun Bbl cobupaeTech ycTaHo-
BWUTb YCTPOMCTBO Ha NOACTaBKe, Aepa-
TeNb A5 TONKATeNA ycTaHaBAMBaEeTCA B
KOHLEe paboT.

1. HaBWHTWUTE LWECTUIrPaHHYIO raiKy Ha
BWHT C UMIMHAPUYECKOM FrOJIOBKOM
(66) 80 WenKn.

2. BBepHUTE BMHT C UMIMHAPUYECKOM
rOJIOBKOM B OTBEPCTUE Ha NIEBOM
CTOPOHE YCTPOMCTBA.

3. 3arAHuTe LWeCTUrpaHHyIo ramky ot
PYHM.
4. TloBecbTe ToNKaTenb (67) npu ero

HEMCMNOob30BaHWM Ha BUHT C LUSIUH-
APVYECKOM FOJIOBKOMN.
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6.7 T[lopaKnw4YeHUe cucTembl
yAaneHUA CTPYHKN

OnacHocTb!

HeKoTopble BUAbI Nbl/IK, BO3-
HUKaloLen Npu pacnuie, (Hanpumep,
ApeBecuHbl ay6a, 6yKa u ficeHs) npu
BAbIXaHWX MOrYT NPUBOAMUTD K paKo-
BbIM 3a60s1eBaHUAM: B 3aKpbITbIX
nomeLeHUAX paboTtaiiTe TONILKO C
MCnosib30BaHUEM YCTAaHOBKHU AJif
yAaneHUs CTPYHKHU (CKOPOCTb BO3-
AyXa Ha BbITAXHOM NaTpy6Ke Nubl
=20 m/c).

BHumaHue!

AKcnnyarauua nuabl 6e3
MCNoNb30BaHUA YCTaHOBKU ANA yaa-
JIEHUA CTPYHHKM pa3peluaeTca
TOJIbKO:

— Ha OTHKPbITOM BO3A4yXe;

- NpuY KpaTHOBPEMEHHOM 3Kcnya-
Tauuu
(markcumym go 30 MUHYT
pa6oThbl);

- C UCMNOJiIb30BaHUEM Mblsie3aluT-
HOro pecnuparopa.

- Ecnu ycTtaHOBHa yaaneHus onu-
JIOK He UCNoJIb3yeTCH, ONMUIKU
nop/iexar c6opy u perynapHomy
yAaneHuio.

PYCCHWM

MozcoeAnHUTE YCTaHOBKY yaaNeHus
OMWIOK MW NPOMBbILLNEHHBIM NbIAECOC C
COOTBETCTBYHOLLMM aanTepoM K
naTpyoKy YOAIEHUSA CTPYHHKM.

6.8 HaTaHuTe nonortHo
nuabl!

OnacHocTb!

CNUWKOM CU/IbHOE HaTAXe-
HUe MOMET NPUBECTU K 06pbIBY
nosiotTHa nunbl! CavwKom cna6oe
HaTAMEHUe MOHKeT NPMUBECTHU K Npo-
CKa/ib3bliBaHUIO NPUBOAHOIO Kosieca
npusoga U BcieacTBue 3Toro K ocTa-
HOBHKe NOJIOTHa NWUJbl.

1. YcTaHOBWTE BEPXHIO HanpaBsio-
LLIYIO B KOHEYHOE BEpPXHEE NOJOoHe-
Hue (cMm. "YnpasneHue").

2. [lpoBepKa HaTAMeHUA:

- HammuTe nanbuem C60Ky Ha
NONOTHO NW/IbI B CepeanHe
MEMHAY NUAbHLIM CTO/IOM 1 BEp-
XHEW HanpassAoLWer NosoTHa
(NONIOTHO MUJIbI MOXKET COOKY
npoAaBAnBaTbLCA TONbKO Ha
1-2 MM ).

- TposepbTe peryimpoBKy Ha
WMHAMKATOPE HaTAXKEHUA
nonoTHa Nubl. Ha wKane noka-
3aHa npaBu/ibHaA peryMpoBKa B
32BMCUMOCTHM OT LUMPHHBI
Noa0THA NWJbI.

3. [lpu HEOBXOAMMOCTM OTKOPPEKTU-
pyHTe HaTsaKeHWe:

- [MosepHuTe perynarop (68) no
4acoBOW CTPeJIKe, HaTAKEHUE
yCcUnuTCA.

- TNMoseprute perynaTop (68) npo-
TUB YaCOBOM CTPE/IKU, HaTAKe-
HWE CHU3UTCA.

6.9 MMopgKno4yeHue K
cetn 3/nutaHuA

A OnacHocTb! dNneKTpuyecKoe
HanpsAmHeHue

® I'Im1y pa3pewiaeTca akcnayaTtu-
poBaThb TOJIbKO B CyXUX nomMmelLye-
HUAX.

* TopKnoYanTe NUNY TOJIbKO K
TOMY UCTOYHUHKY NMUTAHUA, KOTO-
pbi OTBEYaeT cneayowmm Tpe-
60BaHuAM (CM. TaKHe "TexHuye-
CKU1e XapaKTepUCTUKN"):

— HanpAMeHue U YacToTa ceTu
3N1IeKTPONUTaHUA JOJIHKHbI
cooTBeTCcTBOBaTb Napame-
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PYCCHUM

Tpam, yKa3aHHbIM Ha 3aBOj-
CKOW TabJIM4Ke YCTPOMCTBA;

- 3awura UHCTPYMEHTa ocy-
LEeCTBNAETCA C MOMOLYbIO
aBTOMarTa 3aluTbl OT TOKa
yTeuyku makc. 30 mA;

- PpO3eTHU HagnewalmMm obpa-
30M yCTaHOBJIEHbI, 3a3eM-
JIeHbl U NPOBEpPEHbI;

— pO3eTHU Tpexda3HOro Toxka
CHabHeHbl HeMTpasibHbIM Npo-
BOJAOM.

YKasaHue:

Mpv Hann4KMM BONpOCOB OTHOCH-
TeJsIbHO TOro, OTBeYaeT /in Bawa 6bITo-
BaA 3/1EKTPOCETb AAHHBIM YC/IOBUAM,
ob6pallanTecb B COOTBETCTBYIOLLYIO
opraHusaumio aHeprocobITa UK K cne-
LMaUCTy-9NEKTPUKY.

* CeTeBoii Kabenb He06xo0aUMO
npoKnagbiBaTh TaKMM 06pasom,
4YTOObI OH He MeLuasn U He 6bln
noBpemaeH B XOoAe IHcnayaTta-
1.

« CnepyeTt npepoxpaHATb CeTeBOM
Kabenb OT HarpeBa, BO3JeiCT-
BMA arpecCUBHbIX MUAKOCTEN 1
KOHTAaKTa C OCTPbIMU KPOMKaMM.

* B KauyecTBe yA/IMHUTENA UCNOJIb-
3yWTe TO/IbKO Pe3UHOBbLIN
Kabe/ib 4OCTAaTOYHOro Ce4YeHus
(3x1,5 MmZ, npu UCNOJTHEHUUN C
Asuraresiem TpexcdasHoro Toka:
5x 1,5 mm2).

* Tlpu oTcOoeAUHEHUU ceTeBoM
BUJIKU OT PO3ETKU IJIEKTPOCETH
He TAHUTe 3a Kabesb.

A MU3meHeHne HanpaBieHUA
BpaleHUA (TOJIbKO NPU UCMOJIHEHUU
¢ ABurarenem TpexgasHoro Toka):
B 3aBUCMMOCTHU OT pacnpepesieHus
¢a3 noNoTHO NKUNbI MOMeET Bpa-
WaTbCA B HENpaBUJIbHOM HanpasJie-
HUK. ATO MOHET NPUBECTU K TOMY,
YTO MOMbITKE NUJIEHUA 3aroToBKa
6ypet oT6polieHa. Moatomy npu
Kamaou HOBOM yCTaHOBKe NpoBe-
pAiTe HanpaBieHUe BpalLeHUA.
Mpu HenpaBUNALHOM HanpaB/iIeHUKU
BpalleHUA cneayeT cneunanmucTt-
3NEeKTPUK AO0/IHKEH U3SMEHUTb NoA-
KnovyeHue!

1. Tlocne TOro Kak Ha Ny ycTaHoB-
JleHbl BCe NpefoXpaHUTesbHble
YyCTPOMCTBA, NOACOEANHUTE MUY K
3/IEKTPOCETH.

2. BHKOYMTE KPaTKOBPEMEHHO NWJY U
cpasy BblKo4UTE eel

3. [lpocnepuTe 3a HanpasaeHWeM Bpa-
LLleHMA NosIoTHa Nusbl: B 30He
PEe3KH NOJIOTHO NKUJIbl AOIHHO
ABUraTbCcA cBepxy BHU3.
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4. [Ecnv nonoTHO NW/bl ABUKETCA B
HenpaBW/IbHOM HanpaB/ieHUW, OTCO-
eIMH1Te ceTeBOM Kabesb 0T noja-
KJIIOYEHMSA Ha nune.

5. [purnacuTe cneuvanncTa-anex-
TpWKa AJ19 USMEHEHWSA 3/IeKTpUYe-
CHOro nogK/to4YeHus!

7. YnpaBneHue

OnacHocTb!

Ana maKcUMaNbHOrO CHUKe-
HUA PUCKA TPaBM NpU NPOBeAeHUHN
Bcex paboT co6lofaliTe cnepyowme
yKa3aHuUA No TeXHUKe 6e30nacHoOCTH:

*  MWUcnonbayiiTe cpeacTBa UHAUBU-
AyasibHOM 3alMUThbl:
- NblNIe3awWMUTHbIN pecnuparop;
- 3alUTHbIe HayLWHUKM;
- 3alUTHbIEe OYKU.

¢ He nMAnTe HECKO/IbKO 3aroTOBOK
O HOBPEMEHHO.

* [pu nuneHuu Bcerga npuHm-
MaiTe 3aroToBHY K CTOY.

* He gonycKaiiTe nepeKoca 3aro-
TOBKM.

* He ocraHaBn1BaiiTe NOJOTHO
nunbl, Bpaljaloweecs no UHep-
LK, NyTeM ero npuHnma c6oRy.

* B xope pa6oTbl No Mepe He06Xo-

AWMOCTH UCNONb3YITE:

- TOJIKaTesib, €C/IU pacCcToAHUEe
A0 ynopHoro npoduns -
noJIoTHa NuUabl <120 Mm;

- onopbl As1A 3aroToBKU — AnA
AJIMHHbIX 3aroTOBOK, €C/U
nocne pacnuioBKW 3aroTOBKU
MOTYT ynacTb CO CTONa;

- YCTPOMCTBO A/1A yAaNeHUs
CTPYHHKMU;

- ANA pacnuaa Kpyriblx 3aroTo-
BOK UCMOJIb3y1Te noaxoasn-
WU peprHaTesib, YTOObI
MCHJ/IIOYMTb NpOBOpaYMBaHue
3aroToBKMU;

- MpU pacnuse NJI0CKUX 3aroTo-

BOK, YCTaHOBJIEHHbIX Ha
pe6po Heo6xo0AUMO UCNO/Ib-
30BaTb Yr/10BOW ynop, 4To6bl
3aroToBKa He Morsia nepesep-
HYTbCA.

¢ MMepep Hayanom paboTbi Npo-
BepbTe UCMPaBHOE COCTOAHUE
ciefyoLUX 3/IeMEeHTOB UHCTPY-
MeHTa:
- MOJIOTHa NUAbI;
- BepXHel U HUHHEW KPbIWKKU
NnosIoTHa NUbl.

¢ HemepneHHO 3ameHsAlTe NoBpe-
HAeHHble aeTanu.

* Tpu nuneHun saHumaiite npa-
BUJbHOe paboyee NosioKeHue
(3y6bA NUbI AONHKHbI ObITb
o6palleHbl K onepaTopy).

* HKareropuyecKku sanpeujaeTcs
BbINOJIHATb OAHOBPEMEHHYI0
pacnua0BHY HECKOJIbKUX 3aroTo-
BOK, B T. Y. B CBA3KaX 13
HEeCKOJIbKUX WITYK. OnacHoCTb
Hec4acTHOro csly4yas Npu HEKOH-
TpoaMpyemMoM 3axBaTe OTAe/lb-
HbIX NPeAMEeTOB NOJIOTHOM MUbI.

A OnacHocTb 3aTArMBaHuaA!

* He HapeBaiiTe AAvHHYlO oae-
HAY, YHKpaweHUa Uin nepyaTtiu,
KOTOpPbI€ MOryT HAKPYTUTbCA Ha
BpalyatowMecs aeTasiu yCTpou-
cTBa.

* Ecnuy Bac pavHHbIe BONOCHI,
ucnosnb3yiTe CeTRy ANA BoJiOC.

¢ Harteropuyecku 3anpeuwjaetca
NMUWINUTb 3aroToBKHU, Ha HOTOprX/B
KOTOpPbIX HAXOQ4ATCA TPOCHI,
WHYPBbI, IEHTbI, Kabenu nnu npo-
BOJIOKa UW1n I'IO]J,OGHI:Ie MmaTepu-
anbl.

PerynupoBKa BbICOTbl BepXHei
HanpasAloLWeNn NosoTHa

BbiCcOTy BEpXHEW HanpasAoLLEN
nonotHa (69) Heo6xoANMO OTpeEryamMpo-
BaTb:

— Nepepa Kaxaon pacnuioBKOM gas
NOArOHKU K BbICOTE 3aroTOBKM (Bep-
XHAA HanpasAAoLLaa NoJIoTHa Npu
NUIEHUUN [OMKHA HAXOAUTBLCA NpU-
MEPHO Ha 3 MM BbiLLie 3aroTOBKH);

— NOC/Ie 3SMEHEHWUI NOJIOTHA NWJIbI
WM NUABHOrO cTos1a (Hanpumep,
3aMeH NO0THA NWAbl, ero HaTsAKe-
HWA, BblpaBHWMBAHUWSA MULHOMO
cTona).



A OnacHocTb!

Mepep peryMpoBKON BepXHen
HanpaBAAOLWEN NOJIOTHA U HAaK/IOHA
NUJbHOrO cTONa

- BbIK/IOYUTb YCTPOWUCTBO.

- [lo¥puTecb oCTaHOBKU NONOTHA
AUNbl.

¢ YCcTaHOBWTE HamnpaB/AoLLYHO
nonotHo (69) ¢ nomoLpio peryna-
Topa (70) Ha Tpebyemylo BbICOTY.

70
69

PerynupoBKa CKOPOCTU Pe3KH

1.  OTKpOWTE HUKHIO ABEepLYy KOp-
nyca.

2. OcnabbTe KIMHOBWUAHbIN PeMeHb
MOBOPOTOM pblyara HaTAXKEHWA Mo
4acoBOM CTpEJIKE.

3. HaKMHbTe KIMHOBWUAHbIM peMeHb Ha
COOTBETCTBYHOLLUA PEMEHHOM LLKWNB
NPUBOSHOIO Koneca (HUHHWIA PONNK
JIEHTOYHOW NWJbI) U HA COOTBETCT-
BYIOLLMI PEMEHHBIN LUKMB ABWra-
TenA - obpaTuTe BHUMaHUe Ha
HaKNeNKy Ha BHyTPEHHEN CTOPOHE
HUKHEN aBepLbl Kopryca.

BHumaHue!

KnuHoBUAHbI pemeHb fon-
HeH ObITb Y/1I0EH UKn Ha o6a nepe-
OHUX, UK Ha 06a 3afHUX PEMEHHbIX
wKuBa. HuKorpa Ha yctaHaBnvBaiiTe
K/IMHOBUAHbIN pemeHb Koco!

| d

370 m/MmnH 800 M/MMH

- HnuHOBWAHbBIV peMeHb Ha NepesHUX
PEMEHHbIX LUKMBaXx
= Masiasi CKOPOCTb, BbICOKWIM KpyTs-
LLIMA MOMEHT.

I

- HnuHOBWAHbLIN pemMeHb Ha 3aHUX
PEMEHHbIX LLIKMBaxX
= BbICOKasi CKOPOCTb, Masibli KpyTA-
MM MOMEHT.

4. BHOBb HaTAHWUTE KIMHOBUAHbIM
peMeHb MOBOPOTOM pblyara HaTa-
HEHWA NPOTUB YaCOBOW CTPESIKU
(MpOrM6 KAMHOBUAHOMO PEMHSA B
cepeauHe JONIKEH COCTaBAATb Npu-
613nTeNnsHO 10 M ).

5. 3aKponTe HUKHIOI ABepLy Kop-
nyca.

7.1 Tlpouecc nuneHusa

1. BbiGepuTe U ycTaHOBUTE NPOdUIb
BCTaBKMW CTO/1a B COOTBETCTBUM C
TpebyembiM BUAOM paspesa:

- [Npodunb BCTaBKM CTONA C Y3KUM
wauuem ToNbKO AnAa NpAMbIX
paspesos.

- [podunnb BCTaBKU CTONA C CKO-
LUEHHBIM LLAMLEM A5 KOCbIX pas-
pesoB.

2. OTperynmpyiTe CKOPOCTb MOJIOTHA
nWbl.

3. [lpn HEOBXOAMMOCTHM OTpErym-
pyHTe HaKJIOH NWJILHOrO cToNa.

A OnacHocTb Bc/ieacTBUe
OTAa4Y 3aroToBOK (3aroToBKa 3axBa-
TbIBaeTCA NOJIOTHOM NWJ/ibl U MOMET
yAapuTb onepartopa)!

He ponycKaitTe nepekoca 3aroToBOK.

4. BblbepeTe napannensHbii ynop, a
TaK¥e HaK/I0H NWIBbHOro CTo/a B
COOTBETCTBMM C TpebyembIM TUNOM
paspesa.

A OnacHoCTb OT Nepexkoca 3aro-
TOBHKM!

Mpu NuNeHnu c napannenbHbIM yno-
POM U HAKJOHEHHbIM MWUJIbHbIM CTO-
JIom napasnesibHbiiA YNOp AOJTHEH
6bITb 3aKpensieH Ha Toil CTOpoHe
NUILHOrO CTOMNa, KOTOpasA HaKJo-
HeHa BHU3.

5. YcTaHOBWTE BEPXHIOK Hanpaesio-
LLyto NosoTHA B 3 MM Hag, 3aroTos-
KOW.

YKa3saHue:

Mepep, pacnniom 3aroToBKU
BCEerga npoBoAMTE NPOGHLIM paspes U,
BO3MOHO, OTKOPPEKTUPYIMTE
HaCTPOMKM.

6. YnomuTe 3aroToBKy Ha MUJbHbIN
cTon.

7. BcTaBbTe BUKY B PO3ETHY.
8. BkaouuTte nuny.

9. Pacnun 3aroToBKW OCYLLECTBASA-
€TCA 3a OAMH pabo4mnin NPoxXog,.

10. BblKAo4MTE NKAY, €CAK HENOCpea-
CTBEHHOE MPOAO/IKEHME PaBOThl HE
TpebyeTcs.

PYCCHWM

8. TexHu4ecKoe o6CnyHu-
BaHWe U yxop

OnacHocTb!

Mepep npoBegeHueMm NtOGbIX
pa6oT no TeXHU4EeCKOoMy 06CyHUBa-
HUIO M OYUCTKE:

1. BbIKAOYUTb YCTPOICTBO.

2. [lowpautecb NOJIHON OCTAHOBKHU
nNWAbl.

3. U3BnekuTe ceTeBOM LUTEKEP.

- Tocne Kaxaoro ycTpaHeHWA Heu-
CrpaBHOCTEN BHOBb BHJIOHYUTE U
npoBepbTE BCE 3allMUTHbIE NpUCNo-
cobneHus.

- [oBpexaeHHble fgeTanu, B YacTHO-
CTH, 3aLUMTHbIE NPUCNOCOBIEHNA,
3aMeHsANTe TONbKO Ha OpUriHasb-
Hble, T. K. UICNOJ/Ib30BaHWeE AeTanen,
He MPOBEPEHHbIX U HE paspeLleH-
HbIX U3rOTOBUTE/IEM, MOMET NpUBeE-
CTU K HenpeacKasyembIM NOCAEACT-
BUSM.

- OnucaHHble B HacTosALLEeM pasgene
paboTbl MO TEXOBC/TYHUBAHMIO U
PEMOHTY AO/IHKHbI BbINOJIHATLCA
TOJIbKO CrneumanmcTamm.

8.1 3ameHa nonoTHa NUbI

OnacHocTb!

[axte HenoaABUHHOE NOJIOTHO
NWAbl MOXKET NpeAcTaBAATb ona-
CHOCTb pe3aHoii TpaBmbl. Mpu
3amMeHe MoJIOTHa NUJibl UCNO/b3YiiTe
3alWMUTHbIE NepYaTHU.
Ucnonb3yiTe ToNIbKO noaxopAlimMe
nosioTHa nNubl (CM. "TexHu4yecKkue
BaHHble").

1.  OTnycTuTe YeTbipe HapallKoBbIX
BuHTA (71) 1 CHMUMKUTE NpodUIb
Hanpasnswwero ynopa (72) ans
napanfiesbHOro ynopa.

2. OrtkpoliTe 06e ABepLbl Kopnyca.

3. OTKMHbTE Bepes HUKHIO KPbILLKY
NoJIoTHA NWJIbI.

4. YcTaHOBWTE BEPXHIO HaNpaBsto-
Lyto nonoTHa (73) B camoe HUKHee
NOJIOKEHUE.

5. OTtnycTuTe pblyar 6bICTPOro OTHIIO-
YeHus HaTAaKeHus, (74) noka
MOI0THO NWJIbI He ocnabHeT.
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PYCCHUM

6. CHWMMUTE NONOTHO NWAbI U

- npoBeauTe ero 4epes 3a3op B
nuabHom ctone (75),

— Yepes KPbILKY MUILHOro
NMos0THa Ha BEPXHEW Hanpasnsa-
towen nonotHa (76),

- Yyepes BOKOBYIO LIaxXTy NOJIOTHA
nunbl (77) v

— Hanpasaatowmue nubl

7. BseawuTe HOBOE MOJIOTHO NWJIbI.
MpocnepuTte 3a NPaBULHOCTbLIO
NMONOKEHUSA: 3y6LIbI MWLl JOJTHHbI
ObITb O6palleHbl K NepegHem cTo-
POHe (CTOopoHa ABepLbl) NUbI.

8. YnoruTe NoNOTHO MWLl MO cepe-
AnHe pe3nHOBbIX onop.

9. CHoBa 3aTAHUTE pblyar 6bICTPOro
OTHJ/IOYEHUNSA HATAMEHMA A0 TexX
nop, NoKa CoCcKasib3blBaHWe
NnosI0THa NWAbl He ByAEeT UCKIO-
YyeHo.

10. OTKWHbTE Ha3aj HUKHIOK KPbILKY
NnonoTHa NWUAbI.

A OnacHocTb!

[Bepubl Kopnyca 3aKpbiBaTb TOJIbKO
B TOM CJly4ae, Korga HUHHAA
KpbILIKa NOJIOTHa NWUJIbl OTHUHYTA
Ha3ag,.

11. 3aKkpoiTe 06e ABepubl Kopnyca.

12. B 3aBepLueHHe:

- HataHuTe nonoTHO Nnabl (CM.
"BBog, B aKcnayatauuio");

— BblpoBHsAITE NONIOTHO NWAbI (CM.
“TexHnyecKoe 06CnyHmMBaHue 1
yxoa");

- OTperynupyiTe HanpasAfAoLWyo
nosiotHa (cm. "TexHu4yeckoe
o6cnymBaHue u yxon');

- 3anycTtute nuay anA npoobbl
MWHUMYM Ha OfHY MUHYTY;
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- BbIKNtOUATE NUNY, U3BNEKUTE
CETEBOM LITEKeP M 3aHOBO Mpo-
BEPbTE PETY/IMPOBKY.

8.2 BbipaBHMBaHUe NOJIOTHA
nUbl

Ecnu nonoTHO Nnnbl ABUMETCS Ha Mo
LEHTPY PE3NHOBBIX OTMNOP, HAK/IOH BEp-
XHEro posiKa NEHTOYHOM NJbI JONKEH
OblTb UBMEHEH:

1.  OTnycTtmTe PUKCUpYIOLLYIO raiky

(78).

2. TloBepHWUTE PerynnpoBOYHbIN BUHT

(79):

- TMoBepHWTE peryiMpoBOYHbIN
BMHT (79) no YacoBoM CTpesiKe,
€C/I1 MOJIOTHO MWJbl ABUKETCSA
6onee K nepegHen CTopoHe
nunbl.

- [NoBepHWTE peryIMpoOBOYHbIN
BUHT (79) NpoTMB YacoBoM
CTPEJIKU, €C/I NMOJIOTHO MUJbI
ABUIKETCA Gonee K 3afHeM CTo-

POHE Nnbl.

3. CHoBa 3ataAHUTE PUKCUPYIOLLYIO
raviry (78).

8.3 BbipaBHUBaHUe BEpXHEH
Hanpas/iAlLWen NoI0THA

BepxHss HanpasastoLwan nosoTHa

COCTOMT U3:

- OMOPHOro poJivKa (onopa nosoTHa
nubl c3agn),

- [BYX Hanpas/AOLWMX POIMKOB
(HanpaBAAT NONOTHO NWJIbI COOKY).

Mx Heo6x0AMMO 3aHOBO BblpaBHUBATb

noc/e Karaom 3amMmeHbl N0J0THA NUJbI U
Kaxoro BbipaBHMBaHWA NOJI0OTHA NUJIbI:

YKasaHue:

PerynapHo nposepsiTe poavKu
Ha U3HOC U NPU HEOBXOAMMOCTHU OAHOB-
pPEMEHHO 3aMeHSANTE BCE POJIUKM.

PerynnpoBKa onopHoro poJsivka
1. Tlpn HEOGXOAMMOCTH BbIPOBHANTE U
HaTAHUTE NOMOTHO NWUAbI.

2. Otnyctute BUHT (80) BepxHe#
HanpaBAAoLLEN NONOTHA.

3. BbIpOBHATE BEpXHIOK HanpaBsio-
LLtO MOJIOTHA.

4. CHoBa 3aTsiHUTE BUHT BEPXHEW
HanpasAAoLLEN NONOTHA.

5. OtnycTtute BUHT (82) onopHoro
ponuka (81).

6. BbIpoBHANTE ONOPHBIM POAKK (pac-
CTOSIHWE OT OMOPHOr0 POJIMKA A0
nosoTHa nNuabl = 0,5 MM - ecain
NMONOTHO NW/bI NepemMeLLaeTcA
PYKOM, OHO HEe AOJIKHO KacaTbecA
OMOPHOr0 POJIMKa)

7. CHoBa 3aTAHUTE BUHT OMOPHOr0
ponuKa.

PerynvpoBKa HanpaBaaoLWUX posin-
KOB

1. OTnycTuTe raiky ¢ HakaTKoM (84).

2.  OtperynvpywTe HanpasasioLme
pOnnKKM (85) C NOMOLLIO BUHTOB C
HaKaTKoM (83) oTHoCKTENIbHO
NoJIOTHA NWJbL.

=

3. HecKos/bKO pa3 pyKoi NpoBepHUTe
POJIK IEHTOYHOM MWJIbI MO YaCOBOM
CTPEesIKU ANA NPOBEPKM TOrO, HAXo-
AATCA I HaNPaBAALLME POIUKN B
npaBuIbHOM MOIOHEHWH - 06a
HanpasAAOLLMX POJIMKA AOSIHKHbI
clierka npuaerarb K nos0THY NKJbl.

4. CHoBa 3aTAHWTE ranKy c HaKaTKoM
(84) v Tem cambIM 3aKOHTPUTE BUHT
C HaKaTKoM (83).

8.4 BbipaBHUBaHWE HUKHEN

HanpasnAKLWen NoIoTHa
HWHAA HanpaBAaaowas noaoTHa
COCTOMUT U3:

— OMOPHOro posIMKa (ornopa noioTHa
nunbl c3agm),



- [BYX HanpaBAsoLMX POJIMKOB
(HanpaBAsOT NOSIOTHO NJbI CEOKY).

9T geTanm Heo6X04MMO BblpaBHUBATb
nocJsie Kamaon 3ameHbl NOA0THA NJIbI U
Kam4oro BblpaBHUBAHWUSA NOJ0THA MUJbI.

YKa3saHue:

PerynapHo npoBepsanTe onop-
HbIM M HANPaBAAOLLMIA POSIMKKU HA U3HOC
W NPy HEO6XOAMMOCTHN OAHOBPEMEHHO
3amMeHAnTe oba poauKa.

OcHoBHoOe BblpaBHUBaHWE

1. OTKpOWTE HUIKHIO ABeEpLY Kop-
nyca U HUIKHIOK KPbILWKY NOJ0THA
nunbl (86).

2. OTnyctuTe BUHT (87) HUKHEN
HanpasAAoLLEen NoJ0THA C MOMO-
LLbIO LIECTUIPaHHOro KAoYa.

3. CwmecTuTe HanpasAALLYIO NOJIOTHA
Taknm 06pasom, 4TO6bI NOJIOTHO
MUTbI HAXOANNACh MEXKAY Hanpas-
naowmmn poankamm (91).

4. 3ataHuTe BUHT (87).

PerynupoBKa OnopHOro posiMka

1. OTtnycTtute BMHT (88) onopHoro
ponuKa.

2. BbIpoBHAWTE ONOPHbIY POSvK (89)
(paccTosiHue OT OMOPHOro PoMKa
40 nonoTtHa nubl = 0,5 MM - ecin
MOSIOTHO NWJbl NepemeLlaeTca
PYKOM, OHO He JO/IKHO KacaTbcA
OMOPHOro poJsIMKa).

3. CHoBa 3atAHUTE BUHT (88) onop-
HOro poJsinKa.

PerynvpoBKa HanpaBAfAOLWMUX POJIU-
KoB

1. OtnyctuTe BUHTHI (90).

2. lNpwucTtaBbTe HanpasafAwLwme
poAnKK (91) K NONOTHY NKJbI.

3. HecKonbKo pas pyKoi npoBepHUTE
POJIMK IEHTOYHOM NWJIbI MO YaCOBOM
CTPENKM, 4TOGbI HanpaBsoLWme
POJIMKKM BCTa/IM B NMPaBU/IbHOE NOJIO-
HeHuWe - 06a HanpaBAALWMX
pOJSIMKa AONKHbI C/erka npuneraTb
K NOJIOTHY MUAbI.

4. CHoBa 3aTaHUTe BUHTHI (90).

5. 3aKpowTe HUMHKHIO KPbILLKY
nosioTHa nunol (86).

6. 3aKpowTe HWKHIOW ABepLy Kop-
nyca.

8.5 3ameHa nnacTmaccoBbIX
HaKNagoK

PerynapHo nposepsiTe nnactmacco-
Bble HaK1aAKW Ha 3Hoc. MnaacTmacco-
Bble HaK/1aAKW1 3aMeHANTE TONIbKO
nonapHo:

1.  CHMMMWTE NONOTHO NKbI (CM. "Tex-
HWYecKoe 0BCnyMBaHMe 1 yxoa").

2. BcTaBbTe MasieHbKy 0TBEPTKY Noj
N1acTMaccoBble BKAAAKWU U CHU-
MUTE UX.

3. YcTaHOBWTE HOBbIE N1acTMacco-
Bble BK/IaAKM HX NOCTaBbTe
NOJI0THO NUAbI 06paTHO.

PYCCHWM

8.6 3ameHa npodpuna
BCTaBKU CTONA
Mpodurnb BCTaBKM CTOA JOKEH ObITb
3aMeHeH, eC/v 3a30p NW/bl MOBPEMHAEH.
1. Ypanute npoduab BCTaBKU cTONA
(92) ¢ nunbHOro cTona (Hamarb
CHU3Y).

2. YcTaHOBMTE HOBbIM NPOdKIIb
BCTaBKM CTOMA.

8.7 PerynupoBKa xopa

KPbILWKWX NOJZIOTHa NUJbI
3aHO0BO OTPErYIMPYITE X0 KPbILLKK
MosI0THA NWJIbl, €C/IM KPbILWKa NWbl ABKU-
HETCA BHW3 C/IMLLKOM NErKo.

1.  OTOXMWUTE KONNAYOK perynsatopa
KPbILUKKW NOJIOTHA NWJIbl OTBEPTHOM.

2. [loAaTAHUTe HaxoAALLyoCA NoA HUM
LUECTUrPaHHYIO ramKy.

3. YcTaHoBHWTe KOJINa4oK Ha perynsa-
TOop obpaTHo.

8.8 OuucTHKa NuUAnbI

1.  OTKpPOWMTE HUKHIOK ABEPLY KOp-
nyca.

2.  CHWMUTE 1 OMOPOIKHUTE EMKOCTb
ONA CTPYHKM (93).

E \%

A
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3. Ypanute OnuiKuM U Mblib C NOMO-
LI LLETKU MK Mbliecoca ua:
— BHYTPEHHero NpocTpaHcTBa
HUIKHEro Kopnyca;
— Hanpas/ALLMX NO0THA NWJbI;
— OpraHoB yrnpas/ieHus.

4. YcTaHOBUTE eMKOCTb ANif CTPYHKHU

o6paTHo.
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8.9 XpaHeHue nubl

OnacHocTb!

XpaHuTe ycTpPOMCTBO TakKUM
o6pa3som,
—  YTOObI €ro He MOriu 3anycTuTb

HeymnoJIHOMOYEeHHbIe Ha 3TO
navua, u

— W HUKTO He MOr NoJIy4UTb TpaBMy
OT CTOALLEero yCTpoucTsa.

YKa3saHue:
BbIK/to4aTe b BK/./BbIK/I. MOXET
ObITb 3aLUMLLEH HABECHBIM 3aMKOM.

BHumaHue!

3anpewaerca xpaHeHue
MHCTPYMEHTa BHe NOMELLEHUI Un
BO BJIaX{HbIX NOMeLLEHUAX 6e3 cooT-
BETCTBYIOLEN 3aluThl.

9. PemMmOHT

A OnacHocTb!

MNopyuaiiTe pemoHT Balwuero aneKtpo-
MHCTPYMEHTa TO/IbKO KBaMpULMpo-
BaHHbIM cneuunanuctam. Ana
peMOHTa f,0/1HHbl UCMOJIb30BaTbCA
TONIbKO OPUrMHaJIbHble 3anacHble
4yacTu. 3To obecneynT coxpaHeHue
3KcnJlyaTallMOHHOW HaflelrKHOCTH
3N1IEKTPOMHCTPYMEHTA.

[nAa peMoHTa 9N1eKTPONHCTPYMEHTA
Metabo o6paluaritecb B permoHanbHoe
npeacTtaBuTenbcTBO Metabo. Agpec cm.
Ha canTe www.metabo.com.

CnM1CKU 3anacHbIX YacTen MOMHO CKa-
yaTb ¢ carTa www.metabo.com.

10. 3awumTa oKpyHaoLen
cpeabl

MaTepuran ynakoBKM yCTPOMCTBA Ha
100% npurogeH ans nepepaboTHU U
BTOPHUYHOI0 UCMNOJIb30OBaHUA.

OTCNyHUBLLME CBOM CPOK 3/IEKTPOUH-
CTPYMEHTbI Y MPUHAANIEHOCTH COAEP-
HaT 60/1bLIOE KOMMYECTBO LEHHbIX
CblpbeBbIX U NO/IMMEPHbIX MaTepunanos,
KOTOpbIE TaKKe MOryT 6bITb Hanpas-
JIeHbl Ha BTOPUYHYIO NepepaboTHy.

PyKoBoACTBO MO 3KCNyaTaLmmn otneya-
TaHo Ha bymare, oT6eneHHoM 6e3 npw-
MeHeHUs xnopa.
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11. NMpo6nembi U Heucnpas-
HOCTH

OnacHocTb!
Mepep KaablM ycTpaHEeHUEM
HeucnpaBHOCTEMH:

-~ BbIKOYUTb YCTPOMUCTBO.
- WU3BneKuTe ceTeBOM WITEKEP.

- [lo¥puTecb OCTaHOBKU NONOTHA
NUNbl.

Mocne Kawaoro yctpaHeHUs Heu-
CrnpaBHOCTEN BHOBb aKTUBUpPYITE U
nposepAiTe BCe 3alUTHbIe NpUcno-
cobneHus.

He pa6oTaeT gBuratenb

M3-3a BpEMEHHOIO OTK/IKOYEHWSA Hanps-
HeHuA cpaboTasio pesie Hy1IeBOoro
HanpsaHeHus:

- Brknwounte 3aHOBO.
CeTeBoe HanpsAmKeHe OTCYTCTBYET:

— MNpoBepuTb Kabenb, BUSIKY, PO3ETKY
W NpegoxpaHuTeb.

[Juratenb neperpeT, HanpuMep, BCaes-
CTBUWE MCMO/Ib30BaHWA 3aTynUBLIErocsA
MONOTHA NWJIbI MW CKOMJIEHUS OMU/IOK
BHYTPW Kopnyca:
- YcTpaHWTb NpUYMHY neperpesa,
JaTb ABUraTesio OX1aguThes,
3aTeM CHOBa BKJIIOYUTb.

ABuraTtenb v NOJIOTHO NUJ/IbI Bpalla-
I0TCA B HEBEPHOM HanpaBJ/ieHUU

MNepenyTaHa nocnefoBaTeNbHOCTb NOA-

KOYEHWA a3 (BO3SMOMKHO TObKO ANA

nunbl ¢ HanpsaxeHnem 400 B):

- MMpurnacutb cneynanucTa-anek-
TPWKa A1 NPOBEPKU NOAK/IOHEHMA.

MONOTHO NUAbI YXOAUT U3 INHUN
paspesa U1 npeKpauiaeT ABUHEHHWE

MoNOTHO NWAbI ABUKETCA HE MO LEHTPY
NPUBOAHbIX KOJIEC:

- [lepecTaBbTe HaK/IOH BEPXHENO
pONMKa NEHTOYHOW MKkl (CM. "Tex-
HUYeCKoe 06CnyHUBaHUe 1 yxoa").

MonoTHO NUAbl IoOMaeTcA

HenpanmbHoe HaTAXeHne NoJI0THa
MUNbI

- OTKOpPPEKTUPYNTE HaTAKEHNE
nonotHa nuabl (cM. "Beog B aKcny-
aTtaumio").

CnvwKom 6onbluan HarpyskKa:

— CHuM3bTe gaB/ieHWe Ha NOJIOTHO
MUNbI.

HeBepHoe NOJIOTHO MWUJbI:

- 3amMeHuTe NoNOTHO NKAbl (CM. "Tex-
HWYeCKoe 0B6CNyHUBaHNE N yxoa");
TOHKaA 3aroToBKa =
Y3KOE NOJIOTHO MWJIbI,

TONCTaA 3aroToBKa =
LLMPOKOE NOZI0THO NHJIbI.

lMepeKoc NosoTHa NUJbl
Cnvwkom 60/bLIan HarpysKa:

- HUcHnounTte 60KOBOE AaBNieHMe Ha
NOMOTHO NWbI.

Muna BuGpupyet
HepocTtaTo4HOe KpeneHue:

- 3aKkpenuTte nuay NpaBubHO Ha NpU-
rogHoOM OCHOBaHuu (cM. "BBog, B
aKcnayaTaumio").

OcnabneHve NUALHOro cToNna:

- BblpoBHsANTE 1 3aKpenUTE NUbHbIN
CTON.

OcnabneHue KpenaeHua apuraTens:

- TpoBepbTe U Npy1 HEOGXOAUMOCTU
NOATAHUTE BUHTbI KPEM/IEHUS.

3acopeHue BbITAXHOro naTpy6Ka
CTPYHHH

He noakntoyeHa yctaHoBKa yaaneHus
CTPYHHKM/C/IMLIKOM HM3KAan MOLLHOCTb
BCaCbIBaHWA:

- lNopxntounTe ycTaHOBKY yaaneHus
CTPYHKU MU YBESIMYBbTE MOLLHOCTb
BCaCbIBaHMA (CKOPOCTb BO3AYLL-
HOro noTokKa = 20 M/C Ha BbITAXKHOM
naTpyobKe CTPYHKM).



12. TexHUYeCKUe XxapaKTePUCTUKHU

PYCCHWM

Mogenb BAS 317 Precision DNB | BAS 317 Precision WNB
HanpseHue B 400 (3~ 50 I'w) 230 (1~ 50 I'w)
MowHocTb notpe6aaemasa MOLWHOCTb P1 KBT 0,9 0,9
MowHocTb Ha Bany P2 KBT 0,63 0,57
HomWHanbHbIN TOK A 1,8 41
MpegoxpaHuTens A 10 (aBTOMaT THNa B) 10 (aBTOMaT TMNa B)
HomnHanbHaa CKOpOCTb BpaLleHWA Ha X0JIOCTOM Xoay 06/ 1490 +10% 1490 +10%
MWH
CHKOpOCTb peskn
BbicTpasa nepepaya m/MuH | 800 £10% 800 +10%
MeganeHHas nepegaya M/MUH | 370 £10% 370 £10%
JAnvHa nonoTHa Nubl MM 2240 2240
MaKcrManbHbIM BbINET (LUMPHMHA NPOX0Aa) MM 305 305
MaKcumanbHas BbicOTa Pe3KU MM 165 165
MaKcumanbHas WwuprHa nosoTHa NKabI MM 20 20
MakKcrmanbHas ToAWwmrHa NO0THA NUAbI MM 0,5 0,5
Pasmepbl AJIMHA HanbOoNbLUWIM pa3mep MM 665 665
LnpunHa HanbonbLwmi pasmep MM 795 795
BbicoTa HanbonbLKnii pasmep MM 1600 1600
JnvHa nuabHoro ctona MM 400 400
LLInpnHa nunbHOro ctona MM 548 548
Macca ycTpoicTBsa (C npuiaraemMon 0CHaCcTKOM) Kr 71,5 71,5
Macca ycTpoicTBa ¢ ynakoBKOM Kr 80 80
3HayeHuma 3ByKoBoM ammccum no (EN 61029-1*) Ha xonocTom
Xoay,
A-CKOpPEKTUPOBaHHbINYPOBEHb 3BYKOBOIO AaB/IEHUSA LpA ab(A) 841 84,1
A-CKOPPEKTUPOBAHHbINYPOBEHb 3BYKOBON MOLLIHOCTM Ly A ab (A) 73,3 73,3
MorpewHocTb K ab(A) 4,0 4,0
3HaueHunnA 3ByKoBoM amuccum no (EN 61029-1*) npm o6paboTre,
A-CKOPPEKTUPOBaHHbIMYPOBEHb 3BYKOBOIO AaB/IEHMA Loa ab (A) 85,5 85,5
A-CKOPPEKTUPOBaHHbINYPOBEHb 3BYKOBOM MOLLHOCTH Ly ab(A) | 79,4 79,4
MorpewHocTs K ab(A) 4,0 4,0

* NpuBeaeHHbIE 3HAYEHWs ABNSIOTCA 3HAYEHUAMM SMUCCUM U HE JO/HHbI NOSTOMY O4HOBPEMEHHO NPEACTaBATL 6e30MacHble 3HaYeHUA Ann
pa6oyero Mmecta. XoTA KOppenauma MeXay YPOBHAMU SMUCCUU U BPELHOMO BO3AEMCTBUA CYLLECTBYET, Ha €e OCHOBE HeJlb3s onpesenuTb, Tpeby-
FOTCS /1M AOMNOJIHUTE/IbHbIE MEPbI MPEAOCTOPOKHOCTU UK HET. DaKTOpPLI, KOTOPbIE BAUAIOT Ha TEKYLLMI YPOBEHb BPEAHOrO BO3AEMCTBUA, haKTK-
YECKM CYLLECTBYIOLMIM Ha paBodeM MecTe, BH/IIOYAKOT B Ce6s1 0CO6EHHOCTH paboyero NoMeLLEHNs 1 ApYyrie UCTOYHUKM LUyMa, TO eCTb, Koinye-
CTBO MalUMH M APYrMX COCEAHMX PaBoUMX NpoLeccoB. onycTUMble 3HaYeHUA Ana paboyero Mecta MOryT TaKe M3MEHATLCA OT CTPaHbl K CTpaHe.

OpHaKo gaHHas MHbOPMaLMA AONKHA MOMOYb NOb30BATENIO JyHule oueHUTb ONacHOCTb U PUCK.

12.1 lNocTaBnAemble NOJIOTHA NUJbI

Lenb nucnonbsosaHmsA Pasmepbl mm LWar 3y6beB Homep 3aKasa
YHuBepcasibHble paspesbl APEBECHHbI 2240x12x0,5 A6 090 902 9244
HpvBonnHeliHble pa3pesbl ApeBeCHHbI 2240x6x0,5 A4 090 902 9252
MpAwmble paspesbl ApeBeCHHbI 2240x15x0,5 A6 090 902 9260
LiBeTHble MeTan/bl 2240 x 15x0,5 A2 090 902 9279
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UHdopmauua gna nokynatena:
CepTudurKaT COOTBETCTBMS:

Ne TC BY/112 02.01. 003 04834, cpok genctaua ¢ 19.06.2014 no 20.01.2019 r.,
BblAaH pecnyb/JMKaHCKMM YHUTapHbIM NpeanpuaTuem «benopycckum
rocyAapCTBEHHbIM MHCTUTYT MeTposiornii»; Pecnybanka Benapyce, 220053, r.
MuHcK, CTapoBWIEHCKUI TpaKT, 93; Ten.: +375172335501; atTecTaT akKpeauTaumm:
BY/112 003.02 o1 15.10.1999.

CTtpaHa usrotosneHus: Kntam

MponssoaguTens: "Metabowerke GmbH", Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen,
epmaHus

3aB0oA-U3roToOBUTENb:

"Metabo Powertools (China) Co. Ltd."
Bldg. 7, 3585 San Lu Road,
Pujiang Industrial Park, Min Hang District, Kutan

MmnopTep B Poccuu:

000 "MeTtabo EBpasua”

Poccusa, 127273, Mocksa

yn. bepesoBas anneq, a5 a, ctp 7, opmc 106
Ten.: +7 495980 78 41

Jata npomsBoacTea 3awmdpoBaHa B 10-3Ha4HOM CEPUMHOM HOMEpPE MHCTPYMEHTA,
YKa3aHHOM Ha ero wunbaunKe. 1-a undpa 0603Ha4aeT rog, Hanpumep «4»
0603HayvaeT, 4To n3genuve npomsseaeHo B 2014 roay. 2-a 1 3-a undpbl 0603HaYa0T
HOMep HeZenn B rogy NpomsBoacTBa (¢ 104 no 5210).

FapaHTMMHBIM CPOK: 1 rog, ¢ gaTbl NpoAau

CpoK cym6bl MHCTPYMEHTA: 5 IeT € AaTbl U3rOTOBAEHWSA






Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1
72622 Nuertingen

meiabo

www.metabo.com PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS
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