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Originalbetriebsanleitung

6.31213

1. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Fuhrungsschiene 6.31213 ermdglicht das
mafgenaue, ausrissfreie Sagen von Brettern und
Platten mit folgenden Metabo-Handkreissdgen und
Metabo-Tauchkreissagen:

KS 55 FS, KSE 55 Vario Plus, KS 66 Plus,
KSE 68 Plus.

Bei Verwendung des entsprechenden Zubehérs
kénnen auch folgende Metabo-Maschinen
eingesetzt werden:

Metabo-Handkreissagen: KS 54, KS 54 SP, KSE 55
Plus, KS 66, KSE 68 Plus, KSA 18 LTX, KSAP 18.

Metabo-Stichsagen: STEB 70 Quick,

STEB 80 Quick, STE 90 SCS, STE 100 SCS,

STE 100 Plus, STE 105, STE 105 Plus, STEB 105,
STEB 105 Plus, STE 135, STE 135 Plus,

STEB 135, STEB 135 Plus, STA 18 LTX, STE 140,
STE 140 Plus, STEB 140, STEB 140 Plus,

STA 18 LTX 140.

Metabo-Oberfrasen: Of 528 / Of E 529 / Of E 728,
OFE 738, Of 1028/ Of E 1229 Signal

2. Kreissagen mit Fiihrungsnut
2.1 Fihrungsschiene festspannen
Siehe Seite 2, Bild A.

Mit den 2 Spannbuigeln 6.31031 kann die
Fihrungsschiene, fur sicheres Arbeiten, auf dem
Werkstuck befestigt werden. Die Spannbugel
werden auf beiden Seiten der Fihrungsschiene in
die T-Nut (1) eingeschoben.

2.2 Maschine aufsetzen
Beschreibung flir Maschinen mit einer Nut (2) in der
Kreissdgen-Fihrungsplatte:

Siehe Seite 2, Bild B.

- Die Kreissage wie gezeigt auf die
Flhrungsschiene aufsetzen. (Die Nut (2) in der
Kreissagen-Fuhrungsplatte gleitetim Profil (3) der
Flhrungsschiene)

- Bei gelosten Schrauben (4) 1aBt sich durch
Verschieben der Schrauben das Spiel, und damit
das Gleiten auf der Flihrungsschiene einstellen.

Schréagschnitte kdnnenin allen Winkeleinstellungen

ausgefihrt werden.

2.3  Gummiprofil
Siehe Seite 2, Bild C.

Im Neuzustand steht die AuBenkante des
Gummiprofils (6) etwas Uber die Schnittbahn des
Ségeblattes der Kreisséage vor. Dieser Uberstand
wird beim ersten Schnitt abgesagt. Die Kante des
Kunststoffprofils ist dann gleich der Schnittkante
des Werkstticks.

Bei einem Wechsel der Kreisségentype ist es in der
Regel erforderlich das Gummiprofil durch ein neues
zu ersetzen. Gummiprofile als Ersatz erhalten Sie
unter der Best.-Nr. 344097920.

2.4 Anschlagstiicke
Siehe Seite 2, Bild C.

Tauchschnitte: Um die Maschine wahrend des
Eintauchvorgangs sicherer zu halten, kann das
befestigte Anschlagstiick (5) als Anschlag
verwendet werden. Das Befestigen einer speziellen
Anschlagleiste auf dem Werkstuick kann dadurch
entfallen. Beachten Sie die Anweisungen in der
Gebrauchsanleitung lhrer Maschine!
Vorgegebene oder gleich bleibende Schnittldnge:
Das zweite Anschlagstlck (5) kann als Anschlag
verwendet werden, um eine vorgegebene oder
immer gleich bleibende Schnittlange zu erzielen.

2.5 Fiihrungsschiene verlangern
Siehe Seite 2, Bild D.

Mit Hilfe der Verbindungsstticke 6.31211 kénnen 2
Fuhrungsschienen 6.31213 aneinandergesetzt
werden.

Die Flhrungsschienen fluchtend ausrichten. Durch
Einschrauben der Gewindeschrauben in den
Verbindungsstiicken werden die
Flhrungsschienen fest miteinander verbunden.

3. Kreissédgen ohne Fiihrungsnut
KS 66, KSE 68 Plus:
Siehe Seite 2, Bild E.

Mit den angebrachten 2 Adapterteilen 6.31020
lassen sich 0.g. Kreissagen wie in Kapitel 2.
beschrieben benutzen.

Bei geldsten Schrauben (7) 148t sich durch
Verschieben der Adapterteile das Spiel, und damit
das Gleiten auf der Fuhrungsschiene einstellen.

KS 54, K
KSAP 18.;

4 SP, KSE 55 Plus, KSA 18 LTX

Siehe Seite 2, Bild F.
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Zur Verwendung ist die Fiihrungsplatte 6.31019
erforderlich.

- Je nach anzubringender Maschine, die Stifte (10)
mit den Schrauben durch die vorderen oder
hinteren Léchern festschrauben.

- die Flihrungsplatte 6.31019 auf die
Flhrungsschiene aufsetzen. (Die Nut (9) in der
Flhrungsplatte 6.31019 gleitet im Profil (3) der
Flhrungsschiene)

- Die Kreissage mit den Bohrungen der
Flhrungsplatte auf die Stifte (10) der
Flhrungsplatte 6.31019 aufsetzen.

- Bei gelosten Schrauben (8) 1&Bt sich durch
Verschieben der Schrauben das Spiel, und damit
das Gleiten auf der Fihrungsschiene einstellen.

Die Fuhrungsplatte hat mehrere Bohrungen,

dadurch ist die Maschine auch fiir Schragschnitte

entlang der Fiihrungsschiene geeignet. Die

Schnittwinkel sind neben den Bohrungen vermerkt.

4. Stichsagen

STEB 70 Quick, STEB 80 Quick, STE 90 SCS,
TE 1 TE 100 Plus, STE 1 TE 1

PI TEB 1 TEB 105 Pl TE 1

STE 135 Plus, STEB 135, STEB 135 Plus,

STA18LTX:

Zur Verwendung ist die Fihrungseinrichtung
6.31249 erforderlich.

Siehe Seite 2, Bild G.

- Das Fuhrungslineal (13) der Fihrungseinrichtung
in die T-Nut (14) der Fiihrungsschiene
einschieben.

- Falls nétig, das Spiel des Fuhrungslineals (13) in
der Nut mit den beiden Gewindestifen des
Fuhrungslineals einstellen.

- Das Spanrei3schutz-Plattchen aus der
Flhrungsplatte der Stichsage nehmen (Es wird
das in die Fuhrungseinrichtung eingesetzte
SpanreiBschutz-Plattchen (12) verwendet).

- Ggf. die Parallelitat zur Fiihrungschiene nach
Lésen der Schrauben (11) einstellen. Schrauben
(11) wieder festziehen.

- Dann die Stichséage in die Fihrungseinrichtung
einsetzen.

TE 140, STE 140 P TEB 14
STEB 140 Plus, STA 18 LTX 140
Zur Verwendung ist die Schutzplatte (Kunststoff:
6.23595, Filz: 6.23596, Pertinax: 6.23597) mit
seitlich eingestecktem und eingerastetem
Flhrungsschienen-Adapter erforderlich.

5. Oberfrasen

f 52 f E 52
E 1229 Signal:

Zur Verwendung ist die Fihrungseinrichtung
6.31248 sowie die Zwischenplatte 6.31503
erforderlich.

fE 72 FE 7 f 1028/ Of

Siehe Seite 2, Bild H.

- Die Zwischenplatte 6.31503 an der FuBplatte der
Oberfrése anbringen.

- Die Fuhrungseinrichtung in die Fihrungsplatte
der Oberfrase einsetzen.

- Das Fuhrungslineal (15) in die T-Nut (14) der
FUhrungsschiene einschieben.

- Falls notig, das Spiel des Flhrungslineals (15) in
der Nut mit den beiden Gewindestifen des
Fuhrungslineals einstellen.

- Die Flugelschrauben der Oberfréase I6senund den
gewunschten Abstand zwischen Fraser und
Fihrungsschiene grob einstellen.
Flugelschrauben wieder festziehen.

- Den Motorteil der Oberfrédse so weit absenken,
dass sich der Fréaser in der Nahe des Anrisses
befindet. Den Motorteil in dieser Stellung
festsetzen.

- Feineinstellung: Schrauben (16) I6sen. Durch
Drehen an der Fliigelschraube (17) kann die
Position des Frésers zum Anriss - nach der
Skaleneinteilung - fein eingestellt werden.
Schrauben (16) wieder festziehen.



Original instructions
6.31213

1. Specified Use

The guide rail 6.31213 makes precise, spinter-free
sawing of planks and boards possible with the
following Metabo hand-held circular saws and
Metabo plunge-type saws:

KS 55 FS, KSE 55 Vario Plus, KS 66 Plus,
KSE 68 Plus.

If appropriate accessories are used, the following
Metabo machines can also be used:

Metabo hand-held circular saws: KS 54, KS 54 SP,
KSE 55 Plus, KS 66, KSE 68 Plus, KSA 18 LTX,
KSAP 18.

Metabo jigsaws: STEB 70 Quick, STEB 80 Quick,
STE 90 SCS, STE 100 SCS, STE 100 Plus,

STE 105, STE 105 Plus, STEB 105,

STEB 105 Plus, STE 135, STE 135 Plus,

STEB 135, STEB 135 Plus, STA 18 LTX, STE 140,
STE 140 Plus, STEB 140, STEB 140 Plus,

STA 18 LTX 140.

Metabo routers: Of 528 / Of E 529 / Of E 728, OFE
738, Of 1028/ Of E 1229 Signal

2. Circular saws with guide
groove

2.1 Clamping guide rail
See page 2, fig. A.

Using the 2 clamp clips 6.31031, the guide rail can
be secured on the workpiece for safe work. The
clamp clips are pushed onto both sides of the guide
rail into the T-slot (1).

2.2 Attaching the machine
Descriptions for machines with a gr
circular saw guide plate:

ve (2) in th

See page 2, fig. B.

- Mount the circular saw as shown on the guide rail.
(The groove (2) in the circular saw guide plate
slides in the profile (3) of the guide rail)

- With the screws (4) released, the play, and thus
the sliding movement of the guide rail, can be
adjusted by shifting the screws.

Diagonal cuts can be carried out in all angle

settings.

2.3 Rubber profile

See page 2, fig. C.

In new condition, the outside edge of the rubber
profile (6) protrudes slightly beyond the cutting

ENGLISH en

track of the circular saw blade. This protruding
section is cut off in the first cut. The edge of the
plastic profile is then cutting edge of the workpiece.
When changing the circular saw type, it is usually
necessary to replace the rubber profile with a new
one. Spare rubber profiles can be ordered under
order no. 344097920.

2.4 Stop pieces
See page 2, fig. C.

Plunge cuts: To hold the machine safely when
plunge cutting, the attached stop piece (5) can be
used as a stop. This means that it is no longer
necessary to secure a special stop strip on the
workpiece. Observe the instructions in the
Operating Instructions of your machine!

ifi r constan length: The second stop
piece (5) can also be used to achieve a specified, or
constant, cut length.

2.5 Extending guide rail
See page 2, fig. D.

Using connectors 6.31211, two 2 guide rails
6.31213 can be adjoined.

Align the guide rails flush. By screwing the threaded
screws into the connectors, the guide rails are
joined firmly to one another.

3. Circular saws without guide
groove

K KSE 68 Plus:

See page 2, fig. E.

When the 2 adapter parts 6.31020 are fitted, the
above-described circular saws can be used as
described in chapter 2..

With the screws (7) released, the play, and thus the
sliding movement of the guide rail, can be adjusted
by shifting the adapter parts.

KS 54, KS 54 SP, KSE 55 Plus, KSA 18 LTX,
KSAP 18:

See page 2, fig. F.

Guide plate 6.31019 must be used for this
application.

- Depending on the machine to be fitted, tighten the
pins (10) with the screws through the front or rear
holes.
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- Mount guide plate 6.31019 on the guide rail. (The
groove (9) in the guide plate 6.31019 slides in the
profile (3) of the guide rail)

- Mount the circular saw with bores of the guide
plate on the pins (10) of the guide plate 6.31019.

- With the screws (8) released, the play, and thus
the sliding movement of the guide rail, can be
adjusted by shifting the screws.

The guide plate has several bores, which also

makes the machine suitable for diagonal cuts along

the guide rail. The cutting angles are annotated
beside the bores.

4. Jigsaws

Guide device 6.31249 must be used for this
application.

See page 2, fig. G.

- Push the guide rule (13) of the guide device into
the T-slot (14) of the guide rail.

- If necessary, adjust the play of the guide rule (13)
in the groove using the two threaded pins of the
guide rule.

- Take the splinter guard plate from the guide plate
of the jigsaw (the splinter guard plate (12) inserted
in the guide device is used).

- If necessary, adjust the parallelism of the guide rail
after releasing the screws (11). Tighten the
screws (11) again.

- Then insert the jigsaw in the guide device.

TE 140, STE 140 P TEB 14
TEB 140 P TA18 LTX 14

For usage, the guard plate (plastic: 6.23595, felt:
6.23596, Pertinax: 6.23597) with laterally inserted
and engaged guide rail adapter is necessary.

5. Routers
f 528 / Of E 529 / Of E 728, OFE 7 f 1028/ Of
E 1229 Signal:

Guide device 6.31248 and spacer plate 6.31503
must be used for this application.

See page 2, fig. H.

- Fitthe spacer plate 6.31503 at the sole plate of the
router.

- Insert the guide device in the guide plate of the
router.

- Push the guide rule (15) into the T-slot (14) of the
guide rail.

- If necessary, adjust the play of the guide rule (15)
in the groove using the two threaded pins of the
guide rule.

- Release the wing screws on the router and make
a rough setting of the desired distance between
router and guide rail. Tighten the wing screws
again.

- Lower the motor section of the router so that the
router is near the scribe mark. Fix the motor
section in this position.

- Fine adjustment: release screws (16). By turning
the wing screw (17), the position of the router in
relation to the scribe mark - according to the scale
gradations - can be finely adjusted. Tighten the
screws (16) again.



Notice originale
6.31213

1. Utilisation conforme a la
destination

Le rail de guidage 6.31213 permet un sciage précis
et dépourvu d'éclats sur les planches et les plaques
avec les scies circulaires et les scies circulaires
plongeantes Metabo suivantes :

KS 55 FS, KSE 55 Vario Plus, KS 66 Plus,
KSE 68 Plus.

En utilisant I'accessoire adapté, il est également
possible d'employer les outils Metabo suivants :

Scies circulaires Metabo : KS 54, KS 54 SP, KSE 55
Plus, KS 66, KSE 68 Plus, KSA 18 LTX, KSAP 18.

Scies sauteuses Metabo : STEB 70 Quick,

STEB 80 Quick, STE 90 SCS, STE 100 SCS,

STE 100 Plus, STE 105, STE 105 Plus, STEB 105,
STEB 105 Plus, STE 135, STE 135 Plus,

STEB 135, STEB 135 Plus, STA 18 LTX, STE 140,
STE 140 Plus, STEB 140, STEB 140 Plus,

STA 18 LTX 140.

Défonceuses Metabo : Of 528 / Of E 529 / Of E 728,
OFE 738, Of 1028/ Of E 1229 Signal

2. Scies circulaires avec rainure
de guidage

2.1 Serrage des rails de guidage

Voir page 2, figure A.

Les 2 étriers de serrage 6.31031 permettent de fixer
les rails de guidage sur la piéce pour garantir un
travail en toute sécurité. Les étriers de serrage sont
insérés sur les deux cétés du rail de guidage dans
larainureenT (1).

2.2 Pose de l'outil

Description relative aux outils avec une rainure (2)

ns la pl i r irculaire :
Voir page 2, figure B.

- Placer la scie circulaire sur le rail de guidage, tel
qgu'indiqué. (La rainure (2) dans la plaque de
guidage pour scie circulaire glisse dans le profilé
(3) du rail de guidage)

- Lorsque les vis (4) sont desserrées, il est possible
de régler le jeu en déplagant les vis, et ainsi de
régler le glissement sur le rail de guidage.

Les coupes biaises peuvent étre effectuées dans
tous les angles réglables.

2.3 Profilé en caoutchouc

Voir page 2, figure C.

FRANCAIS fr

Dans une nouvelle configuration, le bord extérieur
du profilé en caoutchouc (6) est dirigé un peu au-
dessus de la ligne de coupe de la lame circulaire.
Cette avancée est sciée lors de la premiére coupe.
Le bord du profilé en plastique est ensuite de méme
longueur que le bord de coupe de la piece.

Lors d'un changement de type de scie circulaire, il
est généralement nécessaire de remplacer le
profilé en caoutchouc par un neuf. Les profilés en
caoutchouc de rechange sont disponibles sous la
référence 344097920.

2.4 Pieces de butée
Voir page 2, figure C.

n plongée : Pour un maniement sir de
I'outil lors de la phase de plongée, la piece de butée
fixée (5) peut servir de retenue. La fixation d'une
barre de butée spéciale sur la piece n'est donc plus
nécessaire. Respectez les consignes indiquées
dans le mode d'emploi de votre outil !
Longueurs de coupe prédéfinies ou restant
identiques : La deuxieme piece de butée (5) peut
servir de retenue afin d'obtenir la longueur de coupe
prédéfinie ou la conserver.

2.5 Rallonge du rail de guidage
Voir page 2, figure D.

Les raccords 6.31211 permettent de connecter
2 rails de guidage 6.31213.

Orienter les rails de guidage en ligne. Serrer les vis
filetées dans les raccords pour relier les rails de
guidage solidement.

3. Scies circulaires sans rainure
de guidage

KS 66, KSE 68 Plus :
Voir page 2, figure E.

Lorsque les 2 adaptateurs 6.31020 sont connectés,
les scies circulaires susmentionnées peuvent étre
utilisées tel que décrit au chapitre 2..

Lorsque les vis (7) sont desserrés, il est possible de
régler le jeu en deplacant les adaptateurs, et ainsi
de régler le glissement sur le rail de guidage.

KSA 1

KS 54, K LTX

KSAP 18 :

4 SP, KSE 55 PI

Voir page 2, figure F.

La plaque de guidage 6.31019 est nécessaire.



fr

FRANCAIS

- En fonction de I'outil & poser, visser les goujons
(10) dans les orifices avant et arriere.

- Placer la plaque de guidage 6.31019 sur le rail de
guidage. (La rainure (9) dans la plaque de
guidage 6.31019 glisse dans le profil (3) du rail de
guidage)

- Placer la scie circulaire présentant les alésages
de la plaque de guidage sur les goujons (10) de la
plaque de guidage 6.31019.

- Lorsque les vis (8) sont desserrés, il est possible
de régler le jeu en déplagant les vis, et ainsi de
régler le glissement sur le rail de guidage.

La plaque de guidage présente plusieurs alésages,

ce qui permet a l'outil de convenir également aux

coupes biaises le long du rail de guidage. Les
angles de coupe sont marqués a c6té des
alésages.

4. Scies sauteuses
Le dispositif de guidage 6.31249 est nécessaire.
Voir page 2, figure G.

- Appliquer la régle (13) du dispositif de guidage
dans la rainure en T (14) du rail de guidage.

- Sinécessaire, régler le jeu de la regle de guidage
(13) dans la rainure a l'aide de ses deux goujons
filetés.

- Retirer la plaquette anti-copeaux de la plaque de
guidage de la scie sauteuse (c'est la plaquette
anti-copeaux (12) insérée dans le dispositif de
guidage qui sera utilisée).

- Si nécessaire, régler le parallélisme sur le rail de
guidage apres avoir desserreé les vis (11).
Resserrer les vis (11) a fond.

- Ensuite, placer la scie sauteuse dans le dispositif
de guidage.

TE 140, STE 140 P TEB 14
TEB 140 P TA18 LTX 14

Pour |'utilisation, la plaque de protection (plastique :
6.23595, feutre : 6.23596, Pertinax : 6.23597) avec
adaptateur de rail de guidage inséré latéralement et
enclenché est nécessaire.

5. Défonceuse

f 52 fE 52
E 1229 Signal :

Le dispositif de guidage 6.31248 et la plaque
intermédiaire 6.31503 sont nécessaires.

fE 72 FE 7 f 1028/ Of

Voir page 2, figure H.

- Placer la plague intermédiaire 6.31503 au niveau
de la plaque de base de la défonceuse.

- Placer le dispositif de guidage dans la plaque de
guidage de la défonceuse.

- Placerlarégle (15) dans larainure en T (14) du rail
de guidage.

- Sinécessaire, régler le jeu de la regle de guidage
(15) dans la rainure a l'aide de ses deux goujons
filetés.

- Desserrer les vis papillon de la défonceuse et
régler I'écart souhaité entre la fraise et le rail de
guidage. Resserrer les vis papillon a fond.

- Abaisser la partie moteur de la défonceuse de
sorte & placer la fraise a proximité de I'amorce.
Fixer la partie moteur dans cette position.

- Réglage précis : Desserrer les vis (16). Tourner la
vis papillon (17) pour régler avec précision la
position de la fraise a I'amorce (selon la
graduation). Resserrer les vis (16) a fond.
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

6.31213

1. Gebruik volgens de
voorschriften

De geleiderail 6.31213 maakt het mogelijk om
planken en platen met de volgende Metabo-
handcirkelzaagmachines en Metabo-
invalcirkelzaag maatzuiver en splintervrij te zagen:

KS 55 FS, KSE 55 Vario Plus, KS 66 Plus,
KSE 68 Plus.

Bij gebruik van de juiste accessoires kunnen ook de
volgende machines worden ingezet:

Metabo-handcirkelzaagmachines: KS 54, KS 54
SP, KSE 55 plus, KS 66, KSE 68 plus, KSA 18 LTX,
KSAP 18.

Metabo-decoupeerzagen: STEB 70 Quick,

STEB 80 Quick, STE 90 SCS, STE 100 SCS,

STE 100 Plus, STE 105, STE 105 Plus, STEB 105,
STEB 105 Plus, STE 135, STE 135 Plus,

STEB 135, STEB 135 Plus, STA 18 LTX, STE 140,
STE 140 Plus, STEB 140, STEB 140 Plus,

STA 18 LTX 140.

Metabo-bovenfrezen: Of 528 / Of E 529 / Of E 728,
OFE 738, Of 1028/ Of E 1229 signaal

2. Cirkelzagen met geleidegroef

2.1 Geleiderail vastzetten

Zie pag. 2, afbeelding A.

Met de 2 spanbeugels 6.31031 kan de geleiderail,
om veilig te werken, op het werkstuk worden
bevestigd. De spanbeugels worden aan beide
kanten van de geleideralil in de T-groef (1)
geschoven.

2.2 Machine plaatsen
Beschrijving voor machines met een groef (2) in de
cirkelzaag-geleideplaat:

Zie pag. 2, afbeelding B.

- De cirkelzaag zoals aangegeven op de geleiderail
plaatsen. (De groef (2) in de cirkelzaag-
geleideplaat glijdt in het profiel (3) van de
geleiderail)

- Wanneer de schroeven (4) losgedraaid zijn, kan
de speling en daarmee het glijden op de
geleiderail worden ingesteld door de schroeven te
verschuiven.

Schuine zaagsnedes kunnen in alle
hoekinstellingen worden uitgevoerd.

2.3 Rubberprofiel

zie pag. 2, afbeelding C.

Bij het eerste gebruik steekt de buitenkant van het
rubberprofiel (6) enigszins over de zaagbaan van
het zaagblad van de cirkelzaag uit. Dit uitstekende
deel wordt bij de eerste snede afgezaagd. De rand
van het kunststof profiel is dan tegelijkertijd de
snijkant van het werkstuk.

Wanneer er een ander soort cirkelzaag wordt
ingezet, dient het rubberprofiel in de regel door een
nieuw te worden vervangen. Rubberprofielen ter
vervanging kunt u verkrijgen onder bestelnr.
344097920.

2.4 Aanslagstukken
zie pag. 2, afbeelding C.
Invalzaagsnede: Om de machine tijdens het

invallen veilig vast te houden, kan het bevestigde
aanslagstuk (5) als aanslag worden gebruikt.
Hierdoor hoeft er geen speciale aanslaglijst op het
werkstuk te worden bevestigd. Houd u aan de
aanwijzingen in de gebruiksaanwijzing van uw
machine!

Vooringestelde of gelijkblijvende zaaglengte: Het
tweede aanslagstuk (5) kan als aanslag worden

gebruikt om een vooraf ingestelde of steeds
gelijkblijvende zaaglengte te verkrijgen.

2.5 Geleiderail verlengen
zie pag. 2, afbeelding D.

Met behulp van het verbindingsstuk 6.31211
kunnen 2 geleiderails 6.31213 met elkaar worden
verbonden.

De geleiderails in een lijn brengen. Door de
schroeven met rechtse draad in de
verbindingsstukken te draaien worden de
geleideralls vast met elkaar verbonden.

3. Cirkelzagen zonder
geleidegroef

KS 66, KSE 68 plus:
Zzie pag. 2, afbeelding E.

Met de twee aangebrachte adapterdelen 6.31020
kunnen bovengenoemde cirkelzagen worden
gebruikt zoals beschreven in hoofdstuk 2..

Wanneer de schroeven (7) losgedraaid zijn, kan de
speling en daarmee het glijden op de geleiderail
worden ingesteld door de adapterdelen te
verschuiven.

nl
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KS 54, KS 54 SP, KSE
KSAP 18:

lus, KSA 18 LTX

Zie pag. 2, afbeelding F.

Voor het gebruik is de geleideplaat 6.31019 vereist.

- Afhankelijk van de machine die wordt
aangebracht de stift (10) met de schroeven door
de voorste of achterste gaten vastschroeven.

- De geleideplaat 6.31019 op de geleiderail
plaatsen. (De groef (9) in de geleideplaat 6.31019
glijdt in het profiel (3) van de geleiderail)

- De cirkelzaag met de boorgaten van de
geleideplaat op de stift (10) van de geleideplaat
6.31019 plaatsen.

- Wanneer de schroeven (8) losgedraaid zijn, kan
de speling en daarmee het glijden op de
geleiderail worden ingesteld door de schroeven te
verschuiven.

De geleideplaat beschikt over meerdere boorgaten,

hierdoor is de machine ook geschikt voor schuine

zaagsnedes langs de geleiderail. De zaaghoeken
zijn aangegeven naast de boorgaten.

4. Decoupeerzagen
Voor het gebruik is de geleiderail 6.31249 vereist.
Zzie pag. 2, afbeelding G.

- De geleiderail (13) van de geleide-inrichting in de
T-groef (14) van de geleiderail schuiven.

- Zo nodig de speling van de geleiderail (13) in de
groef met de beide draadpennen van de
geleiderail instellen.

- Het beveiligingsplaatje uit de geleideplaat van de
decoupeerzaag nemen (er wordt gebruikgemaakt
van het beveiligingsplaatje dat in de
geleiderichting is ingebracht (12)).

- Eventueel de parallelliteit t.0.v. de geleiderail
instellen na het losdraaien van de schroeven (11).
Schroeven (11) weer aantrekken.

- Vervolgens de decoupeerzaag in de
geleiderichting plaatsen.

TE 140, STE 140 Plus, STEB 14
TEB 140 P TA 18 LTX 14

Voor het gebruik is de beschermingsplaat (kunst-
stof: 6.23595, vilt: 6.23596, Pertinax: 6.23597) met
zijdelings ingebrachte en ingeklikte geleiderail-
adapter vereist.

5. Bovenfrezen

f 52 f E 52 f E 72 FE 7 f 1028/ Of
E 1229 signaal:

Voor gebruik is de geleide-inrichting 6.31248 en de
tussenplaat 6.31503 vereist.

Zzie pag. 2, afbeelding H.

- De tussenplaat 6.31503 op de geleiderail van de
bovenfrees aanbrengen.

- De geleide-inrichting in de geleideplaat van de
bovenfrees plaatsen.

- De geleiderail (15) in de T-groef (14) van de
geleiderail schuiven.

- Zo nodig de speling van de geleiderail (15) in de
groef met de beide draadpennen van de
geleiderail instellen.

- De vleugelschroeven van de bovenfrees
losdraaien en de gewenste afstand tussen
freesmachine en geleiderail grof instellen.
Vleugelschroeven weer aantrekken.

- Het motordeel van de bovenfrees zo ver laten
zakken dat de frees zich in de buurt van de
afgetekende lijn bevindt. Het motordeel in deze
stand vastzetten.

- Fijninstelling: Schroeven (16) losdraaien. Door
aan de vleugelschroef (17) te draaien kan de
positie van de freesmachine t.o0.v. de afgetekende
lijn - volgens de schaalindeling - fijn worden
ingesteld. Schroeven (16) weer aantrekken.



Istruzioni originali
6.31213

1. Utilizzo conforme alle
disposizioni

La rotaia di guida 6.31213 consente di eseguire
tagli su misura e senza strappi di tavole e pannelli
con le seguenti seghe circolari manuali e seghe
circolari a immersione Metabo:

KS 55 FS, KSE 55 Vario Plus, KS 66 Plus,
KSE 68 Plus.

Qualora si utilizzino i relativi accessori, possono
essere impiegate anche i seguenti apparecchi
Metabo:

seghe circolari manuali Metabo: KS 54, KS 54 SP,
KSE 55 Plus, KS 66, KSE 68 Plus, KSA 18 LTX,
KSAP 18.

seghetti alternativi Metabo: STEB 70 Quick,

STEB 80 Quick, STE 90 SCS, STE 100 SCS,

STE 100 Plus, STE 105, STE 105 Plus, STEB 105,
STEB 105 Plus, STE 135, STE 135 Plus,

STEB 135, STEB 135 Plus, STA 18 LTX, STE 140,
STE 140 Plus, STEB 140, STEB 140 Plus,

STA 18 LTX 140.

fresatrici verticali Metabo: Of 528 / Of E 529 / Of E
728, OFE 738, Of 1028/ Of E 1229 Signal

2. Seghe circolari con
scanalatura di guida

2.1 Bloccaggio della rotaia di guida

Vedere pagina 2, fig.A.

Con le 2 staffe di fissaggio 6.31031 & possibile
bloccare la rotaia di guida sul pezzo in lavorazione
affinché sia possibile lavorare in modo sicuro. Le
staffe di fissaggio vengono inserite su entrambi i lati
della rotaia di guida nella scanalaturaa T (1).

2.2 Allestimento della macchina
Descrizione per macchine con una scanalatura (2)
nella piastra di guida della sega circolare:

Vedere pagina 2, fig.B.

- Montare la sega circolare nella rotaia di guida
come indicato. (La scanalatura (2) nella piastra di
guida della sega circolare scorre nel profilo (3)
della rotaia di guida)

- Quando le viti sono allentate (4), spostando le viti
e possibile regolare il gioco e di conseguenza lo
scorrimento sulla rotaia di guida.

| tagli obliqui possono essere eseguiti con qualsiasi
angolazione.

ITALIANO

2.3 Profilo in gomma
Vedere pagina 2, fig.C.

Da nuovo, il bordo esterno del profilo in gomma
sporge leggermente (6) oltre il piano di taglio della
lama della sega circolare. Questa sporgenza viene
eliminata con I'esecuzione del primo taglio. Il bordo
del profilo in plastica risulta quindi uguale al bordo di
taglio del pezzo in lavorazione.

Qualora si cambi tipo di sega circolare, di regola &
necessario sostituire il profilo in gomma con un
profilo nuovo. E possibile ordinare profili in gomma
di ricambio con il cod.d'ordinazione 344097920.

2.4 Finecorsa
Vedere pagina 2, fig.C.

Tagli a immersione: al fine di governare la macchia
in modo piu sicuro durante la fase d taglio a
immersione, il finecorsa fissato (5) pud essere
utilizzato come battuta. Il fissaggio di una speciale
battuta di arresto sul pezzo in lavorazione diventa in
questo modo superfluo. Attenersi alle avvertenze
riportate nelle istruzioni d'uso della macchina!
Lunghezza di reim invariata: il
secondo finecorsa (5) puo essere utilizzato come
battuta per determinare una lunghezza di taglio
preimpostata o non soggetta a variazione.

2.5 Prolungamento della rotaia di guida
Vedere pagina 2, fig.D.

Con l'ausilio degli elementi di collegamento
6.31211 & possibile unire 2 rotaie di guida 6.31213
disposte I'una accanto all'altra.

Allineare le rotaie di guida. Avvitando le apposite viti
filettate, le due rotaie di guida vengono fissate I'una
all'altra.

3. Seghe circolari senza
scanalatura di guida

KS 66, KSE 68 Plus:
Vedere pagina 2, fig.E.

Con I'applicazione dei 2 adattatori 6.31020 le seghe
circolari sopraccitate possono essere utilizzate
come descritto nel capitolo 2..

Quando le viti sono allentate (7), spostando gli
adattatori € possibile regolare il gioco e di
conseguenza lo scorrimento sulla rotaia di guida.
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ITALIANO

KS 54, KS 54 SP, KSE
KSAP 18:

Plus, KSA 18 LTX

Vedere pagina 2, fig.F.

Per l'uso & necessaria la piastra di guida 6.31019.

- In funzione della macchina da montare, avvitare i
perni (10) con le viti attraverso i fori anteriori o
posteriori.

- Applicare la piastra di guida 6.31019 sulla rotaia di
guida. (La scanalatura (9) nella piastra di guida
6.31019 scorre nel profilo (3) della rotaia di guida)

- Montare la sega circolare con i fori della piastra di
guida sui perni (10) della piastra di guida 6.31019
stessa.

- Quando le viti sono allentate (8), spostando le viti
e possibile regolare il gioco e di conseguenza lo
scorrimento sulla rotaia di guida.

La piastra di guida & provvista di parecchi fori,

pertanto la macchina risulta anche adatta per

I'esecuzione di tagli obliqui lungo la rotaia di guida.

Gli angoli di taglio sono contrassegnati accanto ai

fori.

4. Seghetti alternativi

Per l'uso € necessario il dispositivo di guida
6.31249.

Vedere pagina 2, fig.G.

- Inserire il righello di guida (13) del dispositivo di
guida nella scanalatura a T (14) della rotaia di
guida.

- Se necessario, regolare il gioco del righello di
guida (13) nella scanalatura con l'ausilio di
entrambi I perni filettati del righello stesso.

- Estrarre la placchetta di protezione antischeggia
dalla piastra di guida del seghetto alternativo
(viene utilizzata la placchetta di protezione

antischeggia inserita nel dispositivo di guida (12)).

- Dopo aver allentato le viti, regolare all'occorrenza
il parallelismo rispetto alla rotaia di guida (11).
Stringere nuovamente (11) le viti.

- Introdurre quindi il seghetto alternativo nel
dispositivo di guida.

STE 140, STE 140 Plus, STEB 140,
TEB 140 Plus, STA 18 LTX 14

Per l'utilizzo la piastra di protezione (plastica:
6.23595, feltro: 6.23596, Pertinax: 6.23597) &
disponibile con adattatore per binari di guida inse-
rito lateralmente e fissato.

5. Fresatrici verticali
f 528 / Of E 52
E 1229 Signal:

Per 'uso € necessario il dispositivo di guida
6.31248 nonché la piastra intermedia 6.31503.

f E 728, OFE 7 f 1028/ Of

Vedere pagina 2, fig.H.

- Applicare la piastra intermedia 6.31503 sul
basamento della fresatrice verticale.

- Introdurre il dispositivo di guida nella piastra di
guida della fresatrice verticale.

- Inserire il righello di guida (15) nella scanalatura a
T (14) della rotaia di guida.

- Se necessario, regolare il gioco del righello di
guida (15) nella scanalatura con l'ausilio di
entrambi i perni filettati del righello stesso.

- Allentare le viti ad alette della fresatrice verticale e
regolare in modo approssimativo la distanza
desiderata tra la fresatrice e la rotaia di guida.
Stringere nuovamente le viti ad alette.

- Abbassare la parte motore della fresatrice
verticale finché la fresa non si viene a trovare in
prossimita della tracciatura. Bloccare la parte
motore in questa posizione.

- Regolazione di precisione: allentare le viti (16).
Avvitando le viti ad alette (17) & possibile regolare
con precisione la posizione della fresarispetto alla
tracciatura - in base alla graduazione della scala.
Stringere nuovamente (16) le viti.



Manual original
6.31213

1. Aplicacién de acuerdo a la
finalidad

El riel de guia 6.31213 permite el serrado de
precisiony sin astillado en tablas y planchas con las
siguientes sierras circulares portatiles Metabo y
sierras circulares de mesa Metabo:

KS 55 FS, KSE 55 Vario Plus, KS 66 Plus,
KSE 68 Plus.

Con los correspondientes accesorios, también
pueden aplicarse las siguientes maquinas Metabo:

Sierras circulares portatiles Metabo: KS 54, KS 54
SP, KSE 55 Plus, KS 66, KSE 68 Plus, KSA 18 LTX,
KSAP 18.

Sierras de calar Metabo: STEB 70 Quick,

STEB 80 Quick, STE 90 SCS, STE 100 SCS,

STE 100 Plus, STE 105, STE 105 Plus, STEB 105,
STEB 105 Plus, STE 135, STE 135 Plus,

STEB 135, STEB 135 Plus, STA 18 LTX, STE 140,
STE 140 Plus, STEB 140, STEB 140 Plus,

STA 18 LTX 140.

Fresadoras de superficie Metabo: Of 528 / Of E 529
/ Of E 728, OFE 738, Of 1028/ Of E 1229 Signal

2. Sierras circulares con ranura
guia

2.1 Tensado del riel de guia
Véase la pagina 2, imagen A.

Los 2 estribos de sujecion 6.31031 permiten sujetar
el riel de guia a la pieza de trabajo para trabajar con
seguridad. Los estribos de sujecion se introducen a
ambos lados de los rieles de guiaenlaranuraen T

.

2.2 Colocacion de la herramienta
Descripcién para herramientas con una ranura

(2)en la placa guia de la sierra circular:
Véase la pdgina 2, imagen B.

- Colocar esta sierra circular tal como se indica
sobre el riel de guia (la ranura (2) de la placa guia
de la sierra circular se desliza en el perfil (3) del
riel de guia).

- Con los tornillos (4) aflojados puede ajustarse la
holgura mediante el desplazamiento de los
tornillos y, de este modo, el deslizamiento sobre el
riel de guia.

Los cortes en diagonal pueden realizarse en todos
los angulos posibles.

ESPANOL es

2.3 Perfil de goma
Véase la pagina 2, imagen C.

Cuando esta nuevo, el borde exterior del perfil de
goma (6) se encuentra ligeramente por encima de
la cinta de corte de la hoja de la sierra circular. Este
saliente se recorta con el primer corte. En ese caso,
el borde del perfil de plastico es igual al borde de
corte de la pieza de trabajo.

En caso de cambiar el tipo de sierra circular, por lo
general es necesario sustituir el perfil de goma por
uno nuevo. Puede obtener un perfil de goma de
recambio bajo el nimero de pedido 344097920.

2.4 Piezas de tope
Véase la pagina 2, imagen C.

Cortes de profundidad: Para sujetar la herramienta

con seguridad durante el proceso de insercion,
puede utilizarse la pieza de tope fijada (5) como
tope. De este modo, puede eliminarse la fijacion de
un listén de tope especial sobre la pieza de trabajo.
Consulte las indicaciones de las instrucciones de
manejo de su herramienta.

Longitud de corte preestablecida o permanente: La
segunda pieza de tope (5) puede utilizarse como
tope para alcanzar una longitud de corte
preestablecida o permanente.

2.5 Prolongacién del riel de guia
Véase la pdgina 2, imagen D.

Con ayuda de las piezas de conexién 6.31211
pueden colocarse 2 rieles de guia 6.31213 juntos.
Disponer los rieles de guia alineados. Al enroscar
las uniones roscadas de las piezas de conexién se
unen los rieles de guia firmemente entre si.

3. Sierras circulares sin ranura
guia

K KSE 68 Plus:
Véase la pagina 2, imagen E.

Con los 2 adaptadores 6.31020 montados pueden
utilizarse las sierras circulares mencionadas como
se describe en el capitulo 2..

Con los tornillos (7) aflojados puede ajustarse la
holgura mediante el desplazamiento de los
adaptadores y, de este modo, el deslizamiento
sobre el riel de guia.
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KS 54, K
KSAP 18:

4 SP, KSE 55 Plus, KSA 18 LTX

Véase la pdgina 2, imagen F.

Para la utilizacién es necesaria la placa guia
6.31019.

- En funcién de la herramienta que se desee
montar, apriete los pasadores (10) con los
tornillos a través de los orificios delanteros o
traseros.

- Coloque la placa guia 6.31019 tal como se indica
sobre el riel de guia (la ranura (9) de la placa guia

6.31019 se desliza en el perfil (3) del riel de guia).

- Coloque la sierra circular con los orificios de la
placa guia 6.31019 sobre los pasadores (10) de la
misma.

- Con los tornillos (8) aflojados puede ajustarse la
holgura mediante el desplazamiento de los
tornillos y, de este modo, el deslizamiento sobre el
riel de guia.

La placa guia tiene varios orificios y, de este modo,

la herramienta es idénea también para cortes en

diagonal a lo largo del riel de guia. Los &ngulos de
corte estan marcados junto a los taladros.

4. Sierras de calar

Para su utilizacién es necesario el dispositivo de
guia 6.31249.

Véase la pdgina 2, imagen G.

- Inserte el fleje guia (13) del dispositivo de guia en
laranura en T (14) del riel de guia.

- En el caso de que sea necesario, ajuste el fleje
guia (13) enlaranura con ambos pernos roscados
del fleje.

- Retire las plaquitas de proteccién contra el
astillado de la placa guia de la sierra de calar (se
utilizan las plaquitas de proteccién (12) montadas
en el dispositivo de guia).

- Si es preciso, ajuste el paralelismo con el riel de
guia tras soltar los tornillos (11). Apriete los
tornillos (11) de nuevo.

- A continuacién coloque la sierra de calar en el
dispositivo de guia.

TE 140, STE 140 Plus, STEB 14
TEB 140 P TA 18 LTX 14

Para su aplicacion es necesario usar la placa
protectora (plastifo: 6.23595, Fieltro: 6.23596,
Pertinax: 6.23597) con adaptador de riel de guia
lateralmente montado y acoplado.

5. Fresadoras de superficie

f 52 f E 52 FE7 f 1028/ Of

E 1229 Signal:

Para su utilizacién es necesario el dispositivo de
guia 6.31503 y la placa intermedia 6.31248.

f E 72

Véase la pdgina 2, imagen H.

- Coloque la placa intermedia 6.31503 en la placa
base de la fresadora de superficie.

- Coloque el dispositivo de guia en la placa guia de
la fresadora de superficie.

- Inserte el fleje guia (15) enlaranuraen T (14) del
riel de guia.

- En el caso de que sea necesario, ajuste el fleje
guia (15) enlaranura con ambos pernos roscados
del fleje.

- Afloje los tornillos de mariposa de la fresadora de
superficie y ajuste aproximadamente la distancia
deseada entre la fresa y el riel de guia. Apriete los
tornillos de mariposa de nuevo.

- Haga descender el cuerpo del motor de la
fresadora de superficie hasta que la fresa se
encuentre cerca del trazado. Sujete firmemente el
cuerpo del motor en esta posicion.

- Ajuste fino: suelte los tornillos (16). Mediante el
giro del tornillo de mariposa (17) puede realizarse
el ajuste fino de la posicion de la fresa respecto al
trazado (segun la graduacion). Apriete los
tornillos (16) de nuevo.



Manual original
6.31213

1. Utilizacao autorizada

A calha-guia 6.31213 possibilita o corte preciso e
sem lascar de tabuas e placas com as seguintes
serras circulares manuais Metabo e serras de
recorte Metabo:

KS 55 FS, KSE 55 Vario Plus, KS 66 Plus,
KSE 68 Plus.

Aquando aplicados os acessorios
correspondentes, também é possivel utilizar as
seguintes ferramentas Metabo:

serras circulares manuais Metabo: KS 54, KS 54
SP, KSE 55 Plus, KS 66, KSE 68 Plus, KSA 18 LTX,
KSAP 18.

serras de recortes Metabo: STEB 70 Quick,

STEB 80 Quick, STE 90 SCS, STE 100 SCS,

STE 100 Plus, STE 105, STE 105 Plus, STEB 105,
STEB 105 Plus, STE 135, STE 135 Plus,

STEB 135, STEB 135 Plus, STA 18 LTX, STE 140,
STE 140 Plus, STEB 140, STEB 140 Plus,

STA 18 LTX 140.

tupias Metabo: Of 528 / Of E 529 / Of E 728, OFE
738, Of 1028/ Of E 1229 Signal

2. Serras circulares com ranhura
de guia

2.1 Fixar a calha-guia

Veja Pagina 2, Figura A.

Possibilidade de fixacéo segura da calha-guia na
peca a cortar por meio de 2 estribos de fixagao
6.31031. Inserir os estribos de fixagdo de ambos os
lados da calha-guia na ranhuraem T (1).

2.2 Montagem da ferramenta
Descrigéo para ferramentas com uma ranhura (2)
na placa de guia da serra circular:

Veja P4gina 2, Figura B.

- Montar a serra circular sobre a calha-guia
conforme ilustrado. (a ranhura (2) na placa de
guia)da serra circular desliza no perfil (3) da calha-
guia

- Com os parafusos (4) desapertados e deslizando
os parafusos é possivel ajustar a folga e com isso

_ 0 deslize sobre a calha-guia.

E possivel efectuar cortes inclinados a qualquer

ajuste do angulo.

2.3 Perfil de borracha

Veja Péagina 2, Figura C.

PORTUGUES pt

Em condi¢des de nova, a aresta exterior do perfil de
borracha (6) fica um pouco saliente sobre a linha de
corte da lamina da serra circular. Na ocasido do
primeiro corte, esta saliéncia é cortada. A aresta do
perfil de material sintético fica entdo uniforme com
a aresta de corte da pega a cortar.

A uma troca do tipo de serra circular, normalmente
€ necessario substituir o perfil de borracha por um
novo. Podera encomendar perfis de borracha para
substituicdo sob n.? de encom. 344097920.

2.4 Pecas de encosto
Veja Pdgina 2, Figura C.

Recorte: Para segurar a ferramenta com seguranca
no processo de recorte, pode utilizar-se a peca de
encosto fixa (5) como forma de encosto. Nisso, ndo
necessita mais fixar uma régua de encosto especial
sobre a peca. Observe as indicagcdes nas
Instrugdes de Servigo da sua ferramental

mprimen r ifi igual: A
segunda peca de encosto (5) pode ser utilizada
como encosto para fins de obter um comprimento
de corte especificado ou sempre igual.

2.5 Prolongar a calha-guia
Veja P4gina 2, Figura D.

Por meio das pecas de ligacéo 6.31211 podem ser
unidas 2 calhas-guia 6.31213.

Alinhar as calhas-guia. As calhas-guia séo unidas
firmemente, enroscando os parafusos de rosca nas
pecas de ligacao.

3. Serras circulares sem ranhura
de guia

K KSE 68 Plus:
Veja Pagina 2, Figura E.

Por meio das 2 pec¢as adaptadoras 6.31020,
podem ser utilizadas as serras circulares acima
citadas, tal como descrito no Capitulo 2..

Com os parafusos (7) desapertados e deslizando
os parafusos é possivel ajustar a folga e comisso o
deslize sobre a calha-guia.

KS 54, KS 54 SP, KSE
KSAP 18:

Plus, KSA 18 LTX

Veja P4agina 2, Figura F.

Para sua utilizacéo necessita-se da placa de guia
6.31019.
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- Consoante a ferramenta a montar, deve apertar
os pinos (10) com os parafusos pelos furos
dianteiros ou posteriores.

- Assentar a placa de guia 6.31019 sobre a calha-
guia. (a ranhura (9) na placa de guia 6.31019
desliza no perfil (3) da calha-guia)

- Assentar a serra circular com os furos da placa de
guia sobre os pinos (10) da placa de guia
6.31019.

- Com os parafusos (8) desapertados e deslizando
os parafusos é possivel ajustar a folga e com isso
o deslize sobre a calha-guia.

A placa de guia possui varios furos e com isso a

ferramenta também é adequada para cortes

inclinados ao longo da calha-guia. Os angulo de
corte encontram-se marcados do lado dos furos.

4. Serras de recortes

Para sua utilizagdo necessita-se do dispositivo de
guia 6.31249.

Veja Pagina 2, Figura G.

- Montar a régua de guia (13) do dispositivo de guia
naranhura em T (14) da calha-guia.

- Caso necessario, ajustar a folga da régua de guia
(13) na ranhura com ambos os pinos roscados da
régua.

- Retirar a lamina de protecgao contra o arranque
de aparas da placa de guia da serra de recortes
(sera utilizada a lamina de protecgao contra o
arranque de aparas (12) do dispositivo de guia).

- Caso necessario, ajustar o paralelismo a calha-
guia soltando os parafusos (11). Voltar a apertar
bem os parafusos (11).

- De seguida, assentar a serra de recortes no
dispositivo de guia.

TE 140, STE 140 P TEB 14

TEB 140 Pl TA 18 LTX 14
Para a utilizagéo, necessita-se da chapa de
proteccao (material plastico: 6.23595, feltro:
6.23596, Pertinax: 6.23597) com adaptador de
guias de deslize inserido e engatado lateralmente.

5. Tupias

f 52 fE 52
E 1229 Signal:
Para sua utilizagao, necessita-se do dispositivo de

guia 6.31248 bem como da placa intermédia
6.31503.

fE 72 FE 7 f 1028/ Of

Veja P4gina 2, Figura H.

- Montar a placa intermédia 6.31503 na placa base
da tupia.

- Assentar o dispositivo de guia na placa de guia da
tupia.

- Encaixar a régua de guia (15) naranhuraem T
(14) da calha-guia.

- Caso necessario, ajustar a folga da régua de guia
(15) na ranhura com ambos os pinos roscados da
régua.

- Soltar os parafusos de orelhas da tupia e ajustar a
distancia pretendida entre a fresa e a calha-guia.
Voltar a apertar bem os parafusos de orelhas.

- Baixar a parte do motor da tupia, até a fresa se
encontrar proxima ao recorte. Fixar a parte do
motor nesta posicao.

- Ajuste de precisdo: desapertar os parafusos (16).
Rodando no parafuso de orelha (17) pode-se
ajustar precisamente a posicéo da fresa em
relacdo ao tracado - conforme divisdo da escala.
Voltar a apertar bem os parafusos (16).
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Bruksanvisning i original

6.31213

1. Avsedd anvandning

Styrskena 6.31213 ger mattnoggrann, flisfri sdgning
av brador och skivor med féljande Metabo-
cirkelsadgar och Metabo-sénksagar:

KS 55 FS, KSE 55 Vario Plus, KS 66 Plus,
KSE 68 Plus.

Med réatt tillbehér kan du dven anvanda féljande
Metabo-maskiner:

Metabo-cirkelsagar: KS 54, KS 54 SP, KSE 55 Plus,
KS 66, KSE 68 Plus, KSA 18 LTX, KSAP 18.

Metabo-sticksagar: STEB 70 Quick,

STEB 80 Quick, STE 90 SCS, STE 100 SCS,

STE 100 Plus, STE 105, STE 105 Plus, STEB 105,
STEB 105 Plus, STE 135, STE 135 Plus,

STEB 135, STEB 135 Plus, STA 18 LTX, STE 140,
STE 140 Plus, STEB 140, STEB 140 Plus,

STA 18 LTX 140.

Metabo-handéverfrasar: Of 528 / Of E 529 / Of E
728, OFE 738, Of 1028/ Of E 1229 Signal

2. Cirkelsagar med styrspar
2.1 Fixera styrskenan
Se sid. 2, bild A.

Styrskenan gar att fasta pa arbetsstycket med de 2
spannbyglarna 6.31031, s att du kan jobba
sakrare. Spannbyglarna skjuter du pa i T-sparet (1)
i andarna av styrskenan.

2.2 Satta pa maskinen

Beskrivning f6r maskiner med spar (2) i
cirkelsagens riktplatta:

Se sid. 2, bild B.

- Satt cirkelsdgen pa styrskenan som bilden visar.
(Sparet (2) i cirkelsagens riktplatta glider langs
profilen (3) pa styrskenan)

- Lossar du skruvarna (4), sa kan du férskjuta dem
och stélla in spelet samt hur maskinen glider pa
styrskenan.

Du kan snedsaga i alla vinkelinstéllningar.

2.3 Gummiprofil
Se sid. 2, bild C.

Nar skenan &r ny sticker ytterkanten pa
gummiprofilen (6) ut nadgot dver cirkelsagklingans
saglinje. Kanten kapas till nar du sagar forsta
gangen. Kanten pa plastprofilen &r da jamns med
sagkanten pa arbetsstycket.

Byter du cirkelsagtyp, maste du oftast satta i en ny
gummiprofil. Gummiprofilen finns som reservdel
med best.nr 344097920.

2.4 Anslagsdel
Se sid. 2, bild C.

Instickssagning: Vid instickssagning maste du hélla
maskinen stadigt. Anvand anslagsdelen (5) som
anslag. Nu slipper du fasta en sarskild anslagslist
pa arbetsstycket. Folj alltid anvisningarna i
maskinens bruksanvisning!

Forinstalld eller konstant saglangd: Den andra

anslagsdelen (5) gar att anvanda som anslag nar du
sagar med forinstalld eller konstant saglangd.

2.5 Forlanga styrskenan

Se sid. 2, bild D.

Med skarvdelen 6.31211 kan du séatta ihop 2
styrskenor 6.31213 med varandra.

Lagg styrskenornas &ndar mot varandra. Drar du at
skruvarnai skarvdelarna, sa sitter styrskenorna fast
ihop.

3. Cirkelsagar utan styrspar
K KSE 68 Plus:
Se sid. 2, bild E.

Om du satter pa de 2 adapterdelarna 6.31020, sa
kan du &ven anvanda cirkelsdgarna ovan, se kapitel
2..

Lossar du skruvarna (7), sa kan du forskjuta
adapterdelarna och stélla in spelet samt hur
maskinen glider pa styrskenan.

KS 54, KS 54 SP, KSE
KSAP 18:

Plus, KSA 18 LTX

Se sid. 2, bild F.

Kréver riktplatta 6.31019 for att fungera.

- Beroende pa vilken maskin du ska satta pa, satt
fast stiften (10) med skruvarna genom de framre
eller bakre halen.

- Satta pa riktplatta 6.31019 pa styrskenan. (Sparet
(9) i riktplatta 6.31019 glider langs profilen (3) pa
styrskenan)

- Satt halen i cirkelsagens riktplatta pa stiften (10)
pa riktplattan 6.31019.

- Lossar du skruvarna (8), sa kan du forskjuta dem
och stélla in spelet samt hur maskinen glider pa
styrskenan.
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Riktplattan har flera hal, s& att maskinen aven klarar
snedsagning langs styrskenan. Sagvinklarna ar
markerade bredvid halen.

4. Sticksagar
Kraver styranordning 6.31249 for att fungera.
Se sid. 2, bild G.

- Skjut pa guiden (13) till styranordningen i T-sparet
(14) pa styrskenan.

- Stallin speleti sparet med de bada gangstiften pa
guiden (13).

- Ta bort splitterskyddsplattan i riktplattan pa
sticksagen (det sitter en splitterskyddsplatta (12) i
styranordningen i stéllet).

- Stall ev. in styrskenan sa att den ar parallell
genom att lossa skruvarna (11). Dra at skruvarna
(11) igen.

- Satt pa sticksagen pa styranordningen.

TE 140, STE 140 P TEB 14
STEB 140 Plus, STA 18 LTX 140

Anvéandningen kraver skyddsplatta (plast: 6.23595,
filt: 6.23596, Pertinax: 6.23597) med sidmonterad,
fastsnappt styrskensadapter.

5. Handoverfrasar

f 52 f E 52 f E 72 FE 7 f 1028/ Of
E 1229 Signal:

Kraver styranordning 6.31248 samt adapterplatta
6.315083 for att fungera.

Se sid. 2, bild H.

- Sétt pa adapterplatta 6.31503 pa fotplattan till
handéverfrasen.

- Satt pa styranordningen i riktplattan till
handdverfrasen.

- Skjut pa guiden (15) i T-sparet (14) pa styrskenan.

- Stallin speleti sparet med de bada géangstiften pa
guiden (15).

- Lossa vingskruvarna pa handéverfrasen och
grovinstall avstandet mellan frés och styrskena.
Dra &t vingskruvarna igen.

- Sank ned motordelen pa handdverfrasen sa att
frasen ar i narheten av frassparet. Satt fast
motordelen i det laget.

- Fininstallning: Lossa skruvarna (16). Du kan
fininstalla fraslaget mot frassparet med skalan
genom att skruva pa vingskruven (17). Dra at
skruvarna (16) igen.



Alkuperaiset ohjeet
6.31213

1. Maaraystenmukainen kaytto

Ohjainkiskon 6.31213 avulla laudat ja levyt
saadaan sahattua mittatarkasti ja siististi seuraavilla
Metabo-késipyérésahoilla ja Metabo-
upotuspyérésahoilla:

KS 55 FS, KSE 55 Vario Plus, KS 66 Plus,
KSE 68 Plus.

Vastaavien lisatarvikkeiden avulla voidaan kayttaa
myds seuraavia Metabo-koneita:

Metabo-kéasipy6résahat: KS 54, KS 54 SP, KSE 55
Plus, KS 66, KSE 68 Plus, KSA 18 LTX, KSAP 18.

Metabo-pistosahat: STEB 70 Quick,

STEB 80 Quick, STE 90 SCS, STE 100 SCS,

STE 100 Plus, STE 105, STE 105 Plus, STEB 105,
STEB 105 Plus, STE 135, STE 135 Plus,

STEB 135, STEB 135 Plus, STA 18 LTX, STE 140,
STE 140 Plus, STEB 140, STEB 140 Plus,

STA 18 LTX 140.

Metabo-ylajyrsimet: Of 528 / Of E 529 / Of E 728,
OFE 738, Of 1028/ Of E 1229 Signal

2. Pyoérésahat ohjainuralla

2.1 Ohjainkiskon kiinnittiminen

Katso sivu 2, kuva A.

Ohjainkisko voidaan kiinnittda 2 puristimella
6.31031 tydkappaleen paalle turvallisen
tydskentelyn takaamiseksi. Puristimet tydnnetaan
ohjainkiskon kummallakin puolella T-uraan (1).

2.2 Koneen asettaminen

Kuv: koskee koneita, jotka on var
pydrasahan ohjainlevyssa olevalla uralla (2):

Katso sivu 2, kuva B.

- Aseta pyordsaha kuvan mukaisesti ohjainkiskolle.
(Pyorosahan ohjainlevyssa oleva ura (2) kulkee
ohjainkiskon profiilissa (3))

- Ruuvien (4) ollessa auki voit séataa ruuveja
siirtdmalla vélyksen ja siten ohjainkiskolla
liukumisen.

Viistosahauksia voidaan tehda kaikilla kulma-

asennoilla.

2.3 Kumiprofiili
Katso sivu 2, kuva C.

Uudessa laitteessa kumiprofiilin (6) ulkoreuna on
hieman pyérésahan terén sahauslinjan paalla.
Tamaylitys sahataan ensimmaiselld sahauskerralla
poikki. Muoviprofiilin reuna on sen jalkeen
identtinen ty6kappaleen sahausreunan kanssa.

SUOMI

Jos pyérésahamallia vaihdetaan, siind tapauksessa
kumiprofiili taytyy yleensé korvata uudella. Vaihtoa
varten tarvittavia kumiprofiileita saat
tilausnumerolla 344097920.

2.4 Rajoitinkappaleet
Katso sivu 2, kuva C.

Upotussahaukset: Koneen hallitsemiseksi
varmemmin upotussahauksissa voit kayttaa
kiinnitettya rajoitinkappaletta (5) vasteena. Tall6in
ei ole tarpeen kiinnittaa erityista rajoitinlistaa
tybkappaleen péalle. Noudata koneen
kayttdohjekirjassa olevia ohjeita!

Maaratty tai jatkuvasti sama sahauspituus: Toista
rajoitinkappaletta (5) voidaan kayttaa vasteena, kun
halutaan sahata méaaratty tai aina yhté pitka
sahauspituus.

2.5 Ohjainkiskon pidentaminen
Katso sivu 2, kuva D.

Yhdyskappaleiden 6.31211 avulla voidaan liittaa 2
ohjainkiskoa 6.31213 toisiinsa.

Aseta ohjainkiskot kohdakkain. Ruuvaamalla
kierreruuvit yhdyskappaleisiin saat liitettya
ohjainkiskot pitavasti toisiinsa.

3. Pyoérdsahat ilman ohjainuraa
K KSE 68 Plus:
Katso sivu 2, kuva E.

2:n kiinnitetyn adapteriosan 6.31020 kanssa ylla
mainittuja py6résahoja voidaan kayttaa siten kuin
luvussa 2. on kuvattu.

Ruuvien (7) ollessa auki voit séataa adapteriosia

siirtdmalla vélyksen ja siten liukumisen
ohjainkiskolla.

KS 54, KS 54 SP, KSE
KSAP 18:

Plus, KSA 18 LTX

Katso sivu 2, kuva F.

Kéaytt6a varten tarvitaan ohjainlevy 6.31019.

- Riippuen asennettavasta koneesta ruuvaa tapit
(10) ruuvien kanssa etu- tai takareikien Iapi kiinni.

- Aseta ohjainlevy 6.31019 ohjainkiskolle.
(Ohjainlevysséa 6.31019 oleva ura (9) liukuu
ohjainkiskon profiilissa (3))

- Aseta pyordsaha ohjainlevyn reikien kanssa
ohjainlevyn 6.31019 tappeihin (10).

fi
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SUOMI

- Ruuvien (8) ollessa auki voit sdatéa ruuveja
siirtdmalla valyksen ja siten ohjainkiskolla
liukumisen.

Ohjainlevyssa on useampia reikia, siten kone

soveltuu myds viistosahaukseen ohjainkiskoa

pitkin. Sahauskulma on merkitty reikien viereen.

4. Pistosahat
Kéayttéa varten tarvitaan ohjainvarustus 6.31249.
Katso sivu 2, kuva G.

- Tyénna ohjainvarustuksen ohjainlista (13)
ohjainkiskon T-uraan (14).

- Tarvittaessa séadé ohjainlistan (13) valys urassa
ohjainlistan kummallakin kierretapilla.

- Ota murtosuojalevy pois pistosahan ohjainlevysta
(tyossé kaytetddn ohjainvarustukseen asetettua
murtosuojalevya (12)).

- Tarvittaessa saddé yhdensuuntaisuus
ohjainkiskoon néhden ruuvien (11) avaamisen
jalkeen. Kirista ruuvit (11) taas pitavasti
paikoilleen.

- Aseta pistosaha sitten ohjainvarustukseen.

TE 140, STE 140 Plus, STEB 14
TEB 140 P TA18 LTX 14

Kayttda varten tarvitaan suojalevy (muovi: 6.23595,
huopa: 6.23596, pertinax: 6.23597) sivulta asen-
netun ja lukitun ohjainkiskoadapterin kanssa.

5. Yladjyrsimet

Of 528 / Of E 529 / Of E 728, OFE 738, Of 1028/ Of
E 1229 Signal:

Kéyttda varten tarvitaan ohjainvarustus 6.31248
seké valilevy 6.31503.

Katso sivu 2, kuva H.

- Kiinnita vélilevy 6.31503 yl&jyrsimen alustalevyyn.

- Aseta ohjainvarustus ylajyrsimen ohjainlevyyn.

- Tyénna ohjainlista (15) ohjainkiskon T-uraan (14).

- Tarvittaessa séadé ohjainlistan (15) valys urassa
ohjainlistan kummallakin kierretapilla.

- Avaa ylajyrsimen siipiruuvit ja sdada karkeasti
haluamasi etéisyys jyrsimen ja ohjainkiskon
valille. Kirista siipiruuvit taas pitvasti paikoilleen.

- Laske ylajyrsimen moottoriosaa niin paljon alas,
kunnes jyrsin on piirtoviivan l&hella. Kiinnit&
moottoriosa tdssa asennossa paikalleen.

- Hienosaato: Avaa ruuvit (16). Siipiruuvia (17)
kiertamalla jyrsimen paikkaa voidaan hienosaataa
piirtoviivan suhteen - asteikkojaon mukaan. Kirista
ruuvit (16) taas pitavasti paikoilleen.



Original bruksanvisning

6.31213

1. Hensiktsmessig bruk

Med styreskinne 6.31213 er det mulig & sage
ngyaktig og uten oppflising i planker og bord med
folgende Metabo sirkelsager og Metabo
nedsenkbare sirkelsager:

KS 55 FS, KSE 55 Vario Plus, KS 66 Plus,
KSE 68 Plus.

Ved bruk av egnet tilbeher kan ogsa felgende
Metabo-maskiner brukes:

Metabo sirkelsager: KS 54, KS 54 SP, KSE 55 Plus,
KS 66, KSE 68 Plus, KSA 18 LTX, KSAP 18.

Metabo stikksager: STEB 70 Quick,

STEB 80 Quick, STE 90 SCS, STE 100 SCS,

STE 100 Plus, STE 105, STE 105 Plus, STEB 105,
STEB 105 Plus, STE 135, STE 135 Plus,

STEB 135, STEB 135 Plus, STA 18 LTX, STE 140,
STE 140 Plus, STEB 140, STEB 140 Plus,

STA 18 LTX 140.

Metabo handoverfreser: Of 528 / Of E 529 / Of E
728, OFE 738, Of 1028/ Of E 1229 Signal

2. Sirkelsager med foringsspor
2.1 Fastspenning av styreskinnen
Se side 2, bilde A.

Med de 2 spennbgylene 6.31031 kan styreskinnen
festes pa arbeidsemnet for at du skal kunne arbeide
sikkert. Spennbgylene skyves inn i T-sporet (1) pa
begge sider av styreskinnen.

2.2 Sett pa maskinen
Beskrivelse for maskiner m r (2)i
sirkelsagens feringsplate:

Se side 2, bilde B.

- Sett sirkelsagen pa styreskinnen som vist. (Sporet
(2) i sirkelsagens faringsplate glir inn i profilen (3)
i styreskinnen)

- Nar skruene (4) er lgsnet, kan du stille inn
klaringen ved a flytte pa skruene og dermed
justere glidningen til styreskinnen.

Skrakutt kan utferes i alle vinkelstillinger.

2.3  Gummiprofil
Se side 2, bilde C.

Nar den er helt ny, star ytterkanten av
gummiprofilen (6) litt over skjeerebanen til
sirkelsagens sagblad. Dette overhenget kuttes av
farste gang den brukes. Kanten pa gummiprofilen
blir dermed i flukt med kanten pa arbeidsemnet.

NORSK no

Ved bytte av sirkelsagtype er det som regel
nedvendig & bytte ut gummiprofilen med en ny.
Gummiprofiler leveres som reservedeler med
best.nr. 344097920.

2.4 Anlegg
Se side 2, bilde C.

Nedsenkingskutt: For at maskinen skal kunne

holdes forsvarlig under nedsenkingskutt, kan det
monterte anleggselementet benyttes som (5)
anlegg. Du kan da slippe & feste en egen stopplist
pa arbeidsemnet. Folg instruksjonene i
bruksanvisningen til maskinen.

Forhadndsbestemte eller flere like kuttelengder: Det
andre anleggselementet (5) kan brukes som anlegg

for & oppna forhandsbestemte eller flere like
kuttelengder.

2.5 Forlenge styreskinnen
Se side 2, bilde D.

Ved hjelp av forbindelsesstykke 6.31211 kan 2
styreskinner 6.31213 settes inntil hverandre.

Legg styreskinnene i flukt. Fest styreskinnene til
hverandre ved & skru gjengeskruer fast inn i
forbindelsesstykkene.

3. Sirkelsager uten foringsnot
K KSE 68 PI
Se side 2, bilde E.

Med 2 monterte adapterdeler 6.31020 kan de
ovennevnte sirkelsagene brukes som beskrevet i
kapittel 2..

Nar skruene (7) er lgsnet, kan du stille inn klaringen
ved a flytte pa skruene og dermed justere
glidningen til styreskinnen.

KS 54, KS 54 SP, KSE
KSAP 18:

Plus, KSA 18 LTX

Se side 2, bilde F.

Faringsplate 6.31019 ma brukes til dette.

- Alt etter hvilken maskin som skal plasseres, skrus
stiftene (10) fast med skruene i enten bakre eller
fremre hull.

- Sett feringsplaten 6.31019 pa feringsskinnen.
(Sporet (9) i faringsplate 6.31019 glir inn i profilen
(8) i faringsskinnen)

- Sett sirkelsagen slik at hullene kommer inn i
stiftene (10) pa feringsplaten 6.31019.

21
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- Néar skruene (8) er lgsnet, kan du stille inn
klaringen ved a flytte pa skruene og dermed
justere glidningen til styreskinnen.

Faringsplaten har flere hull, slik at maskinen ogsa

kan brukes til skrasnitt langs styreskinnen.

Kuttevinkelen er avmerket ved siden av hullene.

4. Stikksager
Til stikksager ma faringsanordning 6.31249 brukes.
Se side 2, bilde G.

- Styrelinjalen (13) til faringsanordningen skyves
inn i T-sporet (14) pa styreskinnen.

- Ved behov kan klaringen til styrelinjalen (13)
justeres i sporet med gjengestiften til styrelinjalen.

- Ta ut overflatebeskytteren fra stikksagens
faringsplate (det er overflatebeskytteren (12) i
feringsanordningen som skal brukes).

- Juster ved behov parallelliteten til styreskinnen
ved & lgsne skruen (11). Trekk til skruene igjen
(11).

- Sett deretter stikksagen inn i fgringsanordningen.

TE 140, STE 140 P TEB 14
TEB 140 P TA18 LTX 14

Ved bruk skal det alltid benyttes beskyttelsesplate
(plast: 6.23595, filt: 6.23596, Pertinax: 6.23597)
med faringsskinneadapter som skal stikkes inn fra
siden og smekkes pa plass.

5. Handoverfreser

Of 528 / Of E 529 / Of E 728, OFE 738, Of 1028/ Of
E 1229 Signal:

Til handoverfreser brukes faeringsanordning
6.31248 samt mellomplate 6.31503.

Se side 2, bilde H.

- Plasser mellomplaten 6.31503 pa fresens
fotplate.

- Sett inn feringsanordningen i handoverfresens
foringsplaten.

- Skyv inn styrelinjalen (15) i T-sporet (14) pa
feringsskinnen.

- Ved behov kan klaringen til styrelinjalen (15)
justeres i sporet med de to gjengestiftene pa
styrelinjalen.

- Losne vingeskruene pa handoverfresen og still
inn gnsket avstand mellom fres og styreskinne.
Trekk til vingeskruene igjen.

- Senk motordelen til fresen sa langt at fresejernet
er i nzerheten av risset. Fest motordelen i denne
stillingen.

- Fininnstilling: Lesne skruene (16) . Ved & vri pa
vingeskruen (17) kan posisjonen til fresejernet
fininnstilles (i trdd med skalainndelingen) i forhold
til risset. Trekk til skruene igjen (16).



Original brugsanvisning

6.31213

1. Tiltaenkt formal

Styreskinne 6.31213 gor det muligt at save braedder
og plader med ngjagtige mal og uden udrivninger
med folgende Metabo-handrundsave og Metabo-
dyksave:

KS 55 FS, KSE 55 Vario Plus, KS 66 Plus,
KSE 68 Plus.

Ved anvendelse af det pageeldende tilbehegr kan
falgende Metabo-maskiner ogsé bruges:

Metabo-handrundsave: KS 54, KS 54 SP, KSE 55
Plus, KS 66, KSE 68 Plus, KSA 18 LTX, KSAP 18.

Metabo-stiksave: STEB 70 Quick, STEB 80 Quick,
STE 90 SCS, STE 100 SCS, STE 100 Plus,

STE 105, STE 105 Plus, STEB 105,

STEB 105 Plus, STE 135, STE 135 Plus,

STEB 135, STEB 135 Plus, STA 18 LTX, STE 140,
STE 140 Plus, STEB 140, STEB 140 Plus,

STA 18 LTX 140.

Metabo-overfraesere: Of 528 / Of E 529 / Of E 728,
OFE 738, Of 1028/ Of E 1229 Signal

2. Rundsave med styrenot
2.1 Fastgorelse af styreskinne
Se side 2, figur A.

Styreskinnen kan fastgeres pa emnet med 2
spaendebgijler 6.31031 for at gge sikkerheden ved
arbejdet. Speendebgijlerne skubbesind i T-noten (1)
pa begge sider af styreskinnen.

2.2 Placering af maskinen
Beskrivelse til maskiner m
rundsavens styreplade:

nnot (2) i

Se side 2, figur B.

- Placer rundsaven som vist pa styreskinnen.
(Noten (2) i rundsavens styreplade glider ind i
styreskinnens profil (3))

- Nar skruerne (4) er lesnet, kan frigangen og
dermed ogsa slippet pa styreskinnen indstilles
ved at forskyde skruerne.

Vinkelsnit kan saves i alle vinkelindstillinger.

2.3  Gummiprofil
Se side 2, figur C.

Nar gummiprofilen (6) er ny, rager dens yderkant
lidt ud over rundsavklingens skaerebane. Denne
fremspringende del fiernes, forste gang der saves
med klingen. Kanten pa plastprofilen vil derefter
veere den samme som snitkanten i emnet.

DANSK da

Nar der skiftes rundsavtype er det normalt
nodvendigt at udskifte gummiprofilen samtidig.
Gummiprofiler fas som reservedele under best.-nr.
344097920.

2.4 Anslagsstykke
Se side 2, figur C.

Dyksavning: For at holde maskinen mere sikkert,
nar den fares ned i emnet, kan det fastgjorte
anslagsstykke (5) anvendes som anslag. Pa den
made kan det eventuelt undgas at skulle fastgere
en speciel anslagsliste pa emnet. Folg altid
anvisningerne i betjeningsvejledningen til
maskinen!

Indstillet eller konstant snitlaengde: Det andet

anslagsstykke (5) kan anvendes som anslag for at
opna en indstillet eller konstant snitlaeengde.

2.5 Forlaengelse af styreskinnen
Se side 2, figur D.

Ved hjeelp af forbindelsesstykker (6.31211) kan 2
styreskinner (6.31213) saettes sammen.

Styreskinnerne skal flugte. Styreskinnerne
forbindes med hinanden ved at skrue
gevindskruerne i forbindelsesstykkerne.

3. Rundsave uden styrenot
K KSE 68 Plus:
Se side 2, figur E.

Med de pésatte 2 adapterdele (6.31020) kan de
ovennavnte rundsave anvendes som beskrevet i
afsnit 2.

Nar skruerne (7) er lesnet, kan frigangen og dermed
ogsa slippet pa styreskinnen indstilles ved at
forskyde adapterdelene.

KS 54, KS 54 SP, KSE
KSAP 18:

Plus, KSA 18 LTX

Se side 2, figur F.

Til dette formal skal styrepladen (6.31019)
anvendes.

- Afhaengigt maskintypen skal stifterne (10) skrues
fast, idet skruerne seettes i enten de forreste eller
bageste huller.

- Placer en styreplade (6.31019) pé styreskinnen.
(Noten (9) i styrepladen (6.31019) glider ind i
styreskinnens profil (3))
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- Placer rundsaven, sa hullerne i styrepladen

?as)ser hen over styrepladens (6.31019) stifterne
10).

- Nar skruerne (8) er lgsnet, kan frigangen og
dermed ogsa slippet pa styreskinnen indstilles
ved at forskyde skruerne.

Styrepladen har flere huller, s& maskinen ogsa kan

bruges til vinkelsnit langs styreskinnen.

Skeerevinklen er markeret ved siden af hullerne.

4. Stiksave
Til dette formal skal styret (6.31249) anvendes.
Se side 2, figur G.

- Skub styrets styrelineal (13) ind i styreskinnens T-
not (14).

- Indstil om ngdvendigt styrelinealens (13) frigang i
noten med styrelinealens to gevindstifter.

- Tag den lille plade til beskyttelse mod
spaendingsbrud ud af stiksavens styreplade (i
stedet anvendes den lille plade til beskyttelse mod
spaendingsbrud (12), der saettes i styret).

- Indstil om ngdvendigt paralleliteten i forhold til
styreskinnen, nar skruerne (11) er blevet lgsnet.
Speend skruerne (11) igen.

- Seet derefter stiksaven i styret.

TE 140, STE 140 Plus, STEB 14
TEB 140 P TA18 LTX 14

Under anvendelsen skal der bruges en beskyttel-
sesplade (plast: 6.23595, filt: 6.23596, pertinax:
6.23597) med faringsskinneadapter, som skal
sidde i indgreb i siden.

5. Overfraesere

f 52 f E 52 fE 72 FE7 f 1028/ Of
E 1229 Signal:

Anvend styr (6.31248) samt mellemplade
(6.31503).

Se side 2, figur H.

- Seet mellempladen (6.31503) pa overfraeserens
bundplade.

- Seet styret ind i overfraeserens styreplade.

- Skub styrelinealen (15) ind i styreskinnens T-not
(14).

- Indstil om ngdvendigt styrelinealens (15) frigang i
noten med styrelinealens to gevindstifter.

- Los overfreeserens vingeskruer, og foretag en
grovindstilling af afstanden mellem fraeseren og
styreskinnen. Spaend vingeskruerne igen.

- Saenk overfreeserens motordel, indtil freeseren
star i neerheden af opmeerkningen. Fastger
motordelen i denne stilling.

- Finindstilling: Losn skruerne (16). Fraeserens
placering i forhold til opmaerkningen kan
finindstilles ved at dreje pa vingeskruen (17) —
efter skalainddelingen. Spaend skruerne (16)
igen.
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Instrukcja obstugi
6.31213

P W stanie fabrycznym zewnetrzna krawedz profilu
1. Uzycie zgodne z gumowego (6) wystaje nieco poza tor ciecia pity
przeznaczeniem tarczowej pilarki. Ten naddatek odcina sig przy
pierwszym cieciu. Krawedz profilu z tworzywa
Szyna prowadzaca 6.31213 umozliwia precyzyjne  sztucznego jest woéwczas rowna z krawedzig ciecia

ciecie desek i ptyt bez wyrwan za pomoca obrabianego elementu.

nastepujacych pilarek recznychikapowek Metabo: y przypadku zmiany typu pilarki konieczna jest z
KS 55 FS, KSE 55 Vario Plus, KS 66 Plus, reguty wymiana profilu gumowego na nowy.

KSE 68 Plus. Zapasowe profile gumowe dostgpne sg pod

Przy wykorzystaniu odpowiednich akcesoriow numerem zamowieniowym 344097920.

mozna zastosowacé réwniez nastepujgce

urzadzenia Metabo: 2.4 Ograniczniki

Pilarki reczne: KS 54, KS 54 SP, KSE 55 Plus, KS

66, KSE 68 Plus, KSA 18 LTX, KSAP 18. Patrz strona 2, rys. C.

Wyrzynarki Metabo: STEB 70 Quick, Ciecia wgtebne: aby trzymaé pewnie maszyne
STEB 80 Quick, STE 90 SCS, STE 100 SCS, podczas procesu zagtebiania pity, zamocowany
STE 100 Plus, STE 105, STE 105 Plus, STEB 105,  ogranicznik (5) mozna wykorzystac jako element
STEB 105 PlUS, STE 135, STE 135 PlUS, oporowy. Mocowanie Specjamej ||Stwy

STEB 135, STEB 135 Plus, STA 18 LTX, STE 140,  ograniczajacej na obrabianym elemencie nie jest
STE 140 Plus, STEB 140, STEB 140 Plus, dzieki temu konieczne. Prosimy o przestrzeganie
STA 18 LTX 140. zalecen w instrukcji uzytkowania swojej maszyny!

Frezarki gornowrzecionowe Metabo: Of 528/ OfE  yystepnie ustawiona lub stata dtugosé ciecia: drugi
529/0fE 728, OFE 738, 0Of 1028/ Of E 1229 Slgnal ogranicznik (5) moze zostadé Wykorzystany Jako

- - element oporowy, aby uzyskac wstepnie ustawiong

2. Pity tarczowe z rowkiem lub statg diugosc ciecia.
rowadzacym
P acy 2.5 Przedtuzanie szyny prowadzacej

2.1 Mocowanie szyny prowadzacej Patrz strona 2, rys. D

Patiz strona 2, 1ys. A. Za pomocg tagcznikéw 6.31211 mozna potaczyé z
Za pomoca 2 zaciskéw 6.31031 mozna sobg 2 szyny prowadzace 6.31213.
zamocowac szyne prowadzgca, w celu Ustawic szyny prowadzgce w jednej linii. Poprzez
zapewnienia bezpiecznej pracy, na obrabianym wkrecanie srub w tacznikach tgczy sig szyny
elemencie. Zaciski wsuwane sg po obu stronach prowadzgce z sobg.

szyny prowadzgcej w rowek teowy (1).

3. Pilarki tarczowe bez rowka

2.2 Nakfadanie maszyny prowadzqcego

Opis dla maszyn z rowkiem (2) w ptycie

prowadzacej pilarki: KS 66, KSE 68 Plus:

Patrz strona 2, rys. B. Patrz strona 2, rys. E.

- Natozy¢ pilarke w przedstawiony sposob na Po umieszczeniu 2 adapteréw 6.31020 mozna
szyne prowadzacg. (Rowek (2) w ptycie korzystaé z wymienionych pilarek tarczowych w
prowadzagcej pilarki przesuwa sig w profilu (3) sposdb opisany w rozdziale 2..

szyny prowadzace;j)

- Po poluzowaniu $rub (4) mozna poprzez
przesuwanie srub ustawiac luz, atym samym slizg
na szynie prowadzacej.

Po poluzowaniu $rub (7) mozna poprzez
przesuwanie adapterow ustawiac luz, a tym samym
slizg na szynie prowadzace;.

KS 54, KS 54 SP, KSE 55 Plus, KSA 18 LTX

Cigcia ukosne mozna wykonywac we wszystkich KSAP'18 .

ustawieniach katowych.
2.3 Profil gumowy Patrz strona 2, rys. F.

Aby moc korzystac z tych urzgdzer konieczne jest

Patrz strona 2, rys. C. zastosowanie ptyty prowadzacej 6.31019. 25
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- W zaleznosci od maszyny, ktéra ma zosta¢ uzyta,
kotki (10) dokreci¢ za pomoca $rub przez
przednie lub tylne otwory.

- natozy¢ ptyte prowadzgca 6.31019 na szyne
prowadzacg. (Rowek (9) w ptycie prowadzacej
6.31019 przesuwa sie w profilu (3) szyny
prowadzace;j)

- Pilarke tarczowg natozy¢ otworami ptyty
prowadzacej na kotki (10) ptyty prowadzacej
6.31019.

- Po poluzowaniu $rub (8) mozna poprzez
przesuwanie $rub ustawiac luz, atym samym $lizg
na szynie prowadzacej.

Ptyta prowadzaca ma kilka otworéw, dzieki temu

maszyna nadaje sie rowniez do cie¢ ukosnych

wzdtuz szyny prowadzgcej. Katy cigcia oznaczone
zostaty obok otwordw.

4. Wyrzynarki

Aby moc korzystac z tych urzadzen konieczne jest
zastosowanie urzgdzenia prowadzgcego 6.31249.

Patrz strona 2, rys. G.

- Wsung¢ liniat prowadzacy (13) urzadzenia
prowadzacego w rowek teowy (14) szyny
prowadzace).

- Jesli to konieczne, ustawi¢ luz liniatu
prowadzacego (13) w rowku za pomoca obu
wkretéw liniatu prowadzacego.

- Wyja¢ ptytke zabezpieczajgca przed wyrywaniem
drzazg z ptyty prowadzacej wyrzynarki (uzywana
bedzie ptytka zabezpieczajgca przed
wyrywaniem drzazg (12) urzadzenia
prowadzacego).

- W razie potrzeby ustawi¢ réwnolegtos$¢ szyny
prowadzacej po poluzowaniu $rub (11). Z
powrotem dociagnac¢ sruby (11).

- Nastepnie umiesci¢ wyrzynarke w urzadzeniu
prowadzacym.

TE 140, STE 140 P TEB 14
TEB 140 P TA18 LTX 14

W celu uzycia konieczna jest ostona (tworzywo
sztuczne: 6.23595, filc: 6.23596, Pertinax: 6.23597)
z wetknietym i zablokowanymi z boku adapterami
szyny prowadzace;.

5. Frezarki gérnowrzecionowe

f 52 f E 52
E 1229 Signal:
Aby moc korzystac z tych urzadzen konieczne jest
zastosowanie urzgdzenia prowadzgcego 6.31248
oraz ptyty posredniej 6.31503.

fE 72 FE7 f 1028/ Of

Patrz strona 2, rys. H.

- Zamocowac ptyte posrednig na ptycie podstawy
6.31503 frezarki gornowrzecionowe;j.

- Wiozy¢ urzadzenie prowadzace w ptyte
prowadzaca frezarki gérnowrzecionowe;.

- Wsung¢ liniat prowadzacy (15) w rowek teowy
(14) szyny prowadzacej.

- Jesli to konieczne, ustawic luz liniatu
prowadzacego (15) w rowku za pomocg obu
wkretdw liniatu prowadzgcego.

- Poluzowaé sruby motylkowe frezarki
gornowrzecionowej i ustawic¢ zgrubnie zadang
odlegtos¢ pomiedzy frezarka a szyng
prowadzacg. Z powrotem dociggnac¢ sruby
motylkowe.

- Silnik frezarki génowrzecionowej opusci¢ na takg
wysokos$¢, aby frez znalazt sie w poblizu
zatrasowanej linii. Zablokowac silnik w tej pozyciji.

- Ustawienie precyzyjne: poluzowac sruby (16).
Poprzez obracanie sruby motylkowej (17) mozna
precyzyjnie ustawi¢ pozycje frezu do w stosunku
do zatrasowanej linii - wedtug podziatki skali. Z
powrotem dociagna¢ $ruby (16).



Odnyieq xpriong
6.31213

1. Xpnion cuppwva pe To
OKOTIO TIPOOPLOHOVU

H pdya 0driynong 6.31213 kabiotd duvato to
AKpPIBES, XwPiG OKANBPEG TIPLOVIoHA cavidwyV Kat
TIAGKWV pEe Ta akoAouBa Siokotpiova XePLoU
Metabo kal BuBiléueva diokomplova Metabo:

KS 55 FS, KSE 55 Vario Plus, KS 66 Plus,
KSE 68 Plus.

2 € TIEPIMTWON XProng TWV AVTIOTOL WV
€E0PTNUATWY UITOPOUV VA XPNCLUOTIONB0UV Kat
Ta akoAouba epyaAeia Metabo:

Awokorpiova xeplov Metabo: KS 54, KS 54 SP,
KSE 55 Plus, KS 66, KSE 68 Plus, KSA 18 LTX,
KSAP 18.

2¢yeg Metabo: STEB 70 Quick, STEB 80 Quick,
STE 90 SCS, STE 100 SCS, STE 100 Plus,

STE 105, STE 105 Plus, STEB 105,

STEB 105 Plus, STE 135, STE 135 Plus,

STEB 135, STEB 135 Plus, STA 18 LTX, STE 140,
STE 140 Plus, STEB 140, STEB 140 Plus,

STA 18 LTX 140.

KdaBeteg dpeleg Metabo: Of 528 / Of E 529 / Of E
728, OFE 738, Of 1028/ Of E 1229 Signal

2. Awokompiova pe auAdki
odnyo

2.1 Zgi&ipo g payag odriynong
BAgne oeAiba 2, eikova A.

Me toug 2 O‘CDWKTT]pSQ 6.31031 prmopei va
orspewesm pdya odrjynong, yla aoqaa)\n epyaoia,
Tavw oto ene&epyalopnevo Koppatt. Ot
OPLYKTT)PEG OTIPWXVOVTAL Y1 OTIG SUO TIAEUPEG
™G pdyag 0drynong péoa oto auvAakt T (1).

2.2 TomoB€tnomn Tovu epyaleiov
Neptypadn yla epyaAeio pe Eva avAdxi (2) otnv
TIAAKa 0611yNnong Tou SLOKOTIPIOVOU:

BAéne oeAiba 2, eikova B.

- ToroBetmote TO SloKoTIpPiovo, OTwg daiveTal,
ndvw otn paya odnynong. (To avAakt (2) otnv
TAdka 081ynong tou SlokoTpiovou oAobaivet
oTo MPodiA (3) TG pdyag odrynong)

- Me Aupéveg Tig Bideg (4) uropei va pubuioTei,
petaroridovtag Tiq Bideg, 0 T(OYOQ KaL €TOLN
oAioBnon mavw otn pdya odrynong.

NoEEQ TOpEG UTOpOUV va Yivouv og kABe pubuion

™mg ywviag.

2.3 AacTixévio ipodiA

BAéne oeAida 2, eikdva C.

EAAHNIKA el

21T KavoUpyla KATAoTao™ N eEWTEPIKT) AKUY) TOU
AaoTixéviou TipodiA (6) BpiokeTatl Alyo Tavw anod
N YPQWY] KOTIG TOU TIPLOVOSIOKOU TOU
Slokorpiovou. Autr| n Tipoe§oxr) KOBETAL e TO
TPWTO KOWIWo. H akur Tou mpodil ouveeTIKoU
UAIKOU €ival HeTd idla e TV akur] Kotmg Tou
enefepyaldoUEVOU KOUHATLOU.

e mepinTwon pag aAAayng Tou TUTov Tov
Slokoripiovou gival Katd Kavova anapait n
aVTIKATACTAOT) TOU ACTLXEVIOU TIPOdIA PE Eva
VEO. AaoTIXEVIA TTIPODIA WG AVTAAAAKTIKA
uropeite va npopunBeuteite KATW amnod Tov aptd.
napayyeAiag 344097920.

2.4 AvaoTtoAegig

BAégre oeAida 2, eikova C.

Npioviopa pe BuBopa: MNa va kpatdte To epyaleio
Katda T Slapkela g dladikaciag Tou Bubiopatoq
aoPaAeoTEPQ, UTIOPEL O OTEPEWEVOS
avaoToAEag (5) va xpnooromnBel wg 0dnyog. H
OTEPEWOTE EVOQ ELOIKOU oénvou TIAVW OTO
emne&epyaldOUeEVO KOUUATL UTTOPEL £TOL va N
Xxpewaletal mAgov. Mpooegte TIg untodeifelg oTIq
odnyieg xpriong Tou epyaAeiov oag!

MNpokaBoplopevo 1 oTabepod Urkog kormmg: O
SeuTePOQ avaoToAgag (5) uropei va
XpnotoromnBei wg 0dnyog, yla Ty emitevén evog
TIPOKABOPLOPEVOU 1) TIAVTOTE 0TABEPOU UIKOUG
KOTING.

2.5 Empunkuvon g payag odnynong
BAégrte oeAida 2, eiova D.

Me tn BonBela Twv Tepayiwv ovuvéeong 6.31211
UTTOPOUV va evwBoUv PeTa&y Toug 2 pdyeg
odnynong 6.31213.

EuBuypappiote TI§ pdyeg 0drynong otnyv idla
eubeia. Bibwvovtag Ti§ Bideq ota Tepaxta
ouvdeong, cuvdEovTal oL payeg 0drynong
otabepd petagu Toug.

3. Awokompiova Xwpig avAdaki
odnyo

K KSE 68 Plus:

BAégre oeAida 2, eikova E.

Me ta TomoBeTnuEva 2 eEapTrHATA TIPOCAPHOYNG
6.31020 propouv va xpnotuoromeouy Ta Tio
navw avadpepodueva SlokoTpiova, OTIwg
TieptypadovTal oTo KehaAaio 2..

Me Aupéveg 11 Bideq (7) pmopei va pubuLoTEi,
uetarotifovrtag Ta e€apTrUaTa T(POCAPHOYNS, O

27
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EAAHNIKA

TCOYOG Kal €101 1 0AioOnon mavw otn paya
odnynong.

KS 54, K
KSAP 18.:

4 SP, KSE 55 Plus, KSA 18 LTX

BAéne oeAida 2, eikdva F.
la ) xpnon eival arapaitntn n mAaka odrynong
6.31019.

- AvdAoya e TO EPYAAEID TIOU TIPETIEL VA
ToTo0eTNOEL, Bléwors cn'aeepa TOUg napouq
(10) pe TIq Bidwua péoa amo TIG UTPOCTIVEG T
Tiiow TPUTEG.

- TomoBetNoTE TNV TTAAKaA 0drjynong 6.31019
navw otn paya odrynong (To auAdkt (9) otnv
TIAGKa 0dnynong 6.31019 oAwBaivel 0To mpodid
(3) TG payag odryynong). .

- TomoBetoTE TO SLOKOTIPIOVO E TIG TPUTEG TNG
TIAGKAG 0d1ynong ravw otoug meipoug (10) g
mAdka 0drynong 6.31019.

- Me Aupéveg Tig Bideg (8) umopel va pubuoTei,
uerarom{ovraq g Bléeq, 0 T¢OYOQ KalL £€ToL N
OAlgBnon mavw ot paya oér]yncmq

H AdKka 081ynong Exel eplocoTepeg TPUTIEG,

£T0L TO EPYAAEIO E{VAL ETLONG KATAAANAO Kall YIat

AOEEG TOUEG KaTd HrjKog TG payag odriynong. Ot

YWViEG KOTMG avadEpovTal KOVTd OTIG TPUTEG.

4. Z€yeqg

la ) xprion eival anapaitntn n diatagn
oénynong 6.31249.

BAéne oeAida 2, eikdva G.

- ZnpwéTe Tov kKavova 0dnyo (13) g datagng
odrjynong péoa oto avAdakt T (14) Tng pdyag
odnynong.

- Eav eival anapaitnto, pubuiote Tov T(OYO TOU
Kavova odnyou (13) oTo auAdkt e TG dUo
akePaAeg Bibeg Tou kavova odnyou.

- AQQIPECTE TO EAQOHA TIPOCTAGIOG OXIOIMATOG
arnd v MAdka 0dnynong Ing oeyag
(Xxpnotormoteital To TormofeTnueVo otn Sidatagn
odrynong éAacua rpootaciag oxloiyarog (12)).

- Evdexopevwg pubuiote v apaAAnAdtnTa pe
™ paya odrynong, adov MpwTa AUCETE TIG
Bideg (11). 2pi€te Eava Tig Bideg (11).

- Meta torobetiote T o€ya o dldtagn
odriynong.

STE 140, STE 140 Plus, STEB 140, STEB 140 Plus
STA 18 LTX 140

[a ) xprion eival anapaitntn n mAdka
npootaociaq (oUVOETIKO UAIKO: 6.23595, KETOEG:
6.23596, Pertinax: 6.23597) ue mAdyla
TOTIOOETNHEVO KAl A0DAAICHEVO TIPOCAPHOYEQ
pdyag odnyou.

5. Kabeteg ppeldeqg

f 52 f E 52
E 1229 Signal:

MNa N xprion eivat arapaitnn n diatagn

o0dnynong 6.31248 kabwg 1 evolapeon TAAKaA
6.31503.

fE 72 FE7 f 1028/ Of

BAéne oeAida 2, eidva H.

- TomoBetrote TNV evdldpeon TTAAGKa 6.31503 oTn
Bdon tng Kabetng PppeCag.

- TomoBetmoTe TN datagn odrynong otnv mAdka
0dnynong tng KABetng GpPELAS.

- 2ZTpw&Te TOV Kavova odnyo (15) uéoa oto
avAaki T (14) Tng payag odrynong.

- Edv eival anapaitnto, pubuiote Tov T{OYO TOU
Kavova odnyou (15) 6To QuAdKL Ue TG dU0
akepaAeq Bideg Tou kavova odnyou.

- AUote T1q Bideg TuTOU nsm)\ouéaq NG KABeTNg
$PECAG KAl PUBUIOTE TIPOXELPA TNV ETUBUUNTY
anoéoTaon HETAEL PpECag kaL payag odriynong.
2PiEte Eava g Blésq TUTIOU ne'ra}\ouédq

- Kateaote TO TUNHA TOU KvnTrpa tTng KABetTNg
Ppelag 000, WoTe 1 Pppela va BpiokeTal Kovta
oTNn Xapa&n. ZdiEte To TUAUA TOU KIVNTNPA OE
auTn tn B€on.

- AkpIBnq pUBLIoN: AuoTe TiG Bideqg (16).
Meplotpedpovtag m Bida TuMou etaAoudag
(17), umopei va pubuiotei akpwg, cuudwva pe
™V KAipaka, n 8€on g dpedag wg mpog
xapag&n. Zoigte Eava Tig Bideg (16).



Hasznalati utmutato
6.31213

1. Rendeltetésszerii hasznalat

A 6.31213 vezetdsin lehetévé teszi a deszkalapok
és lemezek pontos, kipattogzasmentes
firészelését a Metabo altal gyartott kézi
korfurészekkel és merul6 korflrészekkel:

KS 55 FS, KSE 55 Vario Plus, KS 66 Plus,
KSE 68 Plus.

Megfeleld tartozékok alkalmazéasaval az alabbi
Metabo gépek is hasznalhatok:

Metabo kézi korflrész: KS 54, KS 54 SP, KSE 55
Plus, KS 66, KSE 68 Plus, KSA 18 LTX, KSAP 18.

Metabo szuréflrész: STEB 70 Quick,

STEB 80 Quick, STE 90 SCS, STE 100 SCS,

STE 100 Plus, STE 105, STE 105 Plus, STEB 105,
STEB 105 Plus, STE 135, STE 135 Plus,

STEB 135, STEB 135 Plus, STA 18 LTX, STE 140,
STE 140 Plus, STEB 140, STEB 140 Plus,

STA 18 LTX 140.

Metabo felsémaré: Of 528 / Of E 529 / Of E 728,
OFE 738, Of 1028/ Of E 1229 Signal

2. Korfiirészek
vezet6horonnyal

2.1 VezetGsin rogzitése
Lasd a 2. oldalon az A abrat.

A két 6.31031 szoritokengyel segitségével
rogzithet6 a vezetdsin a munkadarabon a
biztonsagos munkavégzés érdekében. A
szoritékengyelt a vezetésin mindkét oldalan be kell
tolni a T-horonyba (1).

2.2 A gép felhelyezése
A korflirész-vezetélapon horonn
gépek leirasa:

1 (2) rendelkezd

Ldsd a 2. oldalon a B dbrat.

- Helyezze a korflirészt az dbran lathatdo médon a
vezetdsinre. (A korfurész-vezetdlapon levd
horony (2) a vezet6sin profiljara (3) csuszik)

- A csavarok (4) oldott allapotaban allithat6 be a
csavarok eltolasaval a jaték, és ezzel a
vezetbsinen val6 csuszas.

Barmilyen szdgbeallitas mellett végezhetd ferde
vagas.

2.3 Gumiprofil
Ldsd a 2. oldalon az C abrat.

Uj allapotban a gumiprofil (6) kiilsé pereme
valamivel tulnyulik a kérflrészbe befogott

MAGYAR hu

flirészlapon a vagasi palya fol6tt. Ezt a tdlnydlast a
gép az elsd vagaskor leflrészeli. A mlianyag profil
pereme ezutan azonos hosszusagu a munkadarab
vagasi élével.

A korflirész eltérd tipusura torténé cseréjekor
altalaban a gumiprofilt is ki kell cserélni. Tartalék
gumiprofil a 344097920 rendelési szam
megadasaval rendelheté.

2.4 Utkozok
Ldsd a 2. oldalon az C abrat.

Merilévagasok: Annak érdekében, hogy a
merilévagas soran biztonsagosan legyen tarthaté
a gép, a rogzitett itkdzéelem (5) Utkdzékeént
hasznélhaté. Igy nem kell specialis vezetdlécet
régziteni a munkadarabhoz. Vegye figyelembe az
alkalmazott gépre vonatkozé hasznalati utasitast!

Megadott vagy egyenletes vagasi hosszusag: A
masodik Utkdzéelem (5) vezetdsinként
hasznalhato, hogy biztosithato legyen a megadott
vagy egyenletes vagasi hosszusag.

2.5 Vezetdsin meghosszabbitasa
Lasd a 2. oldalon a D dbrat.

A 6.31211 6sszekdtbelemek segitségével
egymasba illeszthet6 két 6.31213 vezetdsin.
Hozza egy egyenesbe a vezetdsineket. A
vezetdsinek a menetes csavarok
Osszekotdelemekbe torténé becsavarozasaval
fixen 6sszekdthetdk egymassal.

3. Vezet6horony nélkiili
korflirészek

K KSE 68 Plus:

Ldsd a 2. oldalon az E abrét.

A 6.31020 kétrészes adapter felhelyezésével a
nevezett korflrészek a 2. fejezetben leirtak szerint
hasznalhatok.

A csavarok (7) oldott llapotaban éllithaté be az
adapterelemek eltolasaval a jaték, és ezzel a
vezetdsinen vald csuszas.

KS 54, KS 54 SP, KSE 55 Plus, KSA 18 LTX,
KSAP 18.:

Ldsd a 2. oldalon az F abrat.

Alkalmazasahoz szlkség van a 6.31019
vezetdlemez hasznalatara.

29



hu MAGYAR

30

- Attél figgden, hogy milyen gépet akar felhelyezni,
az elulsé vagy a hatso furatokban kell régziteni a
stifteket (10) a csavarok segitségével.

- helyezze a 6.31019 vezetdlemezt a vezetésinre.
(A 6.31019 vezetblapon levd horony (9) a
vezetdsin profiljara (3) csuszik)

- Helyezze a korflirészt a vezetodlap furataival a
6.31019 vezetblapon levd stiftekre (10).

- A csavarok (8) oldott allapotaban allithat6 be a
csavarok eltolasaval a jaték, és ezzel a
vezetésinen val6 csuszas.

A vezetblapon tébb furat van, ezaltal a gép ferde

vagasra is alkalmas a vezetdsin mentén. A vagasi

szog fel van tiintetve a furatok mellett.

4. Szurofiirészek

Alkalmazasahoz sziikség van a 6.31249
vezetdberendezés hasznalatara.

Lasd a 2. oldalon a G abrat.

- A vezetéberendezésen levé vezetévonalzot (13)
tolja a vezetdsinen levé T-horonyba (14).

- Sziikség esetén allitsa be a horonyban a
vezetdvonalzo (13) jatékat a vezetévonalzot
régzité két menetes stift segitségével.

- Vegye ki a szuroflirészre szerelt vezetélemezbél a
kipattogzasgatlo lemezkéket (Ebben az esetben a
vezet6berendezésbe helyezett kipattogzasgatlé
lemezkék (12) szolgalnak erre a célra).

- Szlkség esetén csavarok (11) oldasa utan allitsa
be a vezetdsin parhuzamossagat. Hizza ra tjra a
csavarokat (11).

- Ezutan helyezze a szurdflrészt a
vezetéberendezésbe.

STE 140, STE 140 Plus, STEB 140, STEB 140 Plus
STA 18 LTX 140

A hasznalathoz sziikség van a véddélemezre
(mdanyag: 6.23595,filc: 6.23596, pertinax:
6.23597) az oldalrdl csatlakoztatott és bereteszelt
vezetésin-adapterrel.

5. Felsomarok

f 52 f E 52
E 1229 Signal:

Alkalmazasahoz szlikség van a 6.31248
vezetdberendezés és a 6.31503 betétlemez
hasznalatara.

f E 728, OFE 7 f 1028/ Of

Ldsd a 2. oldalon a H abrat.

- Helyezze a 6.31503 betétlemezt a felsémaré
talplemezére.

- Helyezze a vezetéberendezést a felsémaréra
szerelt vezet6lemezbe.

- A vezetbvonalzét (15) tolja a T-horonyba (14) a
vezetésinen.

- Sziikség esetén dllitsa be a horonyban a
vezetévonalzé (15) jatékat a vezetévonalzo6t
régzité két menetes stift segitségével.

- Oldja a felsémarot régzité szarnyas csavarokat,
és nagyjabol allitsa be a kivant tavolsagot a maré

és a vezetdsin kdzott. Huzza ra a szarnyas
csavarokat.

- Annyira siillyessze le a felsémard motorrészeét,
hogy a marofej az el6rajzolt minta kézelében
legyen. Ebben a helyzetben régzitse a motorrészt.

- Finombeallitas: Oldja a csavarokat (16). A
szarnyas csavar (17) elforgatasaval végezhetd a
marofejnek az eldrajzolt mintahoz viszonyitott -
skalabeosztas szerinti - finom beadllitasa. Hizzara
Ujra a csavarokat (16).
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UHCTpPYKLMA NO UICNONb30BaHUIO

6.31213

1. Ucnonb3oBaHue nNo
Ha3Ha4YeHuto

Hanpasnstowas wuHa 6.31213 obecneunsaet
nnaeHune JOCOK U ApeBeCHbIX MJIUT TOYHO Mo
pa3amepy 1 6e3 pa3MeTKM C UCMOIb30BaAHNEM
HUMEeyKasaHHbIX PYYHbIX M NOrPYHHbIX
LMPKYNApHbIX nun Metabo:

KS 55 FS, KSE 55 Vario Plus, KS 66 Plus,
KSE 68 Plus.

C COOTBETCTBYHOLLMMU NPUHALIEHHOCTAMM
HanpaBAsoLAan WMHA MOXKET UCMOb30BaTLCSH U C
ApYrMMK MHCTpyMeHTamm Metabo:

PYYHbBIMKW LIMPKYNAPHBIMK Nnamm Metabo: KS 54,
KS 54 SP, KSE 55 Plus, KS 66, KSE 68 Plus, KSA
18 LTX, KSAP 18.

aneKTponobamkamm Metabo: STEB 70 Quick,
STEB 80 Quick, STE 90 SCS, STE 100 SCS,

STE 100 Plus, STE 105, STE 105 Plus, STEB 105,
STEB 105 Plus, STE 135, STE 135 Plus,

STEB 135, STEB 135 Plus, STA 18 LTX, STE 140,
STE 140 Plus, STEB 140, STEB 140 Plus,

STA 18 LTX 140.

BepTUKabHbIMKM ppe3epamm Metabo: Of 528/0f E
529/0f E 728, OFE 738, Of 1028/0Of E 1229 Signal.

2. LupRynapHbie nuabl €
HanpasAAIOLWUM Na30M

2.1 HpenneHue HanpaBAAOLWEN WHUHBbI

Cwm. c. 2, puc. A.

[na 6e3onacHom 1 HagEeHHOW paboTbl
HanpaBAALAA LWMHA MOMET KPEnuTbLCA Ha
3aroTOBKE C MOMOLLbIO 2 KPEnemHbIX CKOO
6.31031. 3Tn cKObbI BCTABNAIOTCA C ABYX CTOPOH
HanpasnAoLen WnHbl B T-06pasHbii nas (1).

2.2 YcTtaHOBKa MHCTPYMEHTa

Onu1caHne MHCTPYMEHTOB C Nas3oM (2) B
Hanpae " nnacTuHe (nauTe) um H
nuabl:

AN

cm. c. 2, puc. B.

- YCcTaHOBUTE LMPKYIAPHYIO MY Ha
HanpaBNAIoLLYIO WWHY, KaK NoKa3aHo Ha
pucyHKe (nas (2) B HanpaBAsAoLLEN NNaCTUHE
LMPKYIAPHOM NWJIbl IPOXOAMT No npodwuto (3)
HanpasBAAoLWEN LWHbI)

- Cmelnan ocnabneHHble BUHTbI (4), MOXHO
perynvMpoBsaTb 3a30p, U TEM CaMbIM CKOJIbKEHUE
Mo HanpaBAAIOLLEN LNHE.

BbInonHeHne KpUBOAMHENHBIX NPONWUIOB

BO3MOXHO BO BCEM AManasoHe 3Ha4YeHU YrioB.

2.3 Pe3uHoBbIN Npoduib
cm. c. 2, puc. C.

Mpu nocTaBKe HapyxHasA KPOMKa PE3NHOBOIo
npodunaA (6) HEMHOro BbICTYNAET Haf, PeyLLen
4aCTblO NUBHOTO MUCKA LIMPKYIAPHOW NMWUAbl. OTOT
BbICTYN 06pe3aeTcs Npu BbINOJHEHWW NEPBOrO
nponuna. [simHa KpPOMKW NIacTMaccoBOro
npoduna B 9TOM C/ly4ae paBHa AJIMHE KPOMKHM
3aroTOBKM.

Mpy cMeHe 0aHOro TMNa LMPKYAAPHOM NWAbI Ha
[PYrom, Kak npasunio, HE06XOAMMO BbIMOJIHUTL
3amMeHy pe3nHoBoro npoduaa. Homep gns 3akasa
3anacHbIX pe3vHoBbIX Npopunen: 344097920.

2.4 Ynopbl

cm. c. 2, puc. C.

Morpy:Hble NPONWUAbL: A/1A HAAEKHOIO yAEPHAHUSA
MHCTPYMEHTA NMPW BbINOJHEHUW MOTPYHHOIO

nponuaa MOXHO UCMOJIb30BaTb 3aKPen/IEHHbIN
ynop (5). Kpennexune cneunansHom ynopHom
NNaHKW Ha 3aroTOBKE B 9TOM CJly4ae MOMET He
noHapo6utca. Cobnogante ykasaHusa
MHCTPYKLMU MO UCMOIb30BAHUIO MHCTPYMEHTA!

CobntogeHve npeanucaHHON MM NOCTOAHHON

ANMHbBI Nponuaa; BTopo ynop (5) moxeT
MCNo/Ib30BaThbCA ANA COBNAEHNA NPeANUCaHHON

WY MOCTOAHHOM A/IMHbI NponuAna.
2.5 Yp/auvHeHUe HanpaBAAOLWEN WHUHbI
cm. c. 2, puc. D.

C nomMoLLbio COeANHUTENbHBIX 31eMeHToB 6.31211
BO3MOXHO COBMELLEHME 2 HanpaBAALLMX LWNH
6.31213 gpyr c apyrom.

LLWHbI NpWY 3TOM AO/THKHbI ObITb COOCHbI.
COGAMHGHMB ocylwiecTBnAeTcA BBoOpayinMBaHnem
BUWHTOB B COEUHUTEJIbHbIE 3/IEMEHTbI.

3. LupRrynapHbie nuabl 6e3
HanpasffloLWero nasa

K KSE 68 Plus:

cMm. ¢. 2, pyc. E.

C nomoLpbio 2 nepexogHuKoB 6.31020
BblLLEHa3BaHHbIE LMPKYASAPHBIE NJbI MOTYT
MCMO/Ib30BaTbCA COrJIACHO OMMUCAHMIO FaBbl 2.

Mpu ocnabneHHbIX BUHTaX (7), cmewan
NnepexoAHNKN, MOXHO peryipoBaThb 3a30p, U TeM
CcaMbIM CKOJIbEHME N0 HanpaBAAoLLEN LNHE.
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KS 54, K
KSAP 18.:

4 SP, KSE 55 Plus, KSA 18 LTX

cm. ¢. 2, puc. F.

Heo6xoaMMO MCnob30BaTh HaNPaBAAoLLYO
nnactuHy 6.31019.

- B 3aBMCMMOCTM OT ycTaHaB/IMBAEMOro
MHCTpyMeHTa WtndThl (10) Heo6x0ANMO
3aMKCMpOBaTb C MOMOLLbIO BUHTOB Yepes
OTBEPCTUA Ha NepeaHen nnu 3agHemn CTOpoHe.
YcTaHoBWTE HanpaBAALLyto naacTuHy 6.31019
Ha HanpasnsAwLLyio WrHy (nas (9) 6.31019 B
HanpasAALWEeN NIaCTUHE LIMPKYAAPHOM NAbI
npoxoauT no npodwuio (3) HanpaBAsAoLWEeN
LUMHbI)

YcTaHoBUTE LMPKYAAPHYIO NWY OTBEPCTUAMM
HanpasaswoLwen niacTuHbl 6.31019 Ha WTUPTHI
(10).

Cwmeluan ocnabneHHble BUHTbI (8), MOXHO
peryaMpoBath 3a30p, U TEM CaMbIM CKOJIbKEHWE
No HanpasAALWEN LWKHE.

B Hanpasnstowein nnacTmHe UMeeTcs HECKO/IbKO
OTBEPCTUN, Bnarogapsa YeMy MHCTPYMEHT MOKET
MCMNONb30BaTLCA TaKKe A/1A BbINOJHEHUA
KPWBOJIMHEWHbIX NPOMWJIOB BAO/Ib HAaNpaBAsioLLen
LUMHBI. YNbl PE3KKM OTMEYEHbI PAAOM C
OTBEPCTUAMM.

4. J1063UKH

Heo6xo0AMMO 1erosib3oBaTh HanpasstoLlee
npucnocobnexune 6.31249.

cm. c. 2, puc. G.

- BcTasbTe HanpasnsawoLyto naaxKy (13)
HanpasAAoLWero npucnoco6aeHns B T-
0o6pasHbI Nas (14) HanpaBAAOLLEN LUMHbI.

Mpn HEO6XOANMOCTH OTPEryIMPYITE 3a30p
HanpasnsLen niaHKkuy (13) B nasy ¢ NOMOLLbIO
[BYX pPE3b6OBbIX LUMNWU/IEK HanpaBsioLLen
NNaHKM.

M3BNeKnTe NNacTuHy 3aLmTbl OT CTPYHEK U3
HanpaBAAOLWEN NNACTUHBI 9N1IEKTPOI063MKa
(ncnonb3yeTtca naacTuHa (12),
yCcTaHaBnvBaemas B HarnpaBsioLLEeM
npycnocobieHnn).

Mpn HEO6XOANMOCTH OTPEryINpynTe
napasnnenbHOCTb OTHOCUTE/IbHO HanpaBAsioLen
LWMHbI nocne ocnadnexus BuHToB (11). CHoBa
3aTAHUTE BUHTHI (11).

Mocne aToro yctaHOBUTE 3/1EKTPONIOG3NK B
HanpasnsawLLee npucrnocobieHne.

STE 140, STE 140 Plus, STEB 140, STEB 140 Plus
STA181TX 140

[nsavcnonb3oBaHus TpebyeTcsa 3almTHas naHe b
(nnacTmk: 6.23595, BoMIOK: 6.23596, NepTUHaKC:
6.23597) ¢ noAcoeaUHEHHBIM COOKY U
3admrKCMpPOBaHHbIM afanTepoM HanpasAsAoLLen
LUMHBI.

5. BepTtukanbHble ppesepsbl

f 528/0Of E 52
1229 Signal:

[na nx ncnonb3osaHna NnoTpedyeTca
HanpasAnsioLee npucnocobneHve 6.31248, a
TaKe NpomMexyTo4HaaA niactuHa 6.31503.

fE 72 FE 7 f 1028/0f E

cm. ¢. 2, puc. H.

- PasmecTuTe NpomMemyTouHyto naacTuHy 6.31503
Ha OMOPHOM NNTE BEPTUKa/IbHOTO dpesepa.
YcTaHoBWTe HanpasnsaLee npucnocobneHve B
HanpasAAoLen N1acTUHE BEPTUKAIbHOMO
ppesepa.

BcTaBbTe Hanpasnstowyto naaHky (15) B T-

06pa3Hbiv Na3 (14) HanpaBAAOLWEN LKHBI.

[Mpy HEOBXOZUMOCTHM OTPEryANPYIMTE 3a30P

HanpasnsioLen nnaHku (15) B nasy ¢ NoMoLlbo

[IBYX pe3b60BbIX LUNWIEK HanpaBftoLLen

NNAHKM.

OcnabbTe 6apallKoBble BUHTbI BEPTUKA/IbHOIO

dpesepa 1 npeaBapuUTENbLHO OTPErynMpymnTe

HY¥HbIN 3a30p Mexay Gpesepom u

HanpasAAoLLen LWKMHOM. BHOBb 3aTAHWTe

6apallKoBble BUHTbI.

OnycTtuTe 610K ABUraTena BEPTUKaIbHOrO

dpesepa HacToNbKO, 4TOOLI hpesep HaxoamnIcaA

B6/IM3M pa3MeTKU. 3akpenuTe 610K ABUraTens B

9TOM NOJIOKEHUMN.

- ToyHasA peryavpoBKa: ociabbTe BUHTbI (16).
MocpepcTBoM 3aBopayvBaHMA 6apaLlKoBOro
BMHTA (17) MOXHO TOYHO (MO AENEHNAM LUKasIbI)
oTperyavMpoBarh NoaoxeHve ppesepa
OTHOCUTE/IbHO pasmeTKU. CHOBa 3aTAHUTE
BUHTBI (16).
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